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WELTWEIT ANERKANNTE MARKE IN DER WAGETECHNIK
UTILCELL ist ein Hersteller von Wégezellen, Montagezubehdr und Wageelektronik.

Seit unseren Anfangen vor 35 Jahren, ist UTILCELL fiir Wagezellen ein Marktfahrer in Europa, hat sich international weiterentwickelt und
heutzutage als einer der weltweit fihrenden Herstellern konsolidiert. Wir betreuen unsere Kunden aus unserem Hauptsitz in Barcelona mit
ortlichen Verwaltungsstellen in verschiedenen Landern und ein weltweit weitreichendes Vertriebsnetz.

WAGEEINHEITEN FUR BESTANDSKONTROLLE, MISCHUNG, DOSIERUNG UND ABFULLUNG IN
BEHALTERN, REAKTIONSKESSELN UND SILOS

UTILCELL bietet eine breite Auswahl an Wageeinheiten besonders geeignet fiir den Einbau in Behaltern, Reaktionskesseln und Silos.

» Wé&gekontrolle bei kleinen Mischern und bis zu hochlast Lagersilos von 600t per Laststutze.
» Hohe Genauigkeit und Wiederholbarkeit der Gewichtswerte.

» Wagezellen, Klemmkasten und Wéageterminals mit ATEX-Zertifizierung fur den Einsatz in explosionsgefahrdeten Gas- und
Staubbereichen.

» Fertigung komplett in Edelstahl und hermetisch abgedichtet. Schutzart IP 68/IP 69K fiir Anwendungen die Reinigung mit
Hochdruckwasserdisen verlangen, wie z.B. in der Nahrungsmittelindustrie oder in Landwirtschaftsbetrieben.

» Weiten Arbeitstemperaturbereich fur den Einsatz unter den extremsten Bedingungen, mit Betriebstemperaturen zwischen -50 °C und
+95 °C und bis zu +200 °C als Option bei bestimmten Modellen.

» Montagezubehdér mit Abhebesicherung und Elastomerlager, bietet den Wagesystem eine einfache Montage und die perfekte
Lasteinleitung gegenliiber Warmeausdehnungen, Torsionen, strukturelle Verformungen und Schwingungen.

» Wageterminals, Gewichtssender und Fernanzeigen einfach zu installieren, einstellen und kalibrieren.

. éusgedehnte Produktionskapazitaten und umfangreiche Lagerbesténde sorgen fur eine sofortige Lieferung zu konkurrenzféhigen

reisen.

Die Wagung ist in allen Bereichen vorhanden und das Gewicht wird als HauptmaReinheit benutzt. Dank der einfache Installierung dieser
kostenglinstige Lésung und das vielfache beitragende Ersparnispotential, wird der Einsatz von Wagetechnik im Unternehmen Tag zu
Tag héaufiger.

Nicht-invasive Kontrolle der Bestande, '

kommt mit dem Produkt nicht in direkten Kontakt Stellt die Qualitat des Produkts sicher

Effizienzoptimierung: Ersparnis in Lohnkosten, Ersparnis in
Logistikkosten bei Optimierung der Einkaufschargen,
Anpassung der Beladung von Fahrzeuge zur Verhinderung
von Strafen, Bestandsalarmkontrollen, Zeitplankontrollen
zur Verhinderung von nicht-erlaubte Entladungen

Kontrolle des Verbrauchs, Zunahme und Abnahme
der verschiedenen Rohstoffe in Echtzeit,
mit eine automatische Anzeige und
zentralisierte Kontrolle der Materialien

!

Verbesserte Rickverfolgbarkeit, Reproduzierbarkeit,
Produktivitat, Ausschussersparnis und Qualitdtskontrolle

Kontrolle der Fertigungsprozesse in
Misch-, Dosier- und Abfullsysteme
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Wégeterminals flir

eine industrielle Uberwachung,
Alarmkontrollen,

Dosierung und Abftlllung 1
Klemmkasten o0 ) EMMKASTEN

Nennlast = 1.5 (Sicherheitsfaktor) x Gesamtgewicht / Anzahl der Stiitzpunkte
KALKULATION UND
AUSWAHL DER NENNLAST Gesamtgewicht = Gewicht der Tragstruktur + Gewicht des Produktes
DER WAGEZELLE Sicherheitsfaktor bedingt auf:

Seitenkréfte, Schwingung, Unebenheiten und Anzahl der Stiitzpunkte
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ANWENDUNGEN
- Plattformwaagen mit 1 Wagezelle - Preisauszeichnende Waagen - Hybridwaagen
- Plattformwaagen mit 4 Wagezellen - Personenwaagen - Kranwaagen, Zugkrafttestmaschinen
- Fahrzeugwaagen - Dosierung in Behaltern - Trichter und Silos in der Metallindustrie
- Strassenfahrzeugwaagen - Abftllkontrolle in Silos - Anspruchsvolle Arbeitsbedingungen:
- Achslastwaagen - Hochlastwagesysteme Hohe IP Schutzart, HT fir Hochtempera-
- Verpackungs- und Abfiillmaschinen - Kontrollwaagen turbereiche und ATEX flr. explosions-

gefahrdete Bereiche
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