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MATRIX 1I
DATOS DE CALIBRACION
Escriba los datos de calibracién del sistema.
Bascula 1 Bascula 2
NUmero de serie: NUmero de serie:
Modelo: Modelo:
Voltaje de alimentacion: Voltaje de alimentacion:
Fecha de compra: Fecha de compra:
Fecha de instalacion: Fecha de instalacion:
Coeficientes de calibracion: Coeficientes de calibracion:
CERO: CERO:
SPAN: SPAN:

Cddigo unico de acceso (ID) de fabrica: 2802

Cddigo de acceso (ID) personalizado:

ATENCION

Guarde en lugar seguro este nuevo numero. Es el Unico que le
permitird acceder a los parametros protegidos (definicion
bascula, calibracion y otros)
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PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

ADVERTENCIA-RIESGO DE DESCARGA ELECTRICA
Para tener una correcta conexion a tierra, el cable de corriente debe
estar conectado a un enchufe con toma de tierra.

ADVERTENCIA-RIESGO DE DESCARGA ELECTRICA

Para tener una correcta conexion a tierra, el cable de toma a tierra
(verde o verde/amarillo) debe estar conectado a la toma de tierra
general.

ADVERTENCIA-RIESGO DE DESCARGA ELECTRICA
Por haber riesgo de descarga eléctrica, el aparato debe ser instalado
so6lo por personal cualificado.

ADVERTENCIA-RIESGO DE DESCARGA ELECTRICA

Por haber riesgo de descarga eléctrica, el aparato solo debe ser
abierto por personal cualificado. Desenchufar cable de red antes de
abrir.

ATENCION
La calibracion y configuracion sélo pueden ser realizadas por
personal cualificado.

ATENCION
Descarga eléctrica. No abrir el aparato. Dirigirse a personal
cualificado.

> > B>

ATENCION

Los circuitos integrados en MATRIX Il son sensibles a descargas
electroestaticas (ESD). Ponga los medios apropiados para el
transporte, almacenamiento y manipulacion.
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Introduccioén

1 Introduccidén

1.1 Caracteristicas del indicador

111

Conexién célula de carga analégica

Maxima sefial de entrada

3 mVvV/V

Impedancia de entrada

200 MQ (tipico)

Resolucion interna

Convertidor AD 24 bits,16.700.000 cuentas
(£ 8.350.000)

Frecuencia de medida

50 medidas por segundo

Error de linealidad

< 0.01 % del rango de medida

Estabilidad del cero

150 nV/°C max.

Estabilidad de la ganancia

3.5 ppm/°C max.

Voltaje de excitacion 6+0.3VDC
Resistencia minima del transductor 43Q (8 célulasx350€2, 16 célulasx700Q)
Resistencia maxima del transductor 1000 kQ

Longitud cable

400 m/mm? max. (6 hilos)
30 m/mm? max. (4 hilos)

Maxima tension de entrada

+6.8V

1.1.2 Conexion célula de carga d

igital

Tipo célula de carga

Modelo 740D o compatible

Alimentacioén células

18 V DC/ 1.5 A (adaptador externo)

Comunicacion células

Bus RS-485 fullduplex, 38400 bauds

Maximo numero de células

16

1.1.3 Interfase al operario
Display LCD 240x128 gréfico con retroiluminacion
Teclado Teclado membrana de 29 teclas

Teclado externo (opcional)

Estandar PC, conector PS/2

1.1.4 Comunicaciones serie

Port Tx/Rx: (Canal 1)

RS-232C bidirecional

Port Tx/Rx: (Canal 2)

RS-232C bidirecional

Port Tx/Rx: (Canal 3)

RS-485 half duplex

Velocidad de transmision

115200, 57600, 38400, 19200, 9600 y 4800 bauds

NuUmero de bits y paridad

7'y 8 bits, ambos sin paridad, con paridad “even” o con paridad

uoddn

1.1.5 Alimentacion

Conexion a la red

90-260 VAC, 50-60 Hz, 18 W méax.

Alimentacion DC

18 VDC fusible externo 1A

Fusible 250V, 2 A, 5x20mm, fusién lenta
1.1.6 Condiciones de funcionamiento y datos mecanicos

Rango de temperatura de operacion | -10°C a 40°C

Limite de temperatura -25°C a 70°C

Tamaiio 278.5x132.3 x 185 mm

Peso 3 kg

Montaje Sobremesa, soporte o panel

1-1
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1.2 Teclado

El teclado, situado en la parte frontal del equipo, es de tipo membrana y dispone de 29 teclas. La
disposicion del mismo se puede ver en la figura 1.2.1

Teclas de contexto F1 a F6

-+ ‘

‘Plo] F=Ja

4)
s o (B

SBOlIgWINU-BYe SBjog]

Tecla de funciones especiales

Encendido / Teclas de pesaje l -
Teclas de operacion

apagado
Figura 1.2.1 Disposicion del teclado

1.2.1 Funciones

Teclas de operacidn Estado Normal Setup
- Encendido-Apagado
V4 I N\
(')
\_/
Entrada a la configuracion del equipo
SETUP
Salida de cualquier operacién Salida del setup, cambiar nivel o
[+ cancelar
~ EXIT |
’ Confirmacién y ejecucion Confirmacién y ejecucién de
- parametros
Enterrl
Teclas de pesaje
f ) Cambio de bascula
m (s6lo bibascula)

Puesta a cero

-0

‘ ‘ Entrar tara
_(T>

Cambio indicacion

| J Bruto/Neto

1-2
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Imprimir Ticket
Teclas Alfa-Num
( a Activar/desactivar nimeros y caracteres Activar/desactivar nimeros y
caracteres
LOCK
Borrar el caracter anterior Borrar el caracter anterior
-
1 ] 9 ‘ Teclas alfa-numericas Teclas alfa-numericas
ABC XYZ
- L I B -
Teclas especiales
Tecla reservada para
F funciones adicionales — Cambio F1-F6
A A Teclas F1 a F6, de funcién variable Teclas F1 a F6, de funcién variable
F1 = F6 seglin contexto mostrado en display | segln contexto mostrado en display
gréfico gréfico
1.3 Display
El indicador consta de un display grafico cuya disposicion se puede ver en la figura 1.3.1:
I011,/09 1222 ] [oT] [ [
1 hed
v kg
BASCULA Z:  T1E0 kg STA GROSS

o I T O e 0

Figura 1.3.1 Disposicién display
En la parte superior izquierda muestra la fecha y la hora. A su derecha muestra el estado de la
memoria DSD (DSD OFF indica que la memoria DSD esté desactivada, DSD xxx% indica el valor
porcentual de espacio libre en la memoria DSD). A la derecha se muestra el estado de la conexién
Ethernet, a continuacion el estado de la alimentacion y finalmente si esta activada la opcidn caracteres
para las teclas numéricas.

[F0AT /09 T2:18] [BT] [ e
Justo debajo y ocupando todo el ancho se encuentra la indicacion principal de pesaje, en la
gue se muestra el peso de la bascula actualmente seleccionada —en este caso la bascula 1-, si es
bruto o neto, si el peso es estable y si es el cero.

1 RE |
v 3 6 0 1 0 kg
A continuacion se muestra la indicacion secundaria de pesaje, la cual es configurable (ver
apartado 5.2.1.7), en la que se muestra el peso de la bascula que no esta seleccionada actualmente,
—en este caso la bascula 2—, si es bruto o neto, si el peso es estable y si es el cero. En el momento de

realizar una pesada esta parte se utiliza para la introduccion de los datos (matricula, empresa,
producto, etc...).

FASCULA Z: 1150 kg STA GROSS

1-3
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Finalmente aparecen los iconos que asignan la funcionalidad a las teclas de contexto F1 a F6

(ver 1.2.1).
D) i =

En modo industrial los iconos que asignan la funcionalidad a las teclas de contexto F1 a F6 son

(se cambia del primer al segundo grupo pulsando la tecla LE:‘):

+® FD | TE Y |Br®

e [ExiTgs P—
e L ':D

1.3.1 Funcionalidad
Indicador Significado

NUmero de béascula principal

Indicacion estable

Indicacién con tara
Indicacién es el cero del sistema

Situacién del rango
Indicacién de Tara programada

Operaciones de doble pesada (tanto la primera como la segunda pesada)

Ticket de pesada simple

Impresion del ticket de la ultima pesada realizada

Llenado automatico (s6lo aparece si se activa la funcionalidad llenado)

Opciones de la aplicaciéon

Ver o editar base de datos

Realizar tara

Quitar Tara

Tara programada

Pasar indicacion peso
de Bruto a Neto

Totalizacion

Salir de Totalizaciéon

o .
e Cuentapiezas
EXIT Salir de cuentapiezas
e Impresion del ticket de la Gltima dosificacia
alal mpresion del ticket de la ultima dosificacion
-
L Inicio funcion carga
' Inicio funcién descarga
U Inicio funcién carga + descarga
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1.4 Etiquetas del equipo

141

Etiqueta de caracteristicas del indicador

En la parte posterior se sitla una etiqueta (M) que define las caracteristicas del equipo (ver

figura 1.4.1.1):

—{ A, B

cale infedace : ANALOG
Sedal iz 123456 (2012)
Manedoct. reghl. M. 02- M08
Class T2 ning: $000

T.C.N: me,ow

\\ ‘

€| |

|C.ir.|« aw

5 .,@{,

“Scote merioce :DIGTAL
Sedal: 234567 (2012)
Manutact regist. Me (012 - MO

o

,
e

18V DC @o«_‘
|
|

DIGITAL SCALE POWER SUPPLY

OFTIONAL EXPANSION PORT

Model MATRIX |
Senai e 123456 (2012)
1 18 Mo 02 M 02%{5par

FUSE 2 A SLOW

100-240 V AC - 50/£0 iz

1.4.2

Figura 1.4.1.1 Disposicion etiquetas

A

M

—

Etiqueta de caracteristicas e identificacion metrolégica basculas

En la parte posterior del indicador, como puede observarse en la figura 1.4.1.1 se sitlan las
etiquetas de caracteristicas e identificacion metrologica (A, B). Es una etiqueta de seguridad para
cada bascula individual, donde aparecen reflejadas las caracteristicas del aparato y un espacio
reservado para los valores y marcas metrolégicas de cada bascula.

1.5 Mensajes de error

Display Error Posible causa Primeras actuaciones
Eo 08711 T1-39] | o=
1
BT
Ref Error kg Cog?p:joblar cplnlectdory
g . ~ ) cable de la célula de
PASELLA T:Ref Error Error referencia No llega sefial de la célula
carga
D | 10| Y |Emz

29703711 11:37] | B

5= ADC Error

Comprobar conector y

ELSCULA 1:Ref Error

D |0 |T<>|i|2 |ﬂ‘ITE

ADC averiado

ADC averiado

EASCULA 1:40C Error kg ~ . cable de la célula de
ADC error No llega sefial de la célula

carga

kS T{> 1A

E9703,711 _11-40 T [ e

Z

G Fault ” -

Contactar con servicio

técnico

27711709 08:41]

= 45020

EASCULA 1:] —0- fuera de rango |
A
(L o| @

= 0e

-0- Fuera de rango

Bascula no esta vacia

Retirar peso de la
bascula

Fuera de rango

Entrada (Tara, Setpoint) no

esta permitida

Comprobar valor de la
entrada

1-5
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Ohservaciones:

D=

Display Error Posible causa Primeras actuaciones
E711 /09 O 46] x| ]

1 1 3 I I I -

iy Peso en la bascula supera la .

kg capacidad maxima Retirar peso de la
T Sobrecarga SeFrllal de entrada supera el bascula
L P Comprobar instalacion
rango maximo

R i B e 1
Z7/11,/0% 05:47 [shy 3

1 R1

BT c

L B N B N BN | g S ~ . .
=< , eflal de entrada inferior al . .
[FASCOLA T==0. 510w/ Bajo carga - Comprobar instalacion
rango minimo

(o) e = =
[E7a11/09 09:05] 0I] ]

1 RZ

=2 4540,

oy kg Tecla pulsada esta Comprobar
IR SRR Blogueado deshaEiIitada configuracién
| & o Sy
30/11,/0% 09:27 [shy 3

1 R1

s K Colocar un peso
e R e g p Jlid El peso en bascula es superior al peso minimo
s peso no vatida | |Peso no valido iferior al o 2 bascul

camPol: inferior al peso minimo de la bascula (ver

5.3.2.11)

TraeEL s PESADSTS

ERROR:
000Z: MUMERD DEMASTIADD EAJD

! s s

NUmero demasiado
bajo

Valor introducido demasiado
bajo para el campo actual

MUM[4REMOLQUE FECHA-P1 Pl kg b
M ... [x)] H
g A £l valor i .
3 Orlnd 0zl 40l valor introducido no es Introducir un valor del
: El‘%ﬁ%ﬁ?‘mnn wo waLzoo | 3000 | |Valor no valido correcto para el tipo de :
g| TRz 4000 . tipo correcto
7 .. | 11/11,02 10:500 2315 variable
i 11/11,/0%9 10: 59 Z2E0
E i e+
FaEL s PESADAS
MUM[4REMOLOUE FECHA-P1 P1 kg B
M ... 01/10,09 15248 217
b I FEAOOF 17218 7
3 - 401 - . . . . .
4 1ERB0R:  eno oemuszacn aro [0, | |NUMeEro demasiado Valor introducido demasiado |Introducir un valor
g| {CORREGIR ValoR oo | |alto elevado para el campo actual|inferior
7 - TTATT0%7 102 50) Z31E
= 1111,09 10: 59 ZZE50
Ny el
SETUFRF MODE UMPROTECTED
SEETUPNSCALE 1%SCALE DEFWMAR 1
ENTER MAX 1 10_
(20 .. E00000)

Introducir un valor
superior

MERL PE=S CAMTIOR
SMENMUNPESADASA\M. TIQUET

ENTER N_TIQUET o.1_
(1 L. 999999

El nimero de decimales

] s

ERROR- Demasiados . : Disminuir el nimero de
‘0004: DEMASTADOS DECIMALES | . introducidos supera el .
Decimales o decimales
permitido
- TEC] =
Verificar que el valor
SETUR HMOLCE UNFROTECTED MAX es correcto
SSETUPYVSCALE 1%SCAalLE DEFSDIW
EMTER. DIWISION 00007 _ .,
No se cumple la relacion:
ERROR:
|DD]4: ERROR EM Mix. | Error MAX I\I/ID/IA\i( <100000 Modificar DIV para

cumplir la relacion
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Edr

LFIN

[

LEsC |

posicién de LOCK cuando se
desea acceder a un
parametro metrologico

Display Error Posible causa Primeras actuaciones
EETUP\SEALE WSEALE DERBTY T Verificar que el valor
EMTER. DIVISTION zZ .,
No se cumple la relacion: DIV es correcto
ERROR.:
||:|015: ERROR EM DIV. | Error DIV MA\i( <100000 Modificar MAX para
r cumplir la relacion
T [Esc ]
SETUFRF HMODE UNPROTECTED .
WSETUPYSCALE 1%5CALE DEFDTW 1 Verificar que el valor
EMTER. DIV 1 0.0&_ .,
No se cumple la relacion: DIV1 es correcto
ERROR: | E
|DD]6: ERROR EM DIVI. rror DIV1 MAX1 .
Bivy = 100000 Modificar MAX1 para
[ T cumplir la relacion
e e MODE  RPROTECTED Verificar que el valor
ENTER DIV 2 z L DIV2 es correcto
No se cumple la relacion:
ERROR:
|DEI]'.-‘: ERROR EM DIVZ. | Error DIV2 I\I/DIIA\i(ZZ <100000 Modificar MAX2 para
cumplir la relacion
[ [esc]
SETUFRP HMODE UNPROTECTED
“SETUPYSCALE 1%5CALE DEFNWDIW
EMTER DIVISION o_
El valor de cero entrado no .
ERROR- Error DIV ES . Modificar el valor de
Q003 P_DIY ES CERD es valido para estos
ZERC parametros cero
Ed
Se desea moadificar un
%ﬁ%ﬁ%ﬁ%ﬁ% SCALE parametro protegido sin Introducir el PIN
CaL DaTE 30711409 Error haber introducido el PIN correctamente y/o
MOTEA s correctamente o con el cambiar la posicion del
Lager] 2005 PARANETRO DRDTEHml PARAMETRO interruptor de calibracién en |interruptor de
Lock PROTEGIDO

calibracién y después
modificar el pardmetro

HMERL PEZSA CAMTOR

SMEMUNPESADASNREPETIR TIQUET
EMTER REPETIR TIQUET [aluic) By
1oL 299999

ERROR:
0031: TICKET MO ERISTE

LEsc|

Error TICKET NO
EXISTE

Se desea repetir un ticket
cuyo numero no existe en la
base de datos

Introducir un nimero de
ticket que exista en la
base de datos

01,712,702 10-40] o] I

= 15930

EASCULE 20 | TIQUET ABIERTO | CROSS

TOTAL [ 11: E2E0 kg
EMTRADS MANUSL: 455

D10 1Ol iz

kg

Error TICKET
ABIERTO

Se desea imprimir un ticket
de totalizacion que no esta
cerrado

Cerrarlo pulsando la
tecla

M ERROR EM LA BASCULA Z I I
FALLA LA CELULA: 1

Starting. - -

Error en la bascula
digital “n”

(éste error solo se da
en las basculas con
células digitales)

Si indica “FALLA LA
CELULA x" es que no se
puede comunicar con dicha
célula

Verificar conexiones y
alimentacion externa
plataforma digital

Siindica “ERROR EN
CELULA X" existe
comunicacion con la célula
pero la configuracion no es
correcta

Configurar la célula
para la plataforma (ver
5.4.2.4.2)
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Startirrng. -

(éste error sélo se da
en las basculas con

plataforma digital no esta
conectada

Display Error Posible causa Primeras actuaciones
Error en la bascula
digital “n”
IVI I I Fallo en la La alimentacién externa de la|Verificar alimentacion
FRECD BN Lh SLWfron alimentacion

externa plataforma
digital

SCaLE 1:

e e = L

(éste error solo se da
en las basculas con
células digitales)

Error de comunicacién en
todas las células

(o) células digitales)
[ES/04/11 1z:28] o1] ]
z -
fiyas NDT CDNFIG No Dcell config
1 ko 4 4 . . )
S — 9) |(éste error sélo se da |\ ge ha configurado la Configurar la bascula
en las basculas con b3 la digital digital
células digitales) ascula digita Igita
™ 5 22 |=u|@c>e
EE AN [T
Z
o= PDNER ER ' kg Power error _ 5 Conectar y (;(?mprobar
G (éste error sélo se da  |Fallo en la alimentacion de  |la alimentacion externa
en las basculas con las células
células digitales)
sl |=y|=0e
(éste error solo se da
Peso parpadea en las basculas con Error de comunicacion en Contactar con su
parp células digitales) alguna de las células servicio técnico
Z8,/ 04,11 16:17] x| ]
Z
EE
ND CGMM ' kg No comm.

Contactar con su
servicio técnico

MERIL PE=A CoAaMTOR
SMEMUMBARRERASWEASCULA 1WRELE EMTRADA

ENMTRAR DIRECCION MODULO Y MUMERD DE RELE]

r 11

ERROR:
O05c: EL MODULOD IMNSTALADO MO
ES COMPATIELE COM ESTA FUMCIONM

LN 20t ) e e

esc] =

Error 0056:

EL MODULO
INSTALADO NO ES
COMPATIBLE CON
ESTA FUNCION

Se ha introducido una
direccion para una funcién
de modulo digital pero en
esa direccion hay instalado
un mddulo analégico

Instalar un médulo
digital en esa direccion
o bien introducir
correctamente la
direccién en la que se
encuentra instalado

SETUF HMOCDE
\SETU SCALE 1

COMFIGURACION COMPLETA
DIAGN

UMPROTECTELD

TTCo

ERROR:
o0e0: VERSIOM IMTERFASE
DIGITAL MNO COMPATIELE

el «

Error 0060:
VERSION
INTERFASE
DIGITAL NO
COMPATIBLE
(éste error solo se da
en las béasculas con

! |células digitales)

Se intenta acceder a
funcionalidades del sistema
para las cuales el software
del interfase digital no es
compatible

Contactar con el
servicio técnico para
actualizar el software
del interfase digital para
poder hacer uso de
estas funcionalidades

UMPROTECTED
\SETUP\ \VISDR NUEVD\CDNECTAR EaSCULA
B ERROR:
0051 FALLD EM LA ALTMEMTACION

g DE LA BASCULA

F [Esc]

Error 0061:
FALLO EN LA'
ALIMENTACION DE

LA BASCULA (éste
error s6lo se da en las
basculas con células

digitales)

TLIE

SE O E UMPROTECTED
SEETURYSCALE 1\ .....

STESTER CELULA DIG.

FALLO EM La& ALTMEMTACION DE L&
BASCULA_ WERIFICAR COME=IOMADO Y
ALTIMEMTADOR

bREINTENTAR*

0 =1

L e e ]

FALLO EN LA
ALIMENTACION DE
LA BASCULA (éste
error s6lo se da en las
basculas con células
digitales)

El alimentador de la bascula
no esta conectado o no
funciona. Posible
cortocircuito en los cables de
alimentacion de la bascula o
posible consumo excesivo de
una célula defectuosa.

Verificar el alimentador
de la basculay su
conexion.

Verificar cableado y
células.




Introduccioén

Display Error Posible causa Primeras actuaciones

No esta conectado alared |Conectarlo a la red

. . Contactar con su
Indicador averiado

Display apagado servicio técnico
Fusible fundido Cambiar el fusible
Indicador apagado Encender pulsando &

1.6 Asignacion teclado PC

El indicador admite teclados de PC de distintas lenguas. El caracter resultante de pulsar una
determinada tecla dependera del tipo de teclado que se haya configurado en el equipo (ver apartado
5.2.1.13). Los tipos de teclados pueden ser: espafiol, portugués, francés y checo.

Las teclas mostradas en la figura 1.6.1 tienen la misma funcién que las del teclado del
indicador que aparecen en dicha figura.

Teclas de contexto FlaF6

Figural.6.1 Teclado PC

ATENCION
Nunca conecte o desconecte el teclado con el equipo en marcha
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Introduccién

1.7 Mantenimiento

1.7.1 Sustitucion del fusible

Si al encender el indicador no se pone en marcha, la causa mas probable es que el fusible no funcione
correctamente. Cambie el fusible segun se describe a continuacion.

a) Desconecte el indicador desenchufandolo de la toma de corriente.

b) Abra el portafusible situado en la parte posterior del equipo (ver figura 1.4.1.1).

c) Cambie el fusible dafiado por uno nuevo segun las especificaciones del apartado 1.1.5.

d) Cierre el portafusibles y vuelva a conectar el equipo.

1.7.2 Limpieza

a) Desconecte el indicador desenchufandolo de la toma de corriente.
b) Limpie el indicador con un pafio limpio y seco.

ATENCION

Nunca utilice alcoholes ni disolventes para limpiar el indicador.
Estos productos quimicos podrian dafiarlo.

Evite que se introduzca agua en el indicador, podria dafiar los
componentes electronicos.
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Operativa

2  Operativa

2.1 Encendido del indicador

I
El indicador se enciende mediante el boton ON/OFF gue se encuentra en el teclado frontal
del equipo una vez que se ha conectado a la red eléctrica. Antes de utilizar el equipo es preferible
dejarlo estabilizar un tiempo. Esto es especialmente importante cuando se vaya a realizar una
calibracion. En este caso es aconsejable esperar unos 30 minutos. Para evitar tiempos de
calentamiento y posibles condensaciones en caso de importantes cambios de temperatura exterior, el
equipo puede dejarse permanentemente conectado.

2.2 Pesada normal

Al cargar la plataforma, la indicacién del peso de la bascula actualmente seleccionada aparecera
en el display gréfico:

=2 18380

BASCULA 1: 01764 mioW

20,11 ,/09 02:FE] [oT] [ [
RE
kg

. G SR [

Figura 2.2.1

2.3 Cero

El indicador dispone de un dispositivo manual de puesta a cero. Si se pulsa la tecla cero, el
indicador cogera el valor actual de peso como el cero del sistema.
Operacion:

»()«

2.4 Tara

Existen distintos tipos de tara que se describen en los siguientes apartados.

2.4.1 Taranormal

Presionando la tecla tara, cogemos el valor actual del indicador como tara. A la derecha del
peso se mostrara el texto NET.
Operacion:

3

2.4.2 Tara manual
Para introducir una tara especifica de manera manual se ha de indicar el valor de la tara

mediante las teclas numéricas, pulsar Cedo - y después pulsar o, Aparecera temporalmente el
mensaje [Tom oL y se mostrard NET y PT a la derecha del peso y éste se vera disminuido en el valor
de la tara introducida. Ver figuras 2.4.2.1y 2.4.2.2.

Operacion:
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nnn — o, = — f®

2.4.3

Desactivar tara

F7/TT/08 T1:07] oT]

1
iy TARA “MANLAL '

Wy 2 kg
EASCLA 1 05956 vV

TARS MAMUAL: 5600 kg

A

= = —=n
s G e =
Figura 2.4.2.1 Mensaje mostrado al pulsar TAR
2211709 11:01] [bT]
(W
EASCULA 1: 0O.8988 mV /Y

Tapa MaMUAL: Ee00 kg

G ST [

Figura 2.4.2.2 Peso una vez restada la tara

Para desactivar la tara en funcionamiento se ha de pulsar Exit y después la tecla de tara.

Operamon

[P

EXIT |

2.5 Bruto/Neto

S ®

Si e! pesoen La indicacion NET esta Al pulsar El peso en el La indicacion NET esta
el display es la tecla display es

Bruto DESACTIVADA Neto ACTIVADA

Neto ACTIVADA Bruto DESACTIVADA

Sélo actua si hay una tara activa

2.6 Imprimir ticket

Para imprimir un ticket se debe pulsar la tecla imprimir. Si el peso no supera las divisiones

introducidas en la funcién PRINT MIN (ver 5.3.2.10), el display mostrara el mensaje [F=== ne vatide ],
Operacion:

El ticket se imprimira segun la configuracion seleccionada (ver 5.2.8).
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2.7 Comunicaciones

El equipo tiene tres puertos serie de comunicaciones de transmision y recepcion.

El comportamiento de estos puertos de comunicaciones se configura en el menu de
configuracién (puntos 5.2.2, 5.2.3y 5.2.4)

Como mdédulo opcional puede disponer de un cuarto puerto de comunicaciones cuyo
comportamiento se configura en el menu de configuracion del apartado 5.2.5.

2.7.1 Caracteristicas generales del control remoto

2.7.1.1 Comandos de control remoto

El equipo puede ser controlado a través de uno de los puertos de comunicacion. Para esta
funcién tiene que estar configurado en el modo ‘DEMAND’ (ver apartados 5.2.2, 5.2.3y 5.2.4).

Comandos:

A Peticidn de peso en formato F4.

G Equivalente a las teclas EXIT + TARA

P Peticion de peso con respuesta segun el formato seleccionado
(Ver apartados 5.2.2.4,5.2.3.4y 5.2.4.4)

P1 Devuelve el peso de la bascula 1 en el formato seleccionado en FORMAT

P2 Devuelve el peso de la bascula 27 en el formato seleccionado en FORMAT

P3 Devuelve el peso de la bascula 3 (bascula remota)™ en el formato seleccionado
en FORMAT

Q Equivalente a la tecla PRINT

R Reinicializacion del equipo

T Equivalente a la tecla TARA

Z Equivalente a la tecla ZERO

$ Peticion de peso: El comando no requiere <CR>

STX, ENQ, ETX Peticion de peso: El comando no requiere <CR>
(solo formatos F12 y F13, ver 2.7.1.2)

SYN Peticion de peso. Responde cuando hay estabilidad. No requiere <CR>.
B Equivalente a la tecla Bruto
= Comandos sélo disponibles en modo pesa camiones
PR Manda la tabla de pesadas a través del puerto serie
= Comandos solo disponibles en modo industrial:
E Equivalente a las teclas EXIT + TOTALIZACION
S Equivalente a la tecla TOTALIZACION

O La peticion del peso con el comando P devuelve el peso de la bascula programada en el parametro SCALE del puerto de
comunicaciones. Si la bascula no esta instalada se devuelve el estatus ‘I’ peso invalido para el formato F1. Para el resto de
formatos devuelve el peso 0 sin mas indicaciones.

) No depende de la configuracion del parametro SCALE del puerto de comunicaciones

Programacion TARA:

Permite programar una TARA prefijada. El punto decimal se coge del sistema. Al programar la
tara no se admiten valores negativos. El valor maximo de tara que se admite es el programado en el
apartado OVLIMIT de la bascula, que es el valor a partir del cual el indicador muestra OVERLOAD con
guiones. Si se intenta programar un valor negativo o superior al OVLIMIT el equipo ignora el comando.

Programar: [T[+[p[plp[plplp[p] Consultar: [T[?]

Devuelve el valor en el formato de programacion, independiente si hay una tara o una tara
prefijada en el sistema. Transmisién de los datos en ASCII:
+ : signo: + valor positivo
p : peso (7 digitos)
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Programacion SETPOINTS: Comando SP1
Permite cambiar el parametro VALUE(1) de la salida digital 1 (ver 5.5.4.1), el punto decimal se
coge del sistema.

Programar: [S|P[i [+[p [p[p[p[p|pp] Consultar:[S|P]i [? |

Devuelve el valor en el formato de programacion. Transmision de los datos en ASCII:

+ . Signo: + valor positivo; - valor negativo
i : Numero de la salida digital (1 - 8)
p : Peso (7 digitos)

Programacion SETPOINTS: Comando STii

Permite cambiar el parametro VALUE(1) de la salida digital i (ver 5.5.4.1), el punto decimal se
coge del sistema.

Programar: [S|T]i i [*]plplplplp|p]p] Consultar: [S]T]i [i [? ]
Transmision de los datos en ASCII:
+ : Signo: + valor positivo; - valor negativo
i : Numero de la salida digital (1 - 16)
p : Peso (7 digitos)

2.7.1.2 Formatos de los bloques de datos

Formato F1:
[<STX> [POL [ppppppp U [GIN [S]T]

Formato F2:
> [POL |ppppppp [T |

Formato F3:
[<STX>[1

[ [

II|‘O!

POL | ppppppp | <ETX>|* ‘[T

Formato F4:
|POL |aaaaaaa |T|

Formato F5:
|<STX>|""|POL | ppppppp | <ETX> | T|

Formato F6:
Para repetidores de peso UTILCELL. Se transmite el contenido del display en hexadecimal.
| D7 | D6 | D5 | D4 | D3 | D2 | D1 | Status |

codificacién digito codificacién estatus

bit 7 segmento DP L bit 7 totalizacién activado
bit 6 segmento A bit 6 rango 1 (R1)

bit 5 segmento B I:I G I R bit 5 rango 2 (R2)

bit 4 segmento C I bit 4 cuenta piezas activado
bit 3 segmento D E I I C bit 3 tara prefijada (PT)

bit 2 segmento E bit 2 CERO

bit 1 segmento F D [ ) bit 1 NETO

bit O segmento G DP bit 0 ESTABLE
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Formato F7:
| <STX>| Estado | POL ppppppp | T|
El estado se obtiene al sumar a 0x20yey, l0s valores de estado siguientes:

Bruto= Ox01ey Cero= 0x08ex
Neto= 0X02hex Estable=0x20pex
Formato F8:
|<STX>[POL| ‘|* ‘| ppppppp]* ‘[ Unidad | Unidad | * | Modo | Modo | | T|
UNIDAD: kg = ‘KG’ MODO: Bruto= ‘BR’
Ib="‘b’ Neto= ‘NT’
Formato F9:
| PPPPPPP | T

POL Polaridad

Formato F10:
| <STX>|<STA> | ppppppp | T|

<STA>: status, 1 caracter: "+" peso positivo; "-“ peso negativo; "?" peso inestable

Formato F11:
[<STX>[ ]

POL | ppppppp | T]

POL Polaridad: ‘““Peso=0 e Peso <0

Formato F12:

|<STX>|<STA>[““|peso|T|
<STA>: status, 1 caracter: "S" peso estable; "N" peso no estable
peso: sin punto decimal = 6 digitos; con punto decimal - 7 digitos

Formato F13:
|<STX>]““|<STA>|peso|T]

<STA>: status, 1 caracter:  "S" peso estable; "N" peso no estable
peso: sin punto decimal - 5 digitos; con punto decimal - 6 digitos

Definiciones:

<STX> Start of Text (ASCII 2) <ETX> End of Text (ASCII 3)
<ENQ> Enquire (ASCII 5) <SYN> Synchronous Idle (ASCII 22)
<CR> Carriage Return (ASCII 13) <LF> Line Feed (ASCII 10)
B Espacio ‘0’ Caracter ‘0’
‘1 Caracter ‘1’ PPPPPPP Peso neto, 7 digitos(*)
aaaaaaa Salida filtrada del convertidor POL Polaridad:

analégico/digital, 7 digitos(**) o Peso >0

Peso <0

U Unidades: G/N Bruto/Neto:

K kg G Bruto

T t N Neto

G g

L Ib

L 0z, sin unidad
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2.7.2

2.7.3

S Status: T Terminacion:
o Peso valido CR
M Peso no estable CR + LF
@] Sobrecarga ETX
I Valor peso no valido none
ACK (ASCII 6) NAK (ASCII 21)

(*) En los digitos a la izquierda no ocupados se ponen ceros en los formatos F1 a F5, F10 y
F11. En los formatos F7 a F9 se ponen espacios. El resto son casos especiales que se
explican en cada caso.

(**) Hay que tener en cuenta que si seleccionamos SCALE = REMOTE SCALE en el puerto
serie y enviamos el peso en formato F4 (transmisién de la salida del ADC) el equipo enviara
cero (0000000) porque no se tiene acceso a la salida directa del ADC de la bascula remota.

Protocolo RS-232

Comunicacién entre dos equipos, punto a punto, con una distancia maxima de enlace de 15m.
El formato del protocolo se puede ver en el siguiente cuadro:
| Comando | CR]|

Se pueden utilizar todos los comandos que se encuentran en el apartado 2.7.1.1.

Comunicaciones en red (RS-485)
Comunicacién entre varios equipos (maximo 32) en un BUS con una distancia de enlace

maxima de 1200 m.

El indicador solo puede hacer de SLAVE teniendo como direccion un valor de 0 a 99.
Los tramos de peticion del master y la respuesta de los slaves tienen los siguientes formatos:

Peticion del master:

| # | dd | | CR |

| L Terminacion (CR fijo)
Comando

Direccion (2 bytes decimal, ver 5.2.2.9).

Start peticion master

Slave response:

| > [dd | | TERMIN |

| l— Terminacién (ver 5.2.2.7)
Respuesta

Direccion (2 bytes decimal, ver 5.2.2.9).

Start respuesta slave

La respuesta puede ser de tres tipos:

Datos Se recibi6 el comando de peticion y se responde.
ACK Se recibi6 el comando y se ha entendido
NAK Se recibio el comando pero no se ha entendido.
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2.8 Funcion memoria homologada (DSD)

2.8.1 Introduccién y operativa memoria DSD

La memoria DSD (data storage device) es un dispositivo que almacena todas las pesadas
efectuadas (segun configuracion) para una posterior verificacion de los pesos impresos en un ticket o
mandados por un puerto de comunicaciones.

Para poder hacer esta comprobacion el dispositivo DSD genera un cédigo identificador de
pesada (ID) que se imprime en los tickets 0 se manda por los puertos de comunicacion junto a los
datos de peso. Esta ID y la fecha y hora de la pesada identifican univocamente la pesada.

Este ID de DSD es un contador ciclico que puede llegar hasta 999999 y después vuelve a 1.
Cada vez que se salva una operacion en la memoria DSD este contador se incrementa.

Las pesadas que se guardan en esta memoria se configuran en el ment SETUP (ver apartado
2.8.3.1.3).

2.8.1.1 DSD en Ticket

Cuando esta activada la funcién DSD en el ticket si imprime el nimero ID identificador de
pesada que se utilizard cuando se quiera consultar una operacién (ver apartado 2.8.2.1).
Ejemplo de ticket con identificacién DSD:

DSD ID: 173
Tiquet n°® 1
FECHA HORA
22/03/13 09:20
BRUTO 6000 kg
TARA 0 kg
NETO 6000 kg

Este ejemplo se corresponde a un ticket bruto/tara/neto que aparece al pulsar la tecla . En
la primera linea aparece el ID de DSD.

Para el uso en Alemania se imprime autométicamente una linea adicional informando acerca de
la posibilidad de verificar la autenticidad de los valores de la pesada a través de una consulta del
equipo.

2.8.1.2 DSD en Comunicaciones

La funcionalidad DSD también puede utilizarse a través de los puertos de comunicaciones. En
este caso son siempre peticiones bajo demanda y nunca en modo STREAM.
ATENCION: Cuando se utiliza la funcionalidad DSD a través de los
puertos serie es necesario configurarlos con paridad y que el equipo al
gue se conecta el MATRIX |l verifique la paridad de los datos recibidos
como medida de comprobacién de la integridad de los mismos.
Cuando se hace una peticion de peso con funcionalidad DSD el equipo primero comprueba que
el peso cumple con las condiciones para ser enviado, luego lo guarda en la memoria DSD y a
continuacion envia el peso por el puerto de comunicaciones junto con el ID generado por el dispositivo
DSD.
Condiciones que debe cumplir el peso para ser enviado en una peticion con DSD:
- Estabilidad del peso
- Ningun error del ADC o de las células digitales
- Interfase de la bascula correspondiente esta montado
- No hay OVERLOAD ni UNDERLOAD
- DSD del equipo esta activado
- DSD no esté llena
- Acceso a la DSD sin ningun error

2-7



Operativa

Si no se cumplen todas estas condiciones el equipo no guarda la pesada en la DSD y devuelve

un codigo de error.

Comando peticion de peso con DSD puerto serie:

PDSD1 <CR> : guarda la pesada de la bascula 1 en la DSD y devuelve el bloque de datos DSD

PDSD2 <CR> : guarda la pesada de la bascula 2 en la DSD y devuelve el bloque de datos DSD

PDSD3 <CR> : guarda la pesada de la bascula 3 (bascula remota) en la DSD y devuelve el bloque
de datos DSD

Formato de la respuesta del equipo en caso de error:

DSD-ERROR n Term.
Longitud 11 caracteres + terminacién):

Donde n es el cédigo de error con los siguientes valores:
1 DSD desactivado

DSD llena

error escritura DSD
béscula no instalada
errores ADC o célula digital
peso inestable

Underload

Overload

0 N[O 01|~ (W (N

Formato de la respuesta del equipo en caso de operacion correcta:

| <STX>| DSD-ID | Fecha/Hora | Bascula | Bruto | Tara | Term. | Longitud: 40 caracteres+terminacion

<STX> ... START OF TEXT (ASCII 2)
DSD-ID ... identificador, 6 caracteres ASCII, valores 1 — 999999
Fecha/Hora ... fecha/hora de la pesada, formato DDMMYYhhmm

DD —dia, MM — mes, YY — afo, hh — hora, mm — minutos, 10 caracteres
Bascula ... nimero de la bascula en que se ha hecho la pesada, valores 1 6 2, 1 caracter
Bruto ... peso bruto con indicacién de unidad, 11 caracteres

- formato del peso bruto:

Signo Peso bruto - 8 digitos unidad | espacio

Tara ... peso tara con indicacion de unidad y si es tara manual, 11 caracteres

- formato peso tara:

Sigho peso tara - 8 digitos unidad P

- Signo: peso negativo — ; peso positivo +

- unidad: K — kg, L — libras, T — toneladas, G — gramos, O — onzas, espacio para el resto de las
unidades

- P: marca si la tara es manual P, 0 espacio para tara adquirida por la bascula

- Term.: Terminacioén del bloque de datos segun programacion del puerto serie (CR, CR+LF,...)

2.8.1.3 Indicacién de espacio libre en memoria DSD

Cuando esta activada la funcién DSD en la pantalla principal se indica el porcentaje de espacio

libre disponible en la memoria. Cuando esta desactivada la funcion DSD aparece: DSD OFF. La
indicacion esta a la derecha de la hora:
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Fe 03715 10-44]|050  100% 01

= 6000.

BasSCULA 1:  e000_4 kg STA GROSS

i I s I L S

Figura 2.8.1.3.1 Espacio libre en DSD

2.8.2 Consultar pesadas de la memoria DSD
La consulta de la memoria DSD se hace desde el modo SETUP. Para entrar en SETUP pulsar la

SETUP
tecla desde la pantalla principal (no es necesario entrar el PIN)

2.8.2.1 DSD QUERY

Este menu lo encontramos en la pantalla inicial del modo SETUP. En él se realizan las consultas

de los registros memorizados en la DSD.
SETUFRP MODE
WSETUP

IWNDICATOR

SCALE 1 AMALDG

SCALE 200 ——————-

EXTERMAL MODULES

PRIMT CONFIG

Figura 2.8.2.1.1 Acceso a Menu DSD QUERY

Al entrar en DSD QUERY nos aparece la siguiente pantalla:

SETUFR HMOCE
WSETUPYDSD QUERY™,

EMTRAR ID & COMSULTAR o
1. 299999

I E=]

Figura 2.8.2.1.2 Consulta DSD: Entrada ID

Entraremos el ID, por ejemplo el 173 que teniamos en el ticket del ejemplo anterior, y nos
mostrara la informacion:

=S=SETUR HMOCE
“SETUPYDSD QUERY

Csh I0: 173

TIPO: IMPRESIOM

BASCULA: 1 Tiguet ne 1
FECHA:ZZ/02123  HORA-O9:-20
ERUTO &000 ky

TARLA 0 kg

METO 000 kg

Figura 2.8.2.1.3 Consulta DSD: Visualizacién pesada
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Con la tecla II' realizamos otra consulta. Con |I] volvemos al menu anterior y con @
volvemos al modo peso.

El formato de la pantalla de consulta dependera del tipo de operacion consultada.
Si el ID entrado no se encuentra en la memoria DSD se mostrara el error “0063: 1D NO
ENCONTRADO™. Si el registro en la memoria esté corrupto se mostrara el error “0064: REGISTRO
DSD CORRUPTO".

2.8.3 Configuracion de la funcion DSD

La configuracion de la funcion DSD se encuentra dentro del menti SETUP\INDICATOR y
requiere la entrada del PIN para modificarla.

Para entrar en SETUP pulsar la tecla desde la pantalla principal.

Dentro del menud SETUP entrar en la opcion INDICATOR (se entra en los menus con la flecha
hacia la derecha). En esta pantalla encontraremos el menu DSD:
SETUFR MOCE

“SETUP IMDTICATOR

“COM 1 DEMARD
CoM 2 TICKET
CoM 3 DEMARD
OPTIOM BOARD  ———————
ETHERMET
PRIMNTER
TICKET STAMNDARD

Figura 2.8.3.1 Acceso a menu configuracion DSD

2.8.3.1 Menu DSD

Dentro del menu DSD tendremos la siguiente pantalla:
SETUOP HMODE UMPROTECTED
WSETUPS IMDICATORYDSD

JODE aFF

PERIOC MOME

APPLIES TO

Figura 2.8.3.1.1 Configuracion DSD

2.8.3.1.1 MODE
Activa / desactiva la funcion DSD. Las opciones son OFF y ON.

2.8.3.1.2 PERIOD

Determina el tiempo minimo que una operacion debe permanecer grabada en la memoria DSD.
Valores posibles: NONE, 1 MONTH, 2 MONTHS, 3 MONTHS, 6 MONTHS, 1 YEAR, 18 MONTHS, 2
YEARS.

Como la memoria DSD tiene un espacio limitado, una vez llena, los registros nuevos se
almacenaran en el espacio que ocupaban los mas antiguos. El parametro PERIOD con el valor NONE
implica que no se comprueba la fecha antes de almacenar un nuevo registro en un espacio de
memoria previamente ocupado. Si se selecciona cualquiera de las otras opciones, el sistema no
sobrescribira ningln registro que se encuentre dentro del periodo seleccionado. Si todos los registros
se encuentran dentro de dicho periodo, no se pueden almacenar registros nuevos y aparecera un
error de DSD llena:
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Z1/03/13 13:07]050 0% |o1] [

= 3660,

DSD LLEMA

e G ST [ =

Figura 2.8.3.1.2.1 Error DSD llena.

2.8.3.1.3 APPLIESTO
Determina que operaciones se guardan en la memoria DSD. Las opciones posibles son:

- TICKET: Tiquet bruto/tara/neto hecho con la tecla .

- COMMUNICATIONS: Peticiones de peso con funcion DSD a través de puertos de
comunicaciones.

- TRUCK 1ST: Ticket de primera pesada pesacamiones (Tecla F1).

- TRUCK 2ND: Ticket de segunda pesada pesacamiones (Tecla F1).

- TRUCK F2: Ticket simple pesacamiones (Tecla F2).

- TOTALIZER: Totalizaciones en aplicacion industrial.

2.9 Bascularemota Matrix Il

2.9.1 Descripcion

Este equipo permite utilizar una plataforma conectada en otro equipo como si fuera propia. Esta
plataforma aparecerd como plataforma 3 y serad necesaria una conexion serie RS485 con el equipo
servidor y que éste tenga el protocolo correspondiente.

Al equipo que tiene la bascula conectada le llamaremos Servidor y al equipo que la utiliza de
manera remota le llamaremos Cliente.

2.9.2 Conexidén

La conexion entre los equipos Servidor y Cliente se realiza a través de puertos RS485.

En el Matrix Il pueden haber dos puertos RS485: el COM 3 que viene como estandar en todos
los equipos Y la placa opcional RS485 aislado, que se puede montar como opcién. Se puede utilizar
cualquiera de los dos, ya sea para ser Servidor o Cliente.

2.9.3 Configuracion

2.9.3.1 Configuracién equipo Cliente

Para tener una bascula remota solo hara falta configurar un puerto serie RS485 en el modo
"WEIGHT CLIENT" con los mismos parametros de baudrate y paridad que el equipo servidor. Es

necesario seleccionar siempre 8 bits de datos.

SETUFRF HMOCE
W SETUPIMDICATORY COM4 MODE

OFF

MIDE  Bemano
STREAM
TICKET

RNETGHT CLIENT
WEIGHT SERWER

S~ <]

Figura 2.9.3.1.1
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NOTA: En el caso de que el equipo disponga de dos puertos RS485 no se podran configurar
simultaneamente los dos como "WEIGHT CLIENT". Aparecera el error "VALOR NO VALIDO" al

intentar configurar un puerto en modo "WEIGHT CLIENT" cuando el otro puerto ya esti en este modo.

2.9.3.2 Configuracién equipo Servidor

En el equipo servidor se debe configurar el puerto RS485 en el modo "WEIGHT SERVER" con
los mismos parametros de baudrate y paridad que el equipo cliente.

SETUFRF HMODE
WSETUPY IMDICATORY COM:EYMODE

MODE  Deman
STREAM
TICKET

WETGHT CLIEMT
RIETCHT SERVER

Figura 2.9.3.2. 1

2.9.4 Funcionamiento

La seleccion de la bascula remota se hace con la tecla de cambio de bascula AE‘ y siempre
aparecera como bascula 3 independientemente del nimero de plataformas propias que tenga el
equipo.

Hay que tener en cuenta que toda la gestién de la bascula como son el célculo del peso, el
seguimiento de cero, el control de la estabilidad, la tara, la funcion bruto neto, etc. las hace el equipo
servidor y el cliente s6lo manda 6rdenes y recibe el peso. Por lo tanto todos los parametros y la
calibracion de la bascula sélo se pueden hacer en el equipo servidor.

En el apartado de configuracion SETUP\INDICATOR\CONFIG\INITIAL SCALE también se puede
seleccionar la bascula remota como béascula inicial:

SETUFRF HMODE
SSETURPAIMDICATORNCOMFIGHIMITIAL SCALE

INITIAL SCALE o
SCALE 2
*REMOTE

Flgura 2 9. 4 1

Diferencias entre una bascula local y una remota:

En la linea de indicacién secundaria de peso no es posible mostrar ni los mV/V ni el peso x10 de
la bascula remota.

La utilizacion de la bascula remota en la aplicacién pesa camiones es exactamente la misma que
para las basculas locales, apareciendo en los tiquets o la base de datos como bascula 3. La bascula
remota debe tener las mismas unidades y decimales que las plataformas locales.

En la aplicacién industrial la Unica diferencia con las basculas locales es que no se permite la
funcidén cuenta piezas en la bascula remota.
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2.10Conexion arepetidor de peso

2.10.1 Descripcion y conexion

Este equipo permite conectar un repetidor de peso a través de los puertos de comunicacion
COM1 o COM2 para comunicaciones RS-232 (hasta 15m), COM3 para comunicaciones RS-485
(hasta 1200m) o COM4 en RS-232 0 en RS-485 segln sea el cuarto puerto opcional.

2.10.2 Configuracion
Debemos realizar la siguiente configuracion del puerto en ambos dispositivos:

Pardmetros Indicador | Repetidor
MODE STREAM Ver5.2.2.1
FORMAT Fijo en F6 Ver5.2.2.4
BAUD RATE Igualar valores* Ver5.2.2.5
PARITY Fijo en 8n Ver 5.2.2.6
DELAY Fijo en 250ms Ver5.2.2.3
TERMIN Fijo en CR Ver5.2.2.7
*para conexionar a un RD-60 el Baud rate ha de ser igual a 19200. No permite otro valor de

baud rate
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3 Aplicacidén pesa camiones

3.1 Seleccion de la aplicacion

Este equipo incorpora dos modos de funcionamiento distintos: aplicacion pesa camiones o
aplicacion industrial.

En este caso para seleccionar la aplicacion pesa camiones accedemos al menu SETUP
pulsando la tecla SETUP del indicador, luego seleccionamos la opcion INDICATOR, después CONFIG
y finalmente entramos en la opcién APPLICATION donde seleccionaremos la opcion TRUCK SCALE.

3.2 Descripcion de las teclas de funcion

Operaciones de doble pesada (tanto la primera como la
segunda pesada).

Ticket de pesada simple.

'E:f' Impresion del ticket de la dltima pesada realizada.

:.:D Opciones de la aplicacion

EEE]DB Ver, editar o configurar base de datos

Nezd Llenado automatico (sélo aparece si se activa la

funcionalidad llenado)

NOTA: si el equipo es bibascula las dos plataformas han de tener las mismas unidades y decimales.

3.3 Obtencion del peso neto con dos pesadas

3.3.1 Primerapesada
Para registrar la primera pesada de un vehiculo, pulse la tecla %) |ntroduzca la matricula y

-l .
pulse [elo ‘ me para validarla.

=™ Matricula— =1 =

En el display aparecera el mensaje [Ta PESADA

A continuacion, el equipo, en funcién de las opciones escogidas segun el apartado 3.9.1.3, le
pedira la informacion adicional a registrar para esta pesada (p.ej.: codigo de empresa (cliente o
proveedor), cédigo de producto, campo 1, campo 2 y observaciones, siempre que en el apartado
3.9.1.3 se haya escogido el mostrar este campo y que no hayamos modificado el contenido del literal y
cambiado por otro). Ver figura 3.3.1.1:

20/11,/09 02:20] BT [ [
1 Rz
:E! :I- !;) (:] (:]
b Kg
MATRICULA: 1Z34EC [Ta PESADA
REMOLQUE: _
EMPRESA:
~PRODUCTO:
Figura 3.3.1.1

Antes de validar y memorizar la pesada, el equipo verifica si el peso indicado es estable (ver

5.3.1.6 y 5.4.2.1.6). Si el peso no es estable aparece en el display hasta que se cumple la
condicion de estabilidad. Si transcurridos 10 segundos no se llega a cumplir la condicion de
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estabilidad, la pesada se valida y queda memorizada, pero al imprimir el ticket de pesada aparece el
peso sin la unidad, indicando que ese peso podria ser incorrecto.

Si en cualquier momento del proceso de entrada de datos se pulsa la tecla 0 ‘ gx", , Se
abandona el proceso y la pesada no queda registrada.
El indicador registra de forma automatica la fecha y la hora para esta pesada.
No sera posible realizar una pesada de este tipo en ninguno de los siguientes casos:
e Hay un error del sistema
e Elindicador esta en estado “Overload” o “Underload” (ver 5.3.2.9y 5.4.2.3.1)
e El peso bruto es menor que PRINT MIN (ver 5.3.2.10y 5.4.2.3.2)

3.3.2 Primera pesada manual
Para entrar una pesada de forma manual se debe introducir el peso por teclado y pulsar la

<« , . .
tecla El o0 == para confirmar. En el display se muestra [EMTRADA MAMUAL: junto con el valor del peso

introducido. Entonces pulsar la tecla y seguir el mismo proceso descrito anteriormente. En el
display aparecera el mensaje [1a PESADA MANUAL . En estas pesadas manuales no aparece la unidad
de peso al imprimir el ticket.

3.3.3 Segunda pesada

Para registrar la segunda pesada de un vehiculo, pulse la tecla ®®%| Introduzca la matricula, o
selecciénela entre los vehiculos que se encuentran en transito con las teclas de subir o bajar

(EmTEml) y puise (F] 0

== SsMatricula— @, =

En el display aparecera el mensaje [Ea PESIDA

A continuacion, el equipo, en funcion de las opciones escogidas segun el apartado 3.9.1.3, le
pedira la informacion adicional a registrar para esta pesada (p.ej.: cédigo de empresa (cliente o
proveedor), cédigo de producto, campo 1, campo 2 y observaciones, siempre que en el apartado
3.9.1.3 se haya escogido el mostrar este campo y que no hayamos modificado el contenido del literal y
cambiado por otro). Ver figura 3.3.2.1:

-l ,
.= para validarla.

30/11,/09 08:31] [oT] [ Texa]
1 Rz
:Il !;’ (:] (:] [:]
v kg
MATRICULA: 1Z2ABC [£a PESADA
REMOLQUE:
EMPRESA:
<PRODUCTO:
Figura 3.3.3.1

Antes de validar y memorizar la pesada, el equipo verifica si el peso indicado es estable (ver

5.3.1.6 y 5.4.2.1.6). Si el peso no es estable aparece en el display hasta que se cumple la
condicion de estabilidad. Si transcurridos 10 segundos no se llega a cumplir la condicion de
estabilidad, la pesada se valida y queda memorizada, pero al imprimir el ticket de pesada aparece el
peso sin la unidad, indicando que ese peso podria ser incorrecto. Una vez validada la pesada se
muestra el peso neto de la pesada completa en el display durante 3 seg.

Si en algin momento del proceso de entrada de datos se pulsa la tecla o] ‘ QX" , se
abandona el proceso y la pesada no queda registrada.

El indicador registra de forma automética la fecha y la hora para esta pesada. El indicador
asigna a cada operacion de doble pesada un nimero correlativo. Este niimero permite recuperar cada
pesada para consultar, modificar o imprimir la informacién que se ha memorizado. El nUmero de
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pesada puede ser modificado por el usuario utilizando la opcién N.TIQUET en el menu de opciones de

la aplicacion pesa camiones (ver 3.9.2.4).
No ser& posible realizar una pesada de este tipo en ninguno de los siguientes casos:
e Hay un error del sistema
¢ Elindicador esta en estado “Overload” o “Underload” (ver ver 5.3.2.9y 5.4.2.3.1)
e El peso bruto es menor que PRINT MIN (ver 5.3.2.10 y 5.4.2.3.2)

3.3.4 Segunda pesada manual
Para entrar una pesada de forma manual se debe introducir el peso por teclado y pulsar la

= | i -
tecla o | == para confirmar. En el display se muestra ENTRALA MaMUAL: junto con el valor del peso
introducido. Entonces pulsar la tecla y seguir el mismo proceso descrito anteriormente. En el

display aparecera el mensaje |22 PESAD4 MANUAL En estas pesadas manuales no aparece la unidad
de peso al imprimir el ticket.

3.4 Obtencion del peso neto con una sola pesada

3.4.1 Pesaje de un vehiculo con latara memorizada
Para registrar una pesada de un vehiculo del que se tiene memorizada la tara en la TABLA DE

. -~
VEHICULOS (ver 3.10.4) pulse la tecla ™8| Entre la matricula y pulse [d] o para validarla.

= Matricula— =, =

En el display aparecera el mensaje TaRa EM MEM. .
A continuacion, el equipo, en funcion de las opciones escogidas segun el apartado 3.9.1.3, le
pedira la informacién adicional a registrar para esta pesada (p.ej.: cédigo de empresa (cliente o
proveedor), cédigo de producto, campo 1, campo 2 y observaciones, siempre que en el apartado
3.9.1.3 se haya escogido el mostrar este campo y que no hayamos maodificado el contenido del literal y
cambiado por otro). Ver figura 3.4.1.1:
20,/11,/09 02: 23] [OT] [ [
RE
kg

=2 19020

MATRICULA: 1Z248BC [TaRA EM MEM.

REMOLQUE: _
EMPRESA:
LPROCUCTO:

[~ ][ b J[esc][«]

Figura 3.4.1.1
Antes de validar y memorizar la pesada, el equipo verifica si el peso indicado es estable (ver

5.3.1.6 y 5.4.2.1.6). Si el peso no es estable aparece en el display hasta que se cumple la
condicion de estabilidad. Si transcurridos 10 segundos no se llega a cumplir la condicion de
estabilidad, la pesada se valida y queda memorizada, pero al imprimir el ticket de pesada aparece el
peso sin la unidad, indicando que ese peso podria ser incorrecto. Una vez validada la pesada se
muestra el peso neto de la pesada completa en el display durante 3 seg.

| , IE

Si en algin momento del proceso de entrada de datos se pulsa la tecla ol =m
abandona el proceso y la pesada no queda registrada.

En esta operacion se registra como segunda pesada el peso bruto que hay en la bascula en el
momento de validar el altimo campo. Como primera pesada queda registrada la tara memorizada para
este vehiculo. El indicador registra de forma automética la fecha y la hora para esta pesada. En este
tipo de operaciones, la fecha y hora de la primera y de la segunda pesada son iguales.

, se
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El indicador asigna a cada operacion de doble pesada un nimero correlativo. Este nimero
permite recuperar cada pesada para consultar, modificar o imprimir la informacién que se ha
memorizado. El nimero de pesada puede ser modificado por el usuario utilizando la opcion N.TIQUET

en el menu de opciones de la aplicacion pesa camiones (ver 3.9.2.4).

En estas pesadas, el indicador registra que la tara del vehiculo (primera pesada) se ha entrado
manualmente. Al imprimir el ticket de esta pesada (ver 3.5) aparecerd el peso sin la unidad, indicando
que el peso no estaba sobre la bascula en el momento de hacer la pesada.

No sera posible realizar una pesada de este tipo en ninguno de los siguientes casos:

e Hay un error del sistema

e Elindicador esta en estado “Overload” o “Underload” (ver 5.3.2.9y 5.4.2.3.1)

e El peso bruto es menor que PRINT MIN (ver 5.3.2.10y 5.4.2.3.2)

Para entrar una pesada de forma manual se debe introducir el peso por teclado y pulsar la

tecla (¥ o para confirmar. En el display se muestra ENTRALA MAMUAL: junto con el valor del peso
introducido. Entonces pulsar la tecla y seguir el mismo proceso descrito anteriormente. En el
display aparecera el mensaje T&R& MAMUAL | En estas pesadas manuales no aparece la unidad de
peso al imprimir el ticket.

\_ Enter |

3.4.2 Pesaje de un vehiculo utilizando la tara del indicador

Para registrar una pesada de un vehiculo utilizando la tara del indicador (ver 2.4.1) o una tara
entrada manualmente (ver 2.4.2), realice el proceso descrito en las secciones mencionadas y luego

_ -~
pulse la tecla [®®5] |ntroduzca la matricula y valide pulsando [e]o { ) |

<
Enter

=™ sMatricula— =,

En el display auxiliar aparecera el mensaje “Tapa”.

A continuacion, el equipo, en funcion de las opciones escogidas segun el apartado 3.9.1.3, le
pedira la informacion adicional a registrar para esta pesada (p.ej.: cédigo de empresa (cliente o
proveedor), cédigo de producto, campo 1, campo 2 y observaciones, siempre que en el apartado
3.9.1.3 se haya escogido el mostrar este campo y que no hayamos maodificado el contenido del literal y

cambiado por otro). Ver figura 3.4.2.1:
3011,/09 17:37] [oT] [ Texa]

= 41820

MATRICULA: 1234484 [TARA

F.EMOLQUE:
EMPRESA:
»~FPRODUCTO:

[~ CI[» J[esc][ ]

Figura 3.4.2.1
Antes de validar y memorizar la pesada, el equipo verifica si el peso indicado es estable (ver

5.3.1.6 y 5.4.2.1.6). Si el peso no es estable aparece en el display auxiliar el mensaje “ ”
hasta que se cumple la condicién de estabilidad. Si transcurridos 10 segundos no se llega a cumplir la
condicion de estabilidad, la pesada se valida y queda memorizada, pero al imprimir el ticket de pesada
aparece el peso sin la unidad, indicando que ese peso podria ser incorrecto. Una vez validada la
pesada se muestra el peso neto de la pesada completa en el display durante 3 seg.

Si en cualquier momento del proceso de entrada de datos se pulsa la tecla Exit, se abandona
el proceso y la pesada no queda registrada.

En esta operacién se registra como segunda pesada el peso bruto que hay en la bascula en el
momento de validar el Gltimo campo. Como primera pesada queda registrada la tara del indicador en
ese momento. El indicador registra de forma automatica la fecha y la hora para esta pesada. En este
tipo de operaciones, la fecha y hora de la primera y de la segunda pesada son iguales.
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El indicador asigna a cada operacién de doble pesada un nimero correlativo. Este nUmero
permite recuperar cada pesada para consultar, modificar o imprimir la informacién que se ha
memorizado. El nUmero de pesada puede ser modificado por el usuario utilizando la opcién

N.TIQUET en el menu de opciones de la aplicacion pesa camiones (ver 3.9.2.4).
No serd posible realizar una pesada de este tipo en ninguno de los siguientes casos:
e Hay un error del sistema
e Elindicador esta en estado “Overload” o “Underload” (ver ver 5.3.2.9y 5.4.2.3.1)
e El peso bruto es menor que PRINT MIN (ver 5.3.2.10y 5.4.2.3.2)
Para entrar una pesada de forma manual se debe introducir el peso por teclado y pulsar la tecla

[elo E para confirmar. En el display se muestra ENTRADLA MaMUAL: junto con el valor del peso
introducido. Entonces pulsar la tecla y seguir el mismo proceso descrito anteriormente. En el
display aparecera el mensaje T&ra&. En estas pesadas manuales no aparece la unidad de peso al
imprimir el ticket.

3.5 Ticket de pesada simple

Pulsando la tecla , se imprime un ticket de peso que no queda registrado en la base de
datos de pesadas.

—sMatricula— 1. %

A continuacion, el equipo, en funcion de las opciones escogidas segun el apartado 3.9.1.3, le
pedira la informacioén adicional a registrar para esta pesada (p.ej.: cédigo de empresa (cliente o
proveedor), cédigo de producto, campo 1, campo 2 y observaciones, siempre que en el apartado
3.9.1.3 se haya escogido el mostrar este campo y que no hayamos modificado el contenido del literal y
cambiado por otro).

Si en cualquier momento del proceso de entrada de datos pulsamos o] ‘% se abandona
el proceso y la pesada no se imprime.

El indicador asigna a cada ticket un nimero correlativo. El nimero de pesada puede ser
modificado por el usuario utilizando la opcion N.TIQUET en el menu de opciones de la aplicacion pesa
camiones (ver 3.9.2.4). Una vez terminada la entrada de datos, se imprimira un ticket con el peso
bruto que indica el equipo en ese momento. También es posible imprimir un ticket sin introducir la
matricula, empresa y observaciones pulsando la tecla imprimir ticket (ver 2.6).

El ticket que se imprimir4, dependiendo del valor de TICKET configurado en el apartado 5.2.8,
sera el estandar, o bien uno personalizado que se ha programado mediante el programa Smart Ticket
(v1.1+). Si en el apartado 5.2.8 se ha configurado el valor de TICKET en OFF no se imprimira ningdn
ticket. La figura 3.5.1 muestra un ejemplo de ticket.
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©CoO~NOUOAWNEPE

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

--..-HEADER TEXT 1 (MAX.

CHARACTERS) . . .

-..-HEADER TEXT 2 (MAX.

CHARACTERS). ..

... .HEADER TEXT 3 (MAX.

CHARACTERS). ..

-...HEADER TEXT 4 (MAX.

CHARACTERS). . .

... .HEADER TEXT 5 (MAX.

CHARACTERS). ..

TICKET NUM:
LICENSE: 0987CBA
COMPANY CCCCCCCCCC
DDDDDDDDDD .
PPPPPPPPPP
EEEEEEEEEE. .
FFFFFFFFFF
FIELD2 GGGGGGGGGG
REMARKS HHHHHHHHHH. . . (MAX. 20 CHARS)..

__(MAX. 30 CHARS)..

PRODUCT

_(MAX. 30 CHARS)..

FIELD1

....FOOT TEXT 1 (MAX. 40 CHARACTERS)
....FOOT TEXT 2 (MAX. 40 CHARACTERS)

Figura 3.5.1 Ejemplo Ticket

3.6 Impresion del ticket de la ultima pesada registrada

Para imprimir un ticket de pesada con la informacion de la Ultima operacion, pulse la tecla (&=,

IMPRIMIENDO

El ticket que se imprimira, dependiendo del valor de TICKET configurado en el apartado 5.2.8,
sera el estandar, o bien uno personalizado que se ha programado mediante el programa Smart Ticket
(v1.1+). Si en el apartado 5.2.8 se ha configurado el valor de TICKET en OFF no se imprimir4 ningin

ticket. La figura 3.6.1 muestra un ejemplo de ticket.

e 40
1|....HEADER TEXT 1 (MAX. 40 CHARACTERS)...
2| ....HEADER TEXT 2 (MAX. 40 CHARACTERS)...
3|....HEADER TEXT 3 (MAX. 40 CHARACTERS)...
4| ..._HEADER TEXT 4 (MAX. 40 CHARACTERS). ..
5| ....HEADER TEXT 5 (MAX. 40 CHARACTERS)...
6| -
7 | TICKET NUM: 6965
8| LICENSE: 0987CBA
9 | COMPANY CCCCCCCCCC

10 DDDDDDDDDD.. . . (MAX. 30 CHARS)..
11 | PRODUCT PPPPPPPPPP
12 EEEEEEEEEE. . . (MAX. 30 CHARS)..
13| FIELD1 FFFFFFFFFF

14 | FIELD2 GGGGGGGGGG

15 | REMARKS HHHHHHHHHH. .. (MAX. 20 CHARS)..

16| —————
17 | 24/03/09 15:27 GROSS 39740 kg

18 |24/03/09 15:15 TARE 18340 kg

19 [NET OUTPUT 21400 kg

20 | ——
21| In order:

22

23

24

25 | —
26| ....FOOT TEXT 1 (MAX. 40 CHARACTERS).....
27| ....FOOT TEXT 2 (MAX. 40 CHARACTERS).....

Figura 3.6.1 Ticket de 40 caracteres de ancho
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1 ...-HEADER TEXT 1 (MAX. 40 CHARACTERS)...
2 ....HEADER TEXT 2 (MAX. 40 CHARACTERS)...
3 ...-HEADER TEXT 3 (MAX. 40 CHARACTERS)...
4 ....HEADER TEXT 4 (MAX. 40 CHARACTERS)...
5 ....HEADER TEXT 5 (MAX. 40 CHARACTERS)...
6| ———— e - -
7| TICKET NUM: 6965

8 | LICENSE: 0987CBA

9 | COMPANY CCCCCCCCCC

10 DDDDDDDDDD.. . . (MAX. 30 CHARS)..
11 | PRODUCT PPPPPPPPPP

12 EEEEEEEEEE. . . (MAX. 30 CHARS)..

13 | FIELD1 FFFFFFFFFF

14 | FIELD2 GGGGGGGGGG

15 | REMARKS HHHHHHHHHH. .. (MAX. 20 CHARS)..
6|---—-—-———-"-"-"—"-—-— e ————————
17 | 24/03/09 15:27 GROSS 39740 kg

18| 24/03/09 15:15 TARE 18340 kg

19 |NET OUTPUT 21400 kg

20| In order:

21
22
23
24
25
26| ——————
27 ....FOOT TEXT 1 (MAX. 40 CHARACTERS).....

28 -...FOOT TEXT 2 (MAX. 40 CHARACTERS).....

Figura 3.6.2 Ticket de 80 caracteres de ancho

3.7 Funcién barrera/Control de acceso

(Mediante un mddulo externo opcional de salidas digitales)

Funcionalidad con la cual se puede realizar un control de acceso mediante el uso de las
salidas digitales del médulo externo opcional. Para ello se activa la opcion mediante la programacion
de los pardmetros de la opcion BARRERAS (ver 3.9.5). El control se realiza mediante el puerto COM3
0 bien con una placa interna opcional RS-485 (COM4).

Las salidas digitales cambian de estado para indicar si el camién puede entrar o salir de la
bascula. Estas sefiales estan pensadas para gobernar unos seméaforos o barreras.

La barrera/semaforo de entrada permite el acceso cuando la bascula esta libre y se cierra/pone
en rojo cuando el valor del peso supera un determinado valor (programable) y se estabiliza. Se
empieza la secuencia de pesada mediante F1, F2 6 F4. Una vez que el peso bruto sea inferior a un
valor programado, indicando que el camioén esta saliendo y que puede entrar otro, la barrera/seméforo
se abrira/pondra en verde.

La barrera/seméforo de salida estd normalmente cerrada/en rojo y se abre al terminar la
secuencia de pesada empezada con F1, F2 6 F4, permitiendo la salida del camién. La
barrera/semaforo de salida se cierra/pone en rojo cuando el camién sale y el peso queda por debajo
del valor programado en el apartado BARRERAS.

Operativa:
= Basculavacia > Barrera/semaforo entrada: abierta/verde
Barrera/semaforo salida: cerrada/rojo
= Entra camion > Peso superior al minimo de entrada programado y estable >

Barrera/semaforo entrada: cerrada/rojo.
Barrera/semaforo salida: cerrada/rojo (se mantiene como estaba)
= Inicio ciclo pesada con F1, F2 6 F4. Al finalizar ciclo pesada >
Barrera/seméforo salida: abierta/verde.
Barrera/semaforo entrada: cerrada/rojo (se mantiene como estaba)
= Salida camion —>Peso inferior al minimo programado de salida >
Barrera/seméforo salida: cerrada/rojo,
—>Peso inferior al minimo programado de entrada >
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Barrera/semaforo entrada: abierta/verde
= Bascula vacia (fin operativa)

Si se programa el mismo valor de peso minimo tanto para la entrada como para la salida, cuando
sale el camion ambas barreras/semaforos cambiaran de estado en el mismo momento.

NOTA DE SEGURIDAD

En el caso de utilizar esta funcionalidad para controlar barreras
mecanicas de acceso, es muy recomendable que éstas tengan algun
dispositivo de seguridad que impida su cierre mientas esté pasando un
camion

3.8 Funcion de llenado

3.8.1 Descripcion general

La funcién de llenado permite el control de un sistema automatico de carga de material en un
camion. El control se hace a través de uno o mas moédulos externos formato carril DIN que incorporen
salidas (relés) y entradas digitales. Estos modulos se conectan al Matrix Il a través de un bus RS485
utilizando el puerto COM3 o el COM4 opcional.

El proceso de llenado tiene una secuencia parecida a la de una entrada o salida de un camién. En
este caso las dos pesadas se efectlian sin mover el camion: la primera pesada se realiza antes de
iniciar el llenado y la segunda al finalizarlo. El inicio de la secuencia de llenado se realiza con la tecla
F4 -en lugar de la F1- y el resultado del llenado se guarda en la base de datos de la misma manera
gue se haria en una doble pesada -realizada con F1-.

Una vez se ha pulsado F4 el equipo solicita la introduccion de la matricula del camion. En el
desarrollo de esta funcién el equipo no tendra nunca en cuenta si dicho camién ya tiene una primera
pesada introducida en el sistema y esta entonces pendiente de la segunda pesada, o bien si el camion
tiene una tara memorizada. Siempre se realizaran las dos pesadas correspondientes.

3.8.2 Caracteristicas principales

- Llenado a 1 o 2 velocidades.

- Llenado entrando peso neto o bruto.

- Programacion de cola (punto de corte del llenado fino) con ajuste de cola automatico
configurable.

- Programacion de tramo fino (punto de corte del llenado grueso) cuando se hace un llenado a 2
velocidades.

- Mérgenes de error programables por encima y por debajo del peso deseado.

- Programacion de los margenes de error por porcentaje o por peso.

- Deteccién de falta de material (configurable).

- Inicio de llenado por entrada externa, por teclado o automatico.

- Aceptacion de la segunda pesada automética o mediante validacion del usuario.

- Configuracion y parametros de llenado independientes para bascula 1 y bascula 2.

- Relés indicadores del proceso de llenado y de errores.

- Entradas digitales para el inicio, pausa, bloqueo y cancelacion del llenado mediante sefiales
externas.
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3.8.3 Descripcion del proceso de llenado

El proceso de llenado consta de las siguientes partes:

1]

[FA--]

A
1. Pulsar “F4 para iniciar el proceso.
25/0Z11 11:05]
1
Py
O

0.

BaSCULA T: 0_1022 mbsy

LR

e [ EEEBDE

Figura 3.8.3.1

2. Entrar la matricula del camién.

Fo 0711 13 16]

1]

[FA[- -]

1
PN

HK

0.

MATRICULA: 12348BC

Figura 3.8.3.2

3. Completar los datos de la pesada en el indicador. Estos datos son los mismos que para una

pesada convencional mediante la tecla

A

y son configurables.

Los siguientes puntos dependen de cémo se ha configurado el equipo para esta funcién:

4. Tipo de llenado: NETO o BRUTO.

EBS0ELAT 13017

[C-T]

[Fi[- -]

1

Fias

M

O

HATRICULpmdaer

=TT

EMTRAR TIPO CE PESO
[{5yfy] ERUTO  CAMCELAR

Figura 3.8.3.3
5. Peso a llenar o utilizar valor pre-programado.

Tz 11 13 18]

1]

¥ ]

1
PN

HH

0.

MATRICU i et ier

=TT aTa!

ENTRAR EL PESO & LLEMAR
PESO METO: _

[~ ][ b J[esc][«]

Figura 3.8.3.4
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6. Inicio del llenado. Pueden darse 4 casos:
a. Arrancado automatico del llenado.

Z0/067/11 16:12] ] [ (e

1

:l- :E! :E!

b kg
MATRICULA: 41 [LLEMADD GRUESO
METOD & LLEMAR: 200 kg
PESO LLEMADO: 103 kg
(— ] D%

FHUEE .:E ..E.:. .....

]| i i

Figura 3.8.3.5

b. Esperar a confirmacién por teclado para iniciar el llenado.

01708411 1

E:26] [Ci]

1

by

HK

[ [ex
Okg

METO & | &
PESO LLH

MATRICUL METD &4 LLEMAR: 2000 kg

ARPAMCAR EL LLEMADO?
CAMCELAR [

Figura 3.8.3.6

c. Esperar a confirmaciéon por entrada digital externa para iniciar el llenado.

FE/02711 17-60] [T

1

P

LW

[ e
Okg

PESO L

MATRIC! FcpERAMDO EMTRADA EXTERMA
METOD & PARA INICIAR LLEMADO

'ESC' PARA ABORTAR

d. Esperar confirmacion por teclado o una entrada externa

Figura 3.8.3.7

Z8/0Z/11 17: 53] oI )
1
0
Y0 kg
MATRICUL
T

ETD & L “RRAMCAR EL LLEMADO?
PESO LLEr1 CAMCELAR (30

Figura 3.8.3.8

7. Ejecutar el llenado a 1 o 2 velocidades.

8. Comprobacion final de si el peso llenado esta dentro de los margenes programados, indicando

si fuera necesario mensaje de error y activando el correspondiente relé de error.

3-10
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01 /05,11 10:25] [T

= 1174,

MATH pESD FUERA DEL MARGEN DE ERROR
METH iGUARDAR PESADAT

PES] =
— MO

Figura 3.8.3.9

9. Una vez realizado el llenado se efectia la segunda pesada:
a. Directamente al finalizar el llenado.

b. Pidiendo confirmacién al usuario para aceptar la segunda pesada.
0Z/03711 16: 53] [ET]

=2 332..

MATRICULA:

METO & LLE
PESO LLEMA

i GUARDAR. PESADAT
CAMCELAPR. (=N

Figura 3.8.3.10

10. Se muestra el peso neto llenado.
0Z/03/11 16:51] BT

=2 630..

MATRICULA: 1235348EC [Espere

NETO & LLES
PESO LLENAL C1- 299 kg

IEI EEES

Figura 3.8.3.11
11. Con F3 se imprime un ticket con las dos pesadas y el peso neto llenado.

3.8.4 Pantallainicial del sistema de llenado

Cuando el equipo tiene activada la funcion llenado tendremos un nuevo icono en F4:
0702711 11:45] BT

= 1402,

BasSCULA T:digital

] [

Figura 3.8.4.1

Pulsando en se inicia la secuencia de llenado entrando la matricula.
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3.8.5 Funcion tecla PAUSE

Pulsando la tecla PAUSE (F1) se para el llenado (se desactivan los relés de llenado grueso y
fino) y aparece la siguiente pantalla mostrando el mensaje LLENADO EN PAUSA parpadeando:

Z0,/06711 16-09] o]

1

e k'.g
MATRICULA: BT |LLENADD ENM PALSH
METO & LLEMAFR: Z00 kg
PESO LLEMADO: 103 kg
Izl B1%

i 3 [ ]

Figura 3.8.5.1

Con PLAY (F2) se continua el llenado. Con STOP (F6) aparece la siguiente pantalla:

TEAOE/11 18:17] [T

1

P

o

129,

MATRICULA:

i GUARDAR PESADA?Y

CAMCELAR  [Shi

Con Sl se guarda pesada en base de datos, con cancelar se descarta.

Figura 3.8.5.2

3.9 Menu de opciones de la aplicacion pesa camiones

Las opciones de este menu permiten gestionar la informacion generada al realizar cada pesada,
asi como la informacion auxiliar que se utilizara en la confeccion de los tickets de pesada. Para

acceder al menu de opciones de la aplicacién pesa camiones, pulsar =,
En el display aparecera lo mostrado en la siguiente ilustracion:

“MENU
L OMFIG)
PESADAS
LISTADOS
TIQUETS
BARRERAS
LLEMADD

MERL FPE=S CoAaMIOR

T

Figura 3.9.1 Esquema general del menu

Para moverse dentro de los menus utilice las teclas de movimiento del cursor. Para moverse
en un mismo nivel utilice las teclas de derecha e izquierda, y para cambiar de nivel, las teclas de subir

0 bajar. Para salir del menu pulse la tecla [ESC],
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3.9.1 CONFIG

Esta opcion permite configurar las diferentes opciones disponibles en la opcién pesa-camiones.

El menu es como el que se muestra en la siguiente ilustracion:
MEML PESA CoAaMIOR
WMEMLNCOMFIG

BASE DE DATOS

AUTO-BORRADD (]

AUTO-TIQUET

ETIQUETA

ESO MANUAL 5I

T4RA PERMITIDA MO

Figura 3.9.1.1
La tecla [ ] baja a la siguiente opcién.
La tecla 2] sube a la anterior opcion.
La tecla[2 ] entra en el mend de la opcion actualmente seleccionada.
La tecla L] sale del menu de la opcion actualmente seleccionada.

4_| . e . . . . .,
La tecla o e valida la opcion o los datos introducidos. Si no desea validar la opcién o
. . g
datos introducidos, pulse la tecla 0 &,

3.9.1.1 BASE DE DATOS

Esta opcion permite definir el origen de la base de datos. Actualmente esta base de datos sélo
puede ser local:

HMERL FPE=A AT OR
“MEMUNCOMFIGHEBASE DE DATOS
ASE DE DATOS LOCAL

COMERIOM  —————
CIRECCIOMES

ESC || &

Figura 3.9.1.1.1

3.9.1.2 AUTO-BORRADO

Este pardmetro determina el comportamiento del indicador cuando no queda espacio libre en la
base de datos para hacer mas pesadas y se intenta hacer una nueva pesada.

Admite dos valores posibles NO/SI.

MERL PE=S C“AMIOR
SWMEMUMCOMFIGH AUTO-BORRADO

AUTO-BORRACO ~ 23

Figura 3.9.1.2.1
Borrado automatico NO (Opcién por defecto): Cuando se intenta memorizar una pesada mas

alld de la capacidad de la tabla de PESADAS, aparece en el display el mensaje “MEMORIA

AGOTADA". En este caso, para poder seguir registrando pesadas hacer un borrado completo (ver 0).
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Borrado automatico SI: El indicador busca en la tabla de pesadas el registro mas antiguo y lo
sobrescribe con la nueva pesada. El registro utilizado puede corresponder tanto a una 12 pesada,
como a una pesada completa.

3.9.1.3 AUTO-TIQUET

Si se activa esta opcion el equipo mandara a la impresora el ticket correspondiente al finalizar
la pesada. Con la tecla F3 podremos repetir el ticket si es necesario.

Para poder imprimir tickets el equipo debe estar configurado para ello.

MERL PE=S CAMIOR
WMEMUN COME TGN AUTO-TIQUET

MO
Za PESADA MO
LLENADO MO

Figura 3.9.1.3.1

3.9.1.3.1 la PESADA

En este menu se selecciona si el ticket de primera pesada se imprimira 0 no automaticamente.
Las opciones son:

NO: No se imprimira automaticamente (valor por defecto)

Sl: Se imprimira el ticket al finalizar la pesada.

3.9.1.3.2 2a PESADA

En este menu se selecciona si el ticket de segunda pesada se imprimira o no
automaticamente. Las opciones son:

NO: No se imprimira automaticamente (valor por defecto)

SI: Se imprimira el ticket al finalizar la pesada.

3.9.1.3.3 LLENADO

En este menu se selecciona si el ticket de llenado se imprimira o no automaticamente. Las
opciones son:

NO: No se imprimira automaticamente (valor por defecto)

SI: Se imprimira el ticket al finalizar la pesada.

3.9.1.4 ETIQUETA

Mediante esta opcion podemos configurar los textos/etiquetas que se muestran para los
distintos campos MATRICULA, REMOLQUE, EMPRESA, PRODUCTO, CAMPO 1, CAMPO 2y
ETIQUETAS

MERL PE=S CaAapMIOR
“MEMUY COMFIGNETIQUETA
RESET ETIQUETAS

REMOLQUE ~ ————-
EMPRESA ACTIVADD
PRODUCTD ACTIVADD
CAMPOD 1 ————-
CAMPD 2 ————-
OBSERVACIONES —~—  ————-

Figura 3.9.1.3.1

3.9.1.4.1 RESET ETIQUETAS
Mediante esta opcion podemos inicializar los textos/etiquetas a sus valores por defecto. Para

. L ~
ellos seleccionar la opcion Sl y pulsar la tecla La tecla [d]o
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HMErRLU FPE=SAS CAaMTOR
YMEMUMCOMFIGMETIQUETANRESET ETIQUETAS

RESET ETIQUETAS ~33

[a =0T - Esclfa]

Figura 3.9.1.4.1.1

3.9.1.4.2 MATRICULA
Permite modificar el literal mostrado en el campo MATRICULA, cuya longitud maxima es de 10
caracteres.

Para borrar el texto actual pulsar repetidamente la tecla ‘4_‘ Introducir el texto deseado del
. . - . ~
literal mediante el teclado alfanumérico y finalmente pulsar la tecla [d]o .
MEML PE=.A CAMIOR
SMEMUYCOMFIGHETIQUET &% MATRICULA
TIQUETA 1234567590

Figura 3.9.1.4.2.1

3.9.1.4.3 REMOLQUE

Este menu contiene las opciones mostradas en la siguiente figura 3.9.1.4.3.1:
HMERIL PESS CAMTIOR
MEMUY CONFIGAETIQUET A REMOLOUE
ACTIVADO 51
ETIQUETA REMOLOUE

Figura 3.9.1.4.3.1

Se selecciona la opcién deseada mediante las teclas EE Se accede a dicha opcién

. . S
mediante la tecla |I| Se sale de ella mediante la tecla |I| ol =)

3.9.1.4.3.1 ACTIVADO

Permite activar o desactivar la aparicion, en la secuencia de entrada de datos de una pesada,
del campo REMOLQUE. Las posibles opciones son SI/NO.

Se selecciona la opcién deseada mediante las teclas [~T~1 se confirma pulsando la tecla

(€6 =
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3.9.1.4.3.2 ETIQUETA
Permite modificar el literal mostrado en el campo REMOLQUE, cuya longitud maxima es de 10

. - .
caracteres. Para borrar el texto actual pulsar repetidamente la tecla ‘ Introducir el texto deseado
<!

| Enter |

del literal mediante el teclado alfanumérico y finalmente pulsar la tecla Ca]o

3.9.1.4.4 EMPRESA

Este menu contiene las opciones mostradas en la siguiente figura 3.9.1.4.4.1.
ML PESAS CAMIOR
TaWEMPRESA,

5T

EMPRESA,

Figura 3.9.1.4.4.1

Se selecciona la opcion deseada mediante las teclas Elzlée accede a dicha opcion
. i E_.
mediante la tecla [ 2_]. Se sale de ella mediante la tecla L], o B&m,

3.9.1.4.4.1 ACTIVADO

Permite activar o desactivar la aparicion, en la secuencia de entrada de datos de una pesada,
del campo EMPRESA. Las posibles opciones son SI/NO.
Se selecciona la opcion deseada mediante las teclas [«T~1 se confirma pulsando la tecla

0t

3.9.1.4.4.2 ETIQUETA
Permite modificar el literal mostrado en el campo EMPRESA, cuya longitud méaxima es de 10

. - .
caracteres. Para borrar el texto actual pulsar repetidamente la tecla ‘ Introducir el texto deseado
-

| Enter |

del literal mediante el teclado alfanumérico y finalmente pulsar la tecla [a1o .

3.9.1.4.5 PRODUCTO

Este menu contiene las opciones mostradas en la siguiente figura 3.9.1.4.5.1:

MERI PESAS CAMIor

%MEMUY CONFIGYETIQUETAYPRODUCTO
ACTIWADD 5I

ETIQUETA PRODUCTO

Figura 3.9.1.4.5.1

Se selecciona la opcion deseada mediante las teclas IZIZI@; accede a dicha opcion

Ea
mediante la tecla |I| Se sale de ella mediante la tecla |I| ol &m,
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3.9.1.45.1 ACTIVADO

Permite activar o desactivar la aparicion, en la secuencia de entrada de datos de una pesada,
del campo PRODUCTO. Las posibles opciones son SI/NO.

Se selecciona la opcién deseada mediante las teclas [~ T~1 se confirma pulsando la tecla

(1o .

3.9.1.4.5.2 ETIQUETA
Permite modificar el literal mostrado en el campo PRODUCTO, cuya longitud méaxima es de 10

. - .
caracteres. Para borrar el texto actual pulsar repetidamente la tecla - . Introducir el texto deseado

| Enter |

: : - , -
del literal mediante el teclado alfanumérico y finalmente pulsar la tecla 0 .

3.9.14.6 CAMPO 1

Este menu contiene las opciones mostradas en la siguiente figura 3.9.1.4.6.1:
MEML PE=AS CAMIOR
WMENUY CONFIGHETIQUETANCAMPO 1
ACTIWVADD 51
ETIQUETA CAMPO1

Figura 3.9.1.4.6.1

Se selecciona la opcion deseada mediante las teclas EE Se accede a dicha opcion
. . S
mediante la tecla |I| Se sale de ella mediante la tecla |I| ol &)

3.9.1.4.6.1 ACTIVADO

Permite activar o desactivar la aparicion, en la secuencia de entrada de datos de una pesada,
del campo CAMPO 1. Las posibles opciones son SI/NO.

Se selecciona la opcion deseada mediante las teclas [~T~1 se confirma pulsando la tecla
|

[d]o &

3.9.1.4.6.2 ETIQUETA
Permite modificar el literal mostrado en el campo CAMPO 1, cuya longitud maxima es de 10

. - .
caracteres. Para borrar el texto actual pulsar repetidamente la tecla . Introducir el texto deseado

|_ Enter |

del literal mediante el teclado alfanumérico y finalmente pulsar la tecla o]

3.9.1.4.7 CAMPO 2

Este menu contiene las opciones mostradas en la siguiente figura 3.9.1.4.7.1:
MEHRL PESS CAarMTIOR
WMEMUYCONFIGNETIQUETACAMPD 2
ACTIVADD 51
ETIQUETA CAMPOZ

Figura 3.9.1.4.7.1
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Se selecciona la opcién deseada mediante las teclas EELSe accede a dicha opcién
[+
mediante la tecla [2]. Se sale de ella mediante la tecla |I|, ol em
3.9.1.4.7.1 ACTIVADO
Permite activar o desactivar la aparicion, en la secuencia de entrada de datos de una pesada,
del campo CAMPO 2. Las posibles opciones son SI/NO.

Se selecciona la opcion deseada mediante las teclas [«T~1 seconfirma pulsando la tecla
i

(4o

3.9.1.4.7.2 ETIQUETA

Permite modificar el literal mostrado en el campo CAMPO 2, cuya longitud méaxima es de 10
caracteres.

Para borrar el texto actual pulsar repetidamente la tecla = Introducir el texto deseado del

literal mediante el teclado alfanumérico y finalmente pulsar la tecla 0

| Enter

3.9.1.4.8 OBSERVACIONES

Este menu contiene las opciones mostradas en la siguiente figura 3.9.1.4.8.1.

HMERUJ PESS CarITorl

% MEMU COMFIGHETIQUET A OBSERYACTONES
ACTIVADO sI
ETIQUETA OESERWACIOMNES
aLTO—-BORRADD 5T

Figura 3.9.1.4.8.1
Se selecciona la opcién deseada mediante las teclas [« T ~1 se accede a dicha opcion

. . S
mediante la tecla |I| Se sale de ella mediante la tecla |I| o =1,

3.9.1.4.8.1 ACTIVADO

Permite activar o desactivar la aparicion, en la secuencia de entrada de datos de una pesada,
del campo OBSERVACIONES. Las posibles opciones son SI/NO.

Se selecciona la opcion deseada mediante las teclas [«T~1 se confirma pulsando la tecla

!
N Emﬂ'/

[<o

3.9.1.4.8.2 ETIQUETA
Permite modificar el literal mostrado en el campo OBSERVACIONES, cuya longitud maxima es

de 20 caracteres. Para borrar el texto actual pulsar repetidamente la tecla i} Introducir el texto

_ _ L _ «!
deseado del literal mediante el teclado alfanumérico y finalmente pulsar la tecla [d]o &

3.9.1.4.8.3 AUTO-BORRADO

Permite realizar un auto-borrado de la informacion en el campo OBSERVACIONES para la
siguiente pesada. Las posibles opciones son SI/NO.
Se selecciona la opcion deseada mediante las teclas [«T~1 se confirma pulsando la tecla
|

[e1o
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3.9.1.5 PESO MANUAL
Permite introducir pesos manuales para una pesada de pesa camion.
Las posibles opciones son SI/NO.
Se selecciona la opcién deseada mediante las teclas [~ T ~1 seconfirma pulsando la tecla

(€1, .

Si esta opcion esta en ‘NO’, al realizar una pesada introduciendo un peso manual, aparece
ERROR 0065, el peso manual es borrado autométicamente y el proceso continua.

3.9.1.6 TARA PERMITIDA

Permite realizar una pesada de pesa camiones usando una tara.
Las posibles opciones son SI/NO.

Se selecciona la opcién deseada mediante las teclas [« T~ seconfirma pulsando la tecla

<!
[€]o %=,

Si esta opcion esta en ‘NO’, al realizar una pesada aparece: TARA NO PERMITIDA la tara es
borrada autométicamente y el proceso continda.

3.9.2 PESADAS

Mediante este menu podemos realizar las operaciones mostradas en la siguiente figura:
MEHRL PESS CoaMIOR
WMENUYPESADAS

EORRAR PESADAS

BORRAR TRAMSIT

M. TIQUET ZE

Figura 3.9.2.1

3.9.2.1 REPETIR TIQUET

Con esta opcion entramos en una pantalla en la que podremos repetir la impresion de un ticket.

. . |
Para ello, debemos de entrar el niumero de ticket y pulsar la tecla [d]o &

MEFRL FE=5A CAapMTI Ok
SMEMUYPESADASHREPETIR TIQUET

EMTER. REPETIR TIOQUET ]
clooo. 929933

Il

Figura 3.9.2.1.1
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3.9.2.2 BORRAR PESADAS

Realiza un borrado de todas las pesadas en memoria hasta la fecha introducida en pantalla:

HMEHRLU FPE=S CAMIOR
“MEMUNPESADASNEORRAR PESADAS

HASTA FECHA

o1,/01 /02
DL MM Y'Y

= L > J[Ec][ €]

Figura 3.9.2.2.1

3.9.2.3 BORRAR TRANSIT
Opcion que permite borrar todos los registros de pesadas que existan en la memoria del

| Enter |

indicador. Para ello seleccionar Sl y pulsar la tecla 0

HMEHRLU FPE=.S CAaMI Okl
“MEMUNPESADASHEORRAR TRAMSIT

BORRAR TRANSIT -8

Figura 3.9.2.3.1

3.9.2.4 N. TIQUET
Mediante esta pantalla se puede modificar el nimero de ticket asignado para la proxima

_ i <!
pesada. Para ello, se introduce el nimero deseado y pulsa la tecla [d]o &,

FHMERL FE=S CoapTTOr
“MEMUY PESADASYWM . TIQUET

ENTER M.TIQUET )
1oL 999339

ENEJ KN BN 3K

Figura 3.9.2.4.1

3.9.3 LISTADOS

Menu mediante el cual obtener informes sobre vehiculos en transito, listado de pesadas,

empresas, productos y vehiculos. Al acceder aparece un menu como el de la figura 3.9.3.1:

HMERL FE=/5A CAMITOR
WHEMUYL TS TADOS

PESADAS
EMPRESA
PROCUCTO
WEHICULOS

Figura 3.9.3.1
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3.9.3.1 TRANSITO
Mediante esta opcién se obtiene por impresora un listado de vehiculos en transito.

3.9.3.2 PESADAS

Menu con el que obtener un listado de pesadas con opcidn de filtro y de ordenacién. Al entrar
la pantalla que se muestra es la siguiente:

MERLU PESA CAaMIOR
WMEMNUY LTS TADDEPESADAS
FILTRO ~ —————
CLAVE FECHA Za PESADA
LISTADD

Figura 3.9.3.2.1

3.9.3.2.1 FILTRO

Opcién que permite filtrar el listado de movimientos segun diversos criterios:
- Numero de matricula (MAT.) - Desde la fecha (DE FECHA)
- Cddigo de producto (PRODUCTO) - Hasta la fecha (A FECHA)
- Codigo de empresa (EMPRESA)
Para quitar el filtro actual existe la opcién de resetear el filtro (RESETEAR FILTRO)

3.9.3.2.2 CLAVE

Opcién mediante la cual se puede escoger una clave de ordenacion del listado de movimientos.
Las posibles opciones son:

- FECHA 22 PESADA - PRODUCTO
- 22 PESADA - EMPRESA

- FECHA 12 PESADA - N.TICKET

- 12 PESADA - CAMPO 1

- MATRICULA - CAMPO 2

3.9.3.2.3 LISTADO

Mediante esta opcién y una vez escogidas las opciones de filtro y de ordenacion deseadas se
envia el listado de movimientos a la impresora. ATENCION: Si se utiliza una impresora lenta o con
buffer de poca capacidad, se recomienda activar un DELAY (ver 5.2.2.3, 5.2.3.3, 5.2.4.3) para no
perder ninguna pesada al imprimir.

3.9.3.2.3.1 EMPRESA
Mediante esta opcién se obtiene por impresora un listado de empresas.

3.9.3.2.3.2 PRODUCTO
Mediante esta opcion se obtiene por impresora un listado de productos.

3.9.3.2.3.3 VEHICULOS
Mediante esta opcién se obtiene por impresora un listado de vehiculos.

3.9.3.2.4 TOTALES

Mediante esta opcién y una vez escogido el filtro deseado se envia el listado de totales de
pesadas a la impresora.
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3.9.4 TIQUETS

Opcién mediante la cual se escoge qué tipo de ticket se utilizara en los casos de:
- Primera pesada - Segunda pesada - Pesada simple

Para los tiquets de primera y segunda pesada las opciones disponibles son:

- Estandar - Programado - Desactivado (OFF)

En cambio para el tiguet de pesada simple las opciones disponibles son:

- Estandar - Desactivado (OFF)

3.9.5 BARRERAS

Mediante las opciones de la siguiente pantalla se puede configurar las opciones de Control de
acceso/Barreras (ver 3.7):

MERL PE=S CoAaMIOR
SMEMUNEARRERAS
ARRERS BASCULA 1

EARRERA EASCULA z

SO el -

Figura 3.9.5.1
Las distintas opciones gque se pueden configurar son:

MEFRL PE=S CoAapMIOR
“MEMUEBARRERASHEASCULS 1
ARRERS EMTRADA ACTIwADOD
PESO EMTRALA S00 kg
BARRERS SALIDA ACTIWADOD
PESO SaLIDA o0 ky
RELE EMTRAL:A [01:11
RELE SalLIDa [01:Z]

2

Figura 3.9.5.2

Si aparece un interrogante después de la salida (ej: [08: 1 ] ?) indica que el médulo no ha
sido instalado desde el menu SETUP y por lo tanto no funcionara. No importa si el médulo esta
correctamente montado y conectado éste no funcionara hasta que se haya realizado la instalacion
mediante el menu SETUP (ver 5.4.2.5).

3.9.5.1 ACTIVACION BARRERA DE ENTRADA

Mediante esta opcion se puede activar esta funcionalidad para la bascula seleccionada. Las
distintas opciones son ACTIVADO o DESACTIVADO, como se muestra en la figura 3.9.5.1.1:

HMEHMRU FPE=AS CAMIOR
WMEMUN oL “BasCULA 1WBARRERS EMTRADA

BARRERA ENTRADY e~

Figura 3.9.5.1.1
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3.9.5.2 PESO MIN. BARRERA DE ENTRADA

Mediante esta opcidn podemos configurar el valor del peso minimo a partir del cual se
desactiva la salida digital asignada a la barrera de entrada. El rango admitido es de 0 a MAX bascula:

MERL FE=5 CakiTITokl
“MEMUMEBARRERASHBASCULA 1%PESO EMTRADA

EMTRAR PESO MIM. 10
o . 10000

(= T IECC4]

Figura 3.9.5.2.1

3.9.5.3 ACTIVACION BARRERA DE SALIDA

Mediante esta opcidn se puede activar esta funcionalidad para la bascula seleccionada. Las
distintas opciones son ACTIVADO o DESACTIVADO, como se muestra en la figura 3.9.5.3:

MERL FE=5 CakIorl
“MEMUMEBARRERASNBASCULA 1MBARRERS SALTIDA

BARRERA SALIDN . Femamien

Flgura3953 1

3.9.5.4 PESO MIN. BARRERA DE SALIDA

Mediante esta opcién podemos configurar el valor del peso minimo a partir del cual se
desactiva la salida digital asignada a la barrera de salida. El rango admitido es de 0 a MAX bascula.

MEFRL FE=5 CarMTIOkR]
SMEMUMEBARRERASHBASCULL 1%PESO SALIDA

EMTRAR PESO MIM. =
oo 10003

Il

Figura 3.9.5.2.1
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3.9.5.5 RELE BARRERA ENTRADA

Mediante esta opcidn configuramos la salida digital utilizada para la barrera de entrada: Se ha
de introducir la direccion del médulo y el nimero del relé del modulo.

MEFRL FE=5 CaAarMTI Okl
“MEMNEBARRERASWEASCULA 1%RELE EMTRADA

EMTRAR DIRECCTOM MODULO %Y MUMERO DE RELE

Direccién Ndmero
ADDRE maodulo relé
(ADDRESS: O ... 15 /
(RELAY = 1 ... )

T e a] @

Figura 3.9.5.5.1
Si se selecciona una salida que ya esta utilizada por otra funcién -como puede ser la barrera
de la otra bascula (en equipos bibascula) o las salidas digitales estandar- el equipo mostrara un error
como el siguiente:

MERL PE=S CoaMIOR
SMEMUMEARRERASYEASCULA T1NRELE ENTRADA

EMTRAR DIRECCTOM MODUILO % MUMERDO DE RELE

ERROR: ESTE RELE Y& SE UTILIZA
EN BARRERAS BASCULA 2

0k

OO

Figura 3.9.5.5.2

3.9.5.6 RELE BARRERA SALIDA

Mediante esta opcién configuramos la salida digital utilizada para la barrera de salida: Se ha de

introducir la direccion del médulo y el nimero del relé del médulo.

HMErRLU FPE=SS CAaMIoOR
“MEMNEBARRERASWEASCULA 1%RELE SALTIDA

EWNTRAR DIRECCTIOM MODULO Y MUMERD DE RELE

Direccion NUmero
modulo relé

CADDRESS: 0O ... 15 0O=DISABLEL
CRELAY = 1 21

b L
TOoTErE (L]

Figura 3.9.5.6.1
Si se selecciona una salida que ya esta utilizada por otra funcién -como la barrera de otra

bascula (equipos bibascula) o las salidas digitales estdndar- se mostrara un error como el siguiente:

FHMERL FPE=SS CabiTOr
“MEMUWEBARRERASHBASCULS TWRELE SaLIDA

ENTRAR DIRECCTOM MODUILO % MUMERD DE RELE

ERROR: ESTE RELE ‘Y& SE UTILIZA
EN BARRERAS BASCULA 2

0k,

= L 4P JLEC ][« ]

Figura 3.9.5.6.2
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3.9.5.7 Mensajes de error en la programacién de los relés
Ver 5.5.7.

3.9.6 LLENADO
La configuracion del llenado se encuentra en el menu de configuracion del pesa camién. Se

accede pulsando =] apareciendo el siguiente menu:

MEML PESA CAMIOR
W MENU

B

PESADAS

LISTADOS

TIQUETS

BARRERAS

LLENADO

2N e

Figura 3.9.6.1
Al entrar en las opciones de llenado el equipo nos pedira el PIN cuya correcta introduccion nos

permitird modificar la configuracion:
HMErL PESAS CAMTITOR
% MEMU
CONFIG
pEi'\-J.I'H..I.i'\-
LI| L& MODIFICACION DE ESTOS
TI| PARAMETROS REQUIERE LA EMTRADA
gsl DEL PIN

PIM:

=]

Figura 3.9.6.2
Si no se introduce el PIN correcto so6lo se veran los parametros sin posibilidad de cambiarlos.

Una vez introducido el PIN aparecera la siguiente pantalla:

MEFMRL PE=S CAMIOR
“MEMUN LLEMADOD
LENADO BASCULA 1

LLEMADD BASCULA £

Figura 3.9.6.3
En equipos bibascula podemos tener dos sistemas de llenado independiente aunque sélo se

puede llenar un camion a la vez.
Al entrar en el menu de llenado de la bascula correspondiente nos aparecen siguientes los

parametros a configurar:

MEKRL FPE=5SA CAMTOR

z

TIPO LLENADO METO
PREGUNTAR PESO PREGUNMTAR
IMICTO LLEMALO AUTO

Zz PESADA TECLA
PESO FIMAL 0 ky
<COLA 0.0 kg
[~ =] <D Ese] =
Figura 3.9.6.4
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3.9.6.1 Parametros de llenado

3.9.6.1.1 ACTIVADO

Indica si la funcion de llenado estéa disponible. Cuando esté disponible aparece el icono

a
F4

correspondiente en la tecla
Valores posibles: S, NO.

de la pantalla principal.

3.9.6.1.2 VELOCIDADES

Indica si el llenado se va a efectuar a una o dos velocidades.

- Una velocidad: hay un relé de control de material y por lo tanto una sola velocidad de llenado.
El equipo activara el relé de FINO hasta llegar al peso deseado menos la cola.

- Dos velocidades: hay dos relés de control de material y por lo tanto dos velocidades de
llenado. Mientras el peso esté por debajo del peso deseado menos el tramo fino se activan los
relés de FINO y GRUESO. Una vez pasado este valor s6lo continda activo el relé de FINO. Al
llegar al peso deseado menos la cola se desactivara el relé de FINO.

Valores posibles:1,2

3.9.6.1.3 TIPO LLENADO

Este parametro selecciona si el peso introducido para llenar sera neto o bruto.

Peso neto indica que el camién se cargara con el peso de material introducido. El peso final sobre
la bascula sera el peso del camidn en vacio més el peso a llenar introducido.

Peso bruto indica que se llenara el camion hasta que el peso bruto alcance el valor a llenar
introducido con lo que el peso final sobre la bascula sera dicho peso.

Valores posibles: NETO, BRUTO, PREGUNTAR

Si se selecciona la opcién PREGUNTAR, al realizar la secuencia de entrada de datos de dosificacion
el equipo preguntara al usuario que tipo de llenado se desea. Ejemplo:

07702711 16:59] [T

1

hd kg
MATRICUL A=A bl I CRiAT0

ENTRAR TIPO DE PESO
ERUTO CAMCELAR.

Flgura 3.9.6.1.3.1
Si se selecciona CANCELAR se aborta el llenado.

3.9.6.1.4 PREGUNTAR PESO

Este parametro indica si durante la secuencia de entrada de los datos del llenado se va a pedir al
usuario el peso a dosificar 0 se usara un peso programado en el menu de configuracion. En el caso de
gue se pida el peso existe la opcidn de que aparezca el Gltimo peso entrado 0 que siempre aparezca
cero.

Valores posibles: NO, ULT IMO, PREGUNTAR

NO: se usara el peso programado en el menu de configuracidn sin preguntar.

ULTIMO: se abrird una ventana preguntando el peso. El valor inicial sera el mismo entrado en el
llenado anterior o cero si acaba de arrancar el equipo.

PREGUNTAR: se abrira una ventana preguntando el peso. El valor inicial sera siempre cero. Esto
obliga a entrar un valor siempre e impide la validacion accidental de un valor anterior.

Ejemplo de pantalla que aparece cuando esta activado el preguntar el peso a llenar:
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09/ 0e/11 10:-08] [T =)

=2 600..

HaTR Lt 1 Chiara
EMTRAR EL PESO A& LLEMAR

PESO METO: _

[~ ][ <[ > J[esc][«]

Figura 3.9.6.1.4.1

3.9.6.1.5 INICIO LLENADO
Indica el modo en que se inicia el llenado después de la entrada de los datos de la pesada.

Valores posibles:

AUTO: El llenado empieza inmediatamente después de entrar los parametros.

TECLA: el equipo pedira una confirmacién por teclado antes de iniciar el llenado.

ENTRADA: se validara el inicio mediante una entrada digital externa (por ejemplo un pulsador).
TECLA+ENTRADA: el llenado arrancara por confirmacién por teclado o una entrada externa (lo

primero que se produzca).

Ejemplo de las pantallas que aparecen antes de iniciar el llenado:

3.9.6.1.6 2a PESADA

OS/02711 08:50] [CT]

= 1401,

MATRICUL

METO & LU
PESO LLEW

ARRAMCAR. EL LLEMADO?
CAMCELAR. =N

Flgura 3.9.6.1.5.1

OE,/Uz/11 0%:15] [T

= 1487,

MATRIC FopERAMDO ENTRADA EXTERMA

METO & PARS TIWICIAR LLEMADO
'ESC' PARA ABORTAR

PESO L

Flgura 3.9.6.1.5.2

Opcidn de la configuracion mediante la cual se indica si al finalizar el llenado la segunda pesada
se realizara directamente o se pedira confirmacion del usuario.

Valores posibles:

AUTO: La segunda pesada se realiza directamente al finalizar el proceso de llenado.
TECLA: Se pedira confirmacion al usuario para realizar la pesada.
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Ejemplo de peticion de confirmacion de pesada:
050211 10:09] BT [ o
kg

=2 604

MATRICULA: &
vl
WETO & LLEN GUARDAR PESADAY

PES0 LLEMAD[ CAMCELAR [N

Figura 3.9.6.1.6.1
En este caso el peso tomado como segunda pesada sera el que haya en la pantalla en el
momento de aceptarla, es decir, si mientras se pide la confirmacién se afiade o quita material esto
guedard reflejado en la segunda pesada. Esto permite correcciones manuales en el llenado.

3.9.6.1.7 PESO FINAL

Este peso se usa como peso a llenar cuando el pardmetro PREGUNTAR PESO esté configurado en
NO. Para el resto de casos este peso no se utiliza.

3.9.6.1.8 COLA

Menu para la configuracion de la cola. La pantalla es la siguiente:
MErL PESS CAMIOR
WMEMUMLLEMADOSLLENADD BASCULA 1%COLA
COL& 0.0 kg
CORRECCTION DESACTIVADD
DEEEOTTISE  DESACTIVADD

Figura 3.9.6.1.8.1

La cola en una dosificacion o llenado es la cantidad de producto que sigue cayendo una vez se
han cerrado las compuertas o el sistema de control de producto. Para compensar esta caida de
material lo que se hace es cortar el relé de FINO antes de llegar al peso deseado. Esta diferencia
entre el valor deseado y el valor de corte es la cola.

Como este valor puede ir variando con el tiempo y ademas es dificil de predecir con exactitud, el
equipo incorpora un sistema de correccién automatica que va ajustando el valor de cola segun los
resultados de los diferentes llenados. Este sistema de correccién automatica se puede configurar o
anular si no se desea.

La configuracion de la cola consta de tres parametros: Cola, correccion y maxima correccion.

COLA: Es el valor de peso para el calculo del corte del relé de FINO. El célculo del valor es el
siguiente:

Peso de corte del FINO = Peso de llenado - COLA

CORRECCION: Es el porcentaje de correccion que se aplicara a la COLA actual después de hacer
un llenado. Esto significa que después de un llenado se calcula el error final obtenido (diferencia entre
el peso real y el deseado) y se le aplica el porcentaje indicado por este parametro sumando o
restandolo al valor de COLA segun corresponda:

CORRECCION

100
Si dejamos este parametro a cero la correccion automatica queda desactivada y la COLA se
mantiene fija al valor programado.
MAX. CORRECCION: Valor maximo a corregir de una sola vez. Si después de hacer el calculo del
valor de correccién este supera el valor del parametro MAX.CORRECCION sélo se aplicara esta
correccion. Si se deja a cero se desactiva la comparacion y por lo tanto no hay limite de correccion.

ValorDeCorreccion =PesoDeseado — PesoReal )-
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Valores por defecto: COLA =0
CORRECCION = 0 (DESACTIVADO)
MAX. CORRECCION = O (DESACTIVADO)

3.9.6.1.9 TRAMO FINO

Este parametro solo tiene validez cuando se hace el llenado a dos velocidades. Este parametro
determina, junto con la cola, el punto en el que se cortara el relé de GRUESO quedando activado sélo
el relé de FINO.

Para calcular el punto de corte del GRUESO restaremos al peso final deseado, la cola y el valor de
tramo fino programado:

Valor de corte del GRUESO = Peso final - COLA — TRAMO FINO
Valor por defecto =0

3.9.6.1.10 MARGEN DE ERROR

Opcidn del menu en donde se configura la comprobacién del peso final permitiendo dar un error si
el peso final se encuentra fuera de los margenes aqui programados.

Esta comprobacién se puede activar o desactivar. El margen inferior es independiente del superior
y el valor se puede programar en peso o en porcentaje respecto al valor deseado.

El menu es el siguiente:

MEFRL FE=54A CAapMIOR

WMEMIUSLLENADON . _ L oL . “MaRGEM DE ERROR
IPO MARGEN PESO

MARGEM DE ERROR + DESACTIVADO

MARGEN DE ERROR - DESACTIVADRO

Figura 3.9.6.1.10.1
TIPO MARGEN: Indica si programamos los valores de los margenes en peso o porcentaje.
MARGEN DE ERROR+: Margen de error positivo. Si el peso final supera en este valor o porcentaje
al peso deseado se indicara un error por pantalla y se activara un relé de error.
MARGEN DE ERROR-: Margen de error negativo. Si el peso deseado menos el peso final supera
este valor o porcentaje se indicara un error por pantalla y se activara un relé de error.
En ambos margenes si se dejan a cero se desactiva esta comprobacion.
Valores por defecto: TIPO MARGEN = PESO, los dos margenes desactivados.

Ejemplo de pantalla de peso final fuera de margen:
TE/0EST1 18:04] [CT]

= 178,

MAT| PESO FUERA DEL MARGEM DE ERROR

MET| i GUARDAR PESADA? METO: 159kg
MO

PES

Flgura3 9.6.1.10.2

El equipo nos da la opcidn de aceptar o rechazar la pesada. Antes de aceptar la pesada se puede
afiadir o quitar material manualmente por si se quiere corregir el llenado. Al aceptarla se adquiere el
peso actual como segunda pesada.

Valores por defecto:

TIPO MARGEN: Peso

MARGEN DE ERROR+:0 (DESACTIVADO)

MARGEN DE ERROR-:0 (DESACTIVADO)
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3.9.6.1.11ERROR MATERIAL

Opcién mediante la cual se puede programar la deteccién de falta de material. En caso de estar

activada se producird un error si durante el llenado se detecta que deja de incrementarse el peso.
HMErRL PESS CAMIOr

SMEMUSLLEMADON . oo oL . “ERROR MATERIAL
TEMPO DESACTIVADO

CAMEIO DE PESO ESTABILIDALD

Figura 3.9.6.1.11.1
La deteccion se configura mediante dos parametros:
TIEMPO: Indica el tiempo de deteccion en segundos. Si se pone a cero desactiva la deteccion.
Valor por defecto: O
CAMBIO DE PESO: Los valores posibles son: ESTABILIDAD, 5, 10, 20, 50, 100 o 200 divisiones.
Este valor indica cuanto ha de variar el peso durante el tiempo programado en el parametro
TIEMPO. Valor por defecto: ESTABILIDAD.
La opcion ESTABILIDAD indica que si durante el llenado el peso se hace estable en un tiempo
igual al programado en TIEMPO, se producira un error de falta de material.
Si en lugar de ESTABILIDAD seleccionamos unas divisiones estaremos indicando que el peso ha
de incrementarse mas de tantas divisiones por tiempo programado. Si la velocidad es inferior se
producira un error de falta de material.

Ejemplo de pantalla de error por falta de material:
17/06/11 14:19] BT

s 56.,

MATH EpROR: FALTA DE MATERIAL.

METH iPEAMUDAR?Y
PES(]

CAMCELAR  [saldypadiiElY  FIMALTZAR

Flgura 3.9.6.1.11.2
Cuando se produce un error tenemos tres opciones:

I;LLENADO CAMCELADO!

CANCELAR: Cancela el llenado y la pesada. Aparecera:

CONTINUAR: Reanuda el llenado desde el punto donde estaba. Opcidn a seleccionar cuando se ha
solucionado el problema de falta de material (p.ej.: se ha repuesto material).

FINALIZAR: Acepta la pesada tal como esta. Se hara la segunda pesada con el peso actual y se
memoarizara la pesada. Esta opcion se selecciona cuando no se puede solucionar la falta de material
de manera inmediata y se quiere aceptar la pesada actual aunque no se haya llegado al valor final

deseado. Ver figura 3.9.6.1.11.3:
17706711 14:-31] BT

[ e
1
[:]
v kg
MATRICULA:
; 7
ETo & LLE SCUARDAR PESADA?

PESO LLEMAL CaMCELAR  =E

Figura 3.9.6.1.11.3
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3.9.6.1.12TIEMPO ESPERA

Una vez se ha llegado al peso deseado se desactiva el relé de FINO, se espera estabilidad y se
inicia este tiempo de espera. Al finalizar, se continGa con el proceso de comprobacién y finalizacién de
pesada. Si durante este tiempo el peso se vuelve inestable el contador de tiempo vuelve a empezar
desde cero.

Esto tiempo se utiliza en sistemas donde no es suficiente con esperar la estabilidad al final del
llenado debido a que puede caer material después de haber llegado a la estabilidad.

Valor por defecto: O

3.9.6.1.13CONFIG.RELES

En este apartado se configuran los relés de control y de informacion del llenado.
La pantalla es la siguiente:

MERL FE=5 CaAaMIOR]
SMEMUNLLEMADON .o oo . “COMFIG. RELES

GRUESD

FIMO [——:-]
ERROR [——:-]
ERROR LLENADO [——:-]
ERROR MATERIAL [——:-]
ACTIWADLO [——:-]
PAaLSA [——:-]
RESET COMFIG.

Figura 3.9.6.1.13.1

Aparece la lista de funciones disponibles y a la derecha el relé asignado. El relé se especifica con
namero o direccion de médulo (1 a 15) y nimero de relé (1 a 8). Por ejemplo [ O1 2 37 indica el relé
namero 3 del médulo 1. Si no se ha asignado relé aparece el texto [-—.-].

Funciones asignables a relés:

GRUESO: Relé para controlar el caudal grueso del sistema de llenado.

FINO: Relé para controlar el caudal fino del sistema de llenado.

ERROR: Se activa siempre que el equipo entra en error durante el llenado.

ERROR LLENADO: Se activa si al final del llenado el peso queda fuera de los margenes de error
programados.

ERROR MATERIAL: Se activa si el equipo entra en error por falta de material.

ACTIVADO: Se activa durante el proceso de llenado.

PAUSA: Se activa si el llenado se pone en modo pausa.

Si un relé no se programa significa que esa funcion no activara ningun relé.

Para poder arrancar un llenado es imprescindible programar al menos el relé de FINO para
llenados a 1 velocidad, o los relés de FINO y GRUESO para 2 velocidades.

No esta permitido configurar dos funciones con el mismo relé.

Tampoco esta permitido utilizar un mismo relé en mas de una funcion del equipo como, por
ejemplo, barreras y dosificacion. Aparecera un error durante la programacion si un relé ya se usa en
otra funcion.

La opcién RESET CONFIG. borratodala configuracion de relés de llenado para esta
bascula. Se utiliza para empezar una configuracién desde el principio.

Si aparece un interrogante a la derecha del relé, tal como en figura 3.9.6.1.13.2 significa que no
estd instalado el médulo correspondiente a este relé. Ir al aparatado \SETUP\EXTERNAL
MODULESN\INSTALLATION para instalar los médulos.

3-31



Aplicacién pesa camiones

HMEHMRLU FPE=S CAMIOR

SMENUSLLEMADO ... .. ... “COMFIG. RELES
GRUESD) [0z:3] %
FINO [——:-]
ERROR [—-:-]

ERROR LLEMADO [-—:-1
ERROR. MATERTAL [-—:-]
ACTTWADO [-—:-]
PalsSa, [-—:-1
RESET COMFIG.

Figura 3.9.6.1.13.2

Todas las pantallas para la configuracion de un relé tienen el siguiente formato:

MEFRL FE=5 CaAarMTI Ok
“MEMUNEBARRERASEARRERS BASCULA 1%SALIDA

EMTRAR DIRECCTIOM MODULO Y MUMERD DE RELE

Direccion NUumero
ADDER maodulo relé
(4DDRESS: O ... 15  O=DISABLED
(RELAY - 1 2

= L 4> JEsc e ] @

Figura 3.9.6.1.13.3

Si se introduce un relé que ya esta siendo usado en otra funcion el equipo mostrara un error. Este
se soluciona utilizando otro relé o bien cambiandolo en la funcion que ya lo estaba usando.

3.9.6.1.14 CONFIG. ENTRADAS

En este apartado se configuran las entradas de control de llenado mediante la siguiente pantalla:
MEKRL PESS CaMITor
SMEMUS LLEM&aDON . oo ... - SCOWMFIG. EMTRADAS

MTRADS IMICIO [-—:-1

PaLISs, [-—:-1

CAMCEL AP [-—:-1

COMTIMUAR. [-—:-1

ELOQUED [-—:-1

RESET COMFIG.

Figura 3.9.6.1.14.1
La opcién RESET CONFI1G. borratodala configuracién de todas las entradas de llenado
para esta bascula. Se utiliza para empezar una configuracion desde el principio.

Solo serd necesario configurar estas entradas si se quiere usar la funcién correspondiente.

Funciones posibles:

ENTRADA INICIO: Se utiliza para arrancar el llenado cuando el pardmetro INICIO LLENADO
esta configurado en ENTRADA o TECLA+ENTRADA.

PAUSA: Al activar esta entrada durante el llenado éste se detiene y se pone en modo pausa.

CANCELAR: Al activar esta entrada durante el llenado éste se cancela directamente.

CONTINUAR: Valida entradas de peso, piezas o ciclos. Reanuda el llenado cuando el equipo esta
en pausa.

BLOQUEO: Esta sefial bloquea el llenado mientras esté activa. El llenado se reanuda
automaticamente cuando la sefial se desactiva. El estado de bloqueo es parecido al de
pausa: se desactivan los relés de llenado y se detienen todas las comprobaciones de error.

STOP
Durante el blogueo se puede cancelar el llenado pulsando 0 activando la entrada

STOP
externa CANCELAR. En el caso de utilizar la tecla tenemos la oportunidad de salvar la
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pesada con el peso actual. La siguiente figura muestra una pantalla ejemplo de llenado en
bloqueo:

/06711 09:44] ) ==
1
e k'.g
MATRICULA: 1234ABC  [ELOUUED EWTERMD
METO & LLEMAR: 400 kg
PESO LLEMADO: 0 kg
| S

i i [ |

Figura 3.9.6.1.14.2

3.10Menu base de datos

Mediante este menu se pueden ver y modificar los campos de las diferentes tablas de la base
de datos de la aplicacion pesa camiones.

Se entra en este menu pulsando la tecla , y lo que aparece en el display es lo que se
muestra en la figura 3.10.1:

HMERL EASE CE CATO=
“TABLASYCOMFIG

IMIT TaBLAS [u]

EMPRESA 1aa

PROCUCTO 1aa

WEHICULOS 1aa

PESADAS s002

5T

Figura 3.10.1

Se selecciona la tabla a la que se ?uiere acceder mediante las teclas (] y [« se accede a
la tabla seleccionada mediante la tecla . Se sale de este ment mediante la tecla [ESC |,

3.10.1 CONFIG
Permite modificar la dimension de las tablas EMPRESAS, PRODUCTOS, VEHICULOS y
PESADAS de la base de datos. El acceso a esta opcion esté protegido y requiere la entrada del
cbdigo de acceso (ID):

HMERL EAsA=SE OE CAaTO=S
% TABLAS

COMFIG

Elul_hn | ol N
PR| LA MODIFICACION DE ESTOS

E| PARAHMETROS REQUIERE L& EMTRADA
pE| DEL PIN

PIM:

I eIl

Figura 3.10.1.1

El menu es el que se muestra la siguiente figura, en el que el nimero mostrado a la derecha de
cada campo es el nUmero maximo de registros de la tabla correspondiente:

3-33



Aplicacién pesa camiones

HMEHrRUU EA=SE DE DATO=S

S TAELASCONFIG

TMIT TABLAS MO
EMPRESA, 100
PRODUCTO 100
YEHICULOS 100
PESADAS 2008

Figura 3.10.1.2

ATENCION
A La modificacion de la dimension de cualquiera de las tablas
comporta el borrado de la base de datos

3.10.1.1 INIT TABLAS

Mediante esta opcion podemos inicializar las tablas de la base de datos a sus valores por

defecto. Para ellos seleccionar la opcidn Sl y pulsar la tecla La tecla o]

|_ Enter |

L EBASE DE [DATO=
S TAELASWCOMFIGHIMIT TaABLAS

INIT TABLAS 18

Figura 3.10.1.1.1

ATENCION
A La inicializacion de las tablas de la base de datos comporta el
borrado de la base de datos

3.10.1.2 EMPRESA

Esta opcion permite la modificacion de la cantidad de registros maximos disponibles en la tabla
EMPRESA de la base de datos. Esta cantidad puede estar comprendida entre 1 y 1000 registros.

MHMERLU Ea=E DE [CATO=
% TABLASH CONFIGH EMPRESA,

EMTER. EMPRESA 100
1o 1000

EN K3 KN B3 =4 KR

Figura 3.10.1.2.1

Una vez se modifica el valor de esta opcion se inicializa la base de datos y se recalcula el
namero de registros disponibles en la tabla PESADAS.
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3.10.1.3 PRODUCTO

Esta opcion permite la modificacién de la cantidad de registros maximos disponibles en la tabla
PRODUCTO de la base de datos. Esta cantidad puede estar comprendida entre 1y 1000 registros.

MEHRLU ELA=E [DE [DATO=
% TABLASY COMFIGYPRODUCTO

EMTER. PRODUCTO 100
cl .. 10003

Il

Figura 3.10.1.3.1

Una vez se modifica el valor de esta opcidn se inicializa la base de datos y se recalcula el
namero de registros disponibles en la tabla PESADAS.

3.10.1.4 VEHICULOS

Esta opcion permite la modificacion de la cantidad de registros méximos disponibles en la tabla
VEHICULOS de la base de datos. Esta cantidad puede estar comprendida entre 1 y 1000 registros.

MEHRL EALA=E DE [DATO=
% TaBLASY COMFIGHWEHICULOS

EMTER WEHICULOS 100
1. 10000

I eIl

Figura 3.10.1.4.1

Una vez se modifica el valor de esta opcidn se inicializa la base de datos y se recalcula el
namero de registros disponibles en la tabla PESADAS.

3.10.1.5 PESADAS

Esta opcion no dispone de submenu debido a que el nUmero de registros se calcula basado en
la cantidad de registros del resto de tablas. Cada registro de cada tabla requiere la siguiente cantidad
de memoria:

TABLA Memoria necesaria [bytes]
EMPRESAS 40
PRODUCTOS 40
VEHICULOS 13
PESADAS 82

El nimero de pesadas se calcula segun la siguiente férmula:
n° pesadas = [262144 — (n° empresas * 40) — (n° productos * 40) — (n° vehiculos * 14)] / 84

Asi, por ejemplo, si el numero de registros de las tablas EMPRESAS, PRODUCTOS y
VEHICULOS es de 100, la cantidad de registros disponibles para la tabla PESADAS es de 3008.
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3.10.2 Tabla EMPRESA

La estructura de esta tabla es la que se muestra en la figura 3.10.2.1. Determinados textos
pueden modificarse (ver apartado 3.9.1.3):
TAELASA EHMPRESAS

MUMICODIGO DESCRIPCION
El EMPRESA 1
2l EZ EMPRESA Z

3 EZ EMPRESA 2

Flgura 3 10.2.1

Mediante las teclas [ ] y [~ 1 hos movemos por las distintas filas de registros. Pulsando la
tecla mientras el cursor se encuentra en un registro cualquiera de la columna ID aparece un
menu que nos permite saltar directamente a un registro determinado. Mediante las tecla KN y
nos movemaos por los distintos campos del registro. Para editar el campo sobre el que nos
encontremos pulsamos la tecla y confirmamos con la tecla €1 o bien cancelamos con la tecla
[E5¢]. se sale de este men con la tecla [ES€],

3.10.3 Tabla PRODUCTO

La estructura de esta tabla es la que se muestra en la figura 3.10.3.1. Determinados textos
pueden madificarse (ver apartado 3.9.1.3):
TAaELS PROCUCTO

MUMICODIGO DESCRIPCION
111 PRODUCTOT

2 222 PRODUCTOZ

Flgura 3.10.3.1
Mediante las teclas [ ] y [~ 1 hos movemos por las distintas filas de registros. Pulsando la
tecla mientras el cursor se encuentra en un registro cualquiera de la columna ID aparece un
menud que nos permite saltar directamente a un registro determinado. Mediante las tecla KN y
nos movemos por los distintos campos del registro. Para editar el campo sobre el que nos

encontremos pulsamos la tecla EXTl y confirmamos con la tecla €16 bien cancelamos con la tecla
[ESC | Se sale de este ment con la tecla LESC ],

3.10.4 Tabla VEHICULOS

La estructura de esta tabla es la que se muestra en la figura 3.10.4.1. Determinados textos
pueden modificarse (ver apartado 3.9.1.3):
TAELA WwEHICULO=

MUMMATRICULS  |TARS ki
12240BC 11500
10z00

2| 4321CEA

Flgura 3 104.1
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Mediante las teclas (¥ ] y [~ 1 nhos movemos por las distintas filas de registros. Pulsando la
tecla mientras el cursor se encuentra en un registro cualquiera de la columna ID aparece un
menU que nos permite saltar directamente a un registro determinado. Mediante las tecla <] y
nos movemos por las distintas columnas de registros. Para editar el registro sobre el que nos

encontremos pulsamos la tecla ENT¢l y confirmamos con la tecla €1 6 bien cancelamos con la tecla
[ESC |, Se sale de este menu con la tecla LESC |,

3.10.5 Tabla PESADAS

La estructura de esta tabla es la que se muestra en la figura 3.10.5.1. Determinados textos
pueden modificarse (ver apartado 3.9.1.3):
TaELS PESADAS
MUM[ M. 5. MATRICULA | REMOLQUE 3

1000 1234ABC REMI
z 1001 42ZT1BCA REM:Z

Figura 3.10.5.1
Los campos que se hayan desactivado (ver 3.9.1.3), no aparecen en las columnas de esta

tabla.
Mediante las teclas (] y [« ] hos movemos por las distintas filas de registros. Pulsando la
tecla EDTe] mientras el cursor se encuentra en un registro cualquiera de la columna ID aparece un

menU que nos permite saltar directamente a un registro determinado. Mediante las tecla <] y
nos movemos por los distintos campos del registro. Para editar el campo sobre el que nos

encontremos pulsamos la tecla ENT¢l y confirmamos con la tecla €1 o bien cancelamos con la tecla
[ESC |, Se sale de este ment con la tecla LESC |,

3.10.6 Bloqueo de la base de datos

La edicion de la base de datos de pesadas se puede bloquear mediante el parametro
EDITABLE del menu de configuracién de tablas. Silo dejamos en Sl (valor por defecto) se podra
editar la base de datos de pesadas. Si lo dejamos en NO esta edicién estara bloqueada.
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4 Aplicaciéon industrial

4.1 Seleccion de la aplicacion

Este equipo incorpora dos modos de funcionamiento distintos: aplicacion pesa camiones o
aplicacion industrial.

En este caso para seleccionar la aplicacion industrial accedemos al ment SETUP pulsando la
tecla SETUP del indicador, luego seleccionamos la opcion INDICATOR, después CONFIG y
finalmente entramos en la opcién APPLICATION donde seleccionaremos la opcion INDUSTRIAL.

4.2 Operativa

4.2.1 Pesadanormal
Al cargar la plataforma, la indicacion del peso aparecera en el display principal.

42.2 Cero

El indicador dispone de un dispositivo manual de puesta a cero. Si se pulsa la tecla cero, el
indicador cogera el valor actual de peso como el cero del sistema.

{)«}
Operacion:
423 Tara
Los tipos de tara que se pueden realizar son las siguientes:
- Taranormal - Tara manual - Tara programada

4.2.3.1 Taranormal

. =T . . . . .,
Presionando la tecla 0 ‘ v , cogemos el valor actual del indicador como tara. La indicacion
NET aparecera a la derecha del peso.

=T
Operacion: {I‘> 0 2}

4.2.3.2 Taramanual
Para introducir una tara especifica se ha de indicar el valor de la tara mediante las teclas

o . . - . =
numeéricas, introducirla mediante la tecla [Cd]o =, y validarla pulsando la tecla 0 ‘ o ‘ Las
indicaciones NET y PT apareceran a la derecha del peso.

< -
Operacion: nNNN— IE' ol Enter) —> D 0 2

4.2.3.3 Taraprogramada
Para seleccionar una tara programada se ha de introducir el nimero de la tara (1..20) y pulsar

~ : L .
lateclal#]o %= . A continuacion pulsar la tecla tara programada E Aparecera en la pantalla la

. . <~
tara programada. Si su valor es el deseado, se ha de confirmar con la tecla ro Lemr - g Se desea

cambiar la tara programada, se introducira el nuevo valor y se pulsara o ! == |Las indicaciones

NET y PT apareceran a la derecha del peso.
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Operacion:

<
Seleccion de tara programada: 1 20_) K |o~\ Entor | —— K04 _)

<
Programar tara: 120_) [ |o\ By — V4 _)nnn_)

4.2.3.4 Desactivar tara

Para desactivar la tara, sea del tipo que sea, pulsar la tecla borrar tara [©] se apagard el
indicador de neto y, si es el caso, el de tara prefijada, y se mostrara el peso bruto.

Operacion: +®

424 Bruto/Neto

Siel peso en La indicacion NET esta Al pulsar | El peso en el La indicacion NET esta
el display es la tecla display es

Bruto DESACTIVADA Neto ACTIVADA

Neto ACTIVADA Bruto DESACTIVADA

Soélo actlua si hay una tara activa
4.2.5 Imprimir ticket

Para imprimir un ticket se debe pulsar la tecla olB] siel peso no supera las divisiones
introducidas en la funcién PR MIN (ver 5.3.2.10 0 5.4.2.3.2, el equipo indicara el mensaje “Peso no

valido”. Si el peso no es estable en el momento de pulsar la tecla o] aparecera el mensaje
“ESPERANDO PARA IMPRIMIR...”

Operacion: o]

El ticket sera impreso segun la configuracién seleccionada (ver 5.2.8).

4.2.6 Cuenta piezas

Puede operar de dos maneras distintas:

- Por nimero de piezas

- Por peso por pieza

En el display no se pueden indicar mas de 9.999.999 piezas ni menos de -999.999.

4.2.6.1 Por numero de piezas
Para operar segin un nimero de piezas colocaremos un nimero conocido de piezas en la

plataforma, presionaremos la tecla cuenta piezas -pulsar la tecla ﬂ si no aparece la tecla
cuenta piezas en el display- e introduciremos el nimero de piezas que hay en la plataforma. El
indicador Pcs aparecera. En el caso que el peso unitario sea inferior a una centésima de division
aparecera un mensaje de error. Por ejemplo si la bascula tiene una division de 0.01kg el peso unitario
minimo admitido sera de 0.0001kg.

A partir de este momento el indicador sefialara la cantidad de piezas. El LCD display indicara el
peso de una pieza, con una precision de dos decimales mas que la division a la que opera la bascula
(ej.: en una bascula ajustada en kg con una divisién de 0.01 kg el peso unitario se mostrara en kg con
cuatro decimales). Ver siguiente figura:
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Z7/11709 14:00] [oT] W
1 R1
e Pcs

BASCULA 1: 0.0247 mbW

PESO UMITARIO: 1.38 ky

e ——

EXIT »
e o —]]

Figura 4.2.6.1.1

Operacion: L #o'® —N°© p|eza3—>o Entor

Se puede repetir esta operacién afiadiendo mas piezas a las que ya se encuentran en la bascula si
se desea reajustar de nuevo el sistema.
Para salir de la funcién cuentapiezas se debe pulsar la tecla ], El indicador volvera a
mostrar peso de nuevo.

4.2.6.2 Por peso por pieza
Para operar segun peso por pieza se introduce el peso por pieza y pulsamos la tecla Cedo

ﬁ*‘ La méxima precision del peso por pieza es de dos decimales méas que la divisién a la que opera
la bascula (ej.: en una bascula ajustada en kg con una division de 0.01 kg la maxima resolucién sera
de 0.0001kg). A continuacion se pulsa la tecla cuenta piezas [+ se enciende el indicador Pcs en
lugar de las unidades de peso. En el display auxiliar se indicara el peso por pieza introducido. A partir
de este momento el indicador sefialara la cantidad de piezas.

Operacion: PeSO pOr pleza_)lzloln_‘l'—) -':'-

Para salir de la funcién cuentapiezas se debe pulsar la tecla =], El indicador volvera a
mostrar peso de nuevo.

4.2.6.3 Equipos bibascula

En equipos bibascula se puede calcular o introducir el peso unitario en una bascula y luego
cambiar a la otra siguiendo en el modo cuentapiezas. Para ello se deben cumplir las siguientes
condiciones:

- Las dos béasculas han de trabajar con las mismas unidades.

- Se debe cumplir que el peso unitario entrado o calculado en una bascula no sea inferior a una

centésima parte de la division de la otra bascula para que esta indique piezas.

4.2.7 Totalizacion
Esta funcion da la suma total de diferentes pesadas y el nimero de pesadas realizadas.
Para introducir el peso actual sobre la bascula a la suma se pulsar la tecla [X]
La linea auxiliar nos mostraré el total acumulado y el nimero de pesadas. Si estamos en funcion

cuenta piezas, nos dara también la suma de las piezas. Ver siguiente figura:
Z7A11/09 14:02] &I [ ==
Ri

=2 1192

BASCULA 1: 00232 mbiW

TOTAL [ 4]: E292 ky
ST | D | T Yy [
Figura 4.2.7.1

4-3



Aplicacién industrial

Operacion: E‘
Para salir de esta funcién se debe pulsar la tecla. [20rE], £} total acumulado y el nimero de
pesadas se pondran a cero y se cerrara el ticket que se crea mediante esta funcion.

Si el peso no es estable en el momento de pulsar la tecla aparecera el mensaje
“ESPERANDO PARA ACUMULAR...". Si el peso no supera las divisiones introducidas en la funcion
PR MIN (ver 5.3.2.10 0 5.4.2.3.2), el equipo indicaré el mensaje “Peso no valido”. Si se pulsa la tecla

sin haber salido de la funcién totalizacion, el equipo mostrara el error “Ticket abierto”. Para cerrar
la funcion totalizacion pulsar >3]

4.2.8 Funcion dosificacion

4.2.8.1 Descripciéon general

La funcién dosificador permite la carga o descarga de un producto de manera automatica
controlado por su peso.

El control del sistema electro-mecanico de dosificacion se hace a través de uno o0 mas modulos
externos formato carril DIN que incorporan salidas (relés) y entradas digitales. Estos modulos se
conectan al Matrix Il a través de un bus RS485 utilizando el puerto COM3 o el COM4 (opcional, con
aislamiento galvanico).

Existen seis funciones de dosificacion diferentes que se seleccionan en el menud de
configuracion de la aplicacion industrial. Una vez seleccionado el modo de trabajo apareceran las
teclas de acceso a las funciones de dosificacion en las teclas de contexto de la pantalla principal.

El programa dosificador permite interactuar con otros sistemas (indicadores luminosos o
sonoros de alarma, pulsadores de arranque, sensores de seguridad de bloqueo, PLCs, etc) para
facilitar la integracion del dosificador en una maquina compleja.

La operativa de la funcidn dosificacién vendra dada por la configuracién de la misma y segun
ésta deberemos introducir mas o0 menos parametros para iniciar la dosificacién.

4.2.8.1.1 Caracteristicas principales

- Dosificacion de un producto a 1 o 2 velocidades.

- Seis funciones de dosificacion: 2 de carga, 2 de descarga, carga+descarga y carga/descarga.

- Posibilidad de trabajar con peso o piezas.

- Dosificacion en bruto o en neto (solo en modo carga).

- Posibilidad de realizar ciclos (hasta 99).

- Programacion de cola (punto de corte del llenado fino) con ajuste automético configurable.

- Parametros de dosificacion fijados por configuraciéon o mediante entrada por teclado por parte
del usuario en el momento de arrancar la dosificacion.

- Margenes de error programables por encima y por debajo del peso deseado.

- Programacion de los margenes de error por porcentaje 0 por peso.

- Deteccion de falta de material (configurable).

- Posibilidad de afiadir material en la tolva de pesaje cuando aparece el error de falta de material
trabajando en descarga.

- Inicio de llenado por entrada externa, por teclado o automatico.

- Configuracién y parametros de dosificacién independientes para bascula 1 y bascula 2.

- Tiempo de espera programable antes de coger el peso final después de una dosificacion.

- Opcion de ejecutar una funcion inicial configurable antes del inicio de la dosificacion.

- Opcion de ejecutar una funcion final configurable después de la dosificacion.

- Ejecucién de la funcién Vaciado al final de la dosificacion (configurable).

- Posibilidad de impresién automatica del ticket después de cada dosificacion.

- Relés indicadores del proceso de dosificacién y de errores.

- Entradas digitales para el inicio, pausa, bloqueo y cancelacion de la dosificacion mediante
sefiales externas.
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4.2.8.1.2 Pantallainicial de dosificacion

Para poder usar la funcién dosificacién deberemos configurarla. Ver apartado 4.3.4 del menu
de configuracién de la aplicacién industrial.
Segun la funcion de dosificacion elegida en la configuracién tendremos unos iconos u otros en

la pantalla principal. Para acceder a ellos puede ser necesario pulsar la tecla |£‘ ya que se

encuentran en el segundo grupo de teclas de contexto.
Si tenemos seleccionado el modo de trabajo Carga tendremos la siguiente pantalla:
ZE/07/11 10:31] =] [ o]
kg

=2 200

BASCULA 1: 02525 mbW W

e - k- AN —e=a
S, BT, hl ..... )
Figura 4.2.8.1.2.1

Bl
La tecla U situada en F3 realiza la impresion del ticket de la ultima dosificacion. Esta tecla
esta presente siempre que tenemos activada la funcién dosificacion independientemente del modo de
trabajo elegido.

La tecla l-.-l inicia la funcién de dosificacion en modo Carga.

Teclas de inicio de dosificacion segun el modo de trabajo:

Funcion Tecla | Icono | Funcion
Carga Basica F4 | 'l Inicio funcién carga
Descarga Basica F4 W@’ | Inicio funcion descarga
1 PROD.- Carga F4 l'l Inicio funcién carga
1 PROD.- Descarga | F4 @ | Inicio funcion descarga
Carga+Descarga F4 |;| W | Inicio funcion carga + descarga
Carga/Descarga F4 l'l Inicio funcién carga
F5 Inicio funcién descarga

4.2.8.1.3 Funciones de dosificacion

4.2.8.1.3.1 Resumen de funciones posibles

Como ya se ha indicado existen seis funciones posibles de trabajo:
Carga Bésica
Descarga Basica
1 PROD.- Carga
1 PROD.- Descarga
CargatDescarga
6. Carga/Descarga

Ver apartado 4.3.4 para seleccionar la funcion de dosificacion.

Las funciones CARGA BASICA y DESCARGA BASICA permiten realizar cargas o descargas
sin ciclos con una configuracion basica y rapida.

arwdE
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La funcién 1 PROD.- Carga realiza uno 0 mas ciclos (hasta 99) de dosificacién cargando
material sobre la plataforma de pesaje.

En la funcion 1 PROD.- Descarga la plataforma de pesaje forma parte del depdsito de material
gue incluye la valvula o valvulas de dosificacion y se descarga la cantidad de material programada
desde esta plataforma. La descarga siempre se hace en neto (peso o piezas).

La funcién Carga+Descarga ejecuta una dosificacién en modo carga (siempre trabajando con
peso bruto) seguida de una o varias dosificaciones en descarga (neto). En este caso tendremos un
sistema de carga formado, por ejemplo, por un depésito de material con una o dos valvulas que
cargan material sobre la tolva que forma la plataforma de pesaje. A su vez esta tolva tendra una o dos
valvulas con las que efectuaran las descargas sobre un tercer recipiente. En este caso utilizaremos
hasta 4 relés para el control de la dosificacion.

La funcién Carga/Descarga es parecido al modo Carga+Descarga con la salvedad de que no
se enlazan autométicamente las operaciones de carga y descarga. En este caso tenemos una tecla

para iniciar la Carga y otra para la descargal " | La carga realizara una dosificacion hasta
un peso bruto programado sobre la plataforma de pesaje y Ia descarga realizara una o mas descargas
de un peso neto programado desde la plataforma de pesaje.

4.2.8.1.3.2 Pantalla de dosificacién
Ejemplo de pantalla de dosificacion:

07709711 17-40] |
1
hd kg
A —> [T PROD. - CARGA [CARGA FIND —E
B —=|NETD 4 DOSIFICAR: 400 kg (1/5)
 —s>|PESO DOSIFICADO: 219 kg
D— IE] t4%
PAUSE | =+ | | | | -
ll e

Figura 4281321

Este es un ejemplo de pantalla de dosificaciéon de la funcién carga.
En la zona superior se mantiene la pantalla de peso estandar.
En la zona central e inferior tenemos las siguientes informaciones:
e A: Muestra la funcién de trabajo.
¢ B:Indica el objetivo de la dosificacién. En este caso dosificar 400kg mas un contador
de ciclos de carga o descarga segun el caso. Este contador no aparece si sélo se
realiza un ciclo.
e C: Indicacién en tiempo real del peso cargado o descargado.
¢ D: Indicacion gréfica y porcentual del proceso de carga o descarga.
o E: Muestra el estado actual del proceso. Textos que aparecen:
= "CARGA GRUESOQ'": Carga gruesa en 2 velocidades.
= "CARGA FINO™": Carga fina o carga a 1 velocidad.
= "DESCARGA GRUESO': Descarga gruesa en 2 velocidades.
= "DESCARGA FINO™: Descarga fina o descarga a 1 velocidad.
= "G ESTABLE?:" Esperando estabilidad para leer peso.
= "ESPERE...": Tiempo de retardo programado después de la dosificacion.
= "WACIADO — nn'": Relé de vaciado activado junto al tiempo restante.
= <% EN PAUSA **'" : Modo pausa activado por teclado o por entrada externa.
Durante la pausa se desactivan las valvulas de carga o descarga.
= "BLOQUEO EXTERNO'": Dosificacion bloqueada por entrada digital externa.
Durante el bloqueo se desactivan las valvulas de carga o descarga.
* En el caso de ejecutar alguna funcion de inicio o fin de proceso o ciclo también
se indicara en este espacio.
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4.2.8.1.3.3 Pausar, continuar o terminar durante la dosificacién

Estas opciones son comunes para todas las funciones de trabajo disponibles.
PAUSE
]

Podemos pausar la dosificacion de dos modos: pulsando la tecla 0 mediante una
entrada externa si esta programada (ver apartado 4.3.4.2.12). En los dos casos se desconectan los
relés que controlan las valvulas de dosificacién deteniendo el proceso. La pantalla sera parecida a la
siguiente:

FEAO7/11 17:01] [ca] [

=2 225

B
kg

1 PROD. - CARGA [+## EM PAUSA
METO & DOSIFICAR: 400 kg
PESO DOSTFICADO: Z225 ko

(— ] S5

PLA'Y
4

STOF
||

Figura 4.2.8.1.3.3.1

En la indicacion del estado se muestra que estamos en modo pausa con un mensaje
intermitentemente.
Si est& programado un relé de pausa (ver apartado 4.3.4.2.12) éste se activara.

Desde este punto tenemos dos teclas posibles:
FL’HY

Continda la dosificacion desde donde se pauso.

STOP
|

Termina el proceso abortando la dosificacion.

O bien, con la entrada externa CONTINUAR (ver apartado 4.3.4.2.12) podemos continuar la
dosificacién cuando estamos en pausa, y activando la entrada externa CANCELAR (ver apartado
4.3.4.2.12) cancelamos la dosificacion en cualquier momento, estando o no en pausa.

4.2.8.1.3.4 Fases de una dosificacion

La dosificacion la tenemos definida en dos bloques: proceso y ciclo. Para las funciones basicas
no tenemos el blogue proceso. En el caso de tener el bloque proceso, este engloba al ciclo. De una
manera gréafica seria lo siguiente:

Funciones Carga Basica
y Descarga Basica

Funciones 1 PROD.- Carga,
1 PROD.- Descarga y
Carga/Descarga

Funcion Carga+Descarga

1 ciclo de dosificacion
(carga bésica o
descarga basica)

Inicio proceso

Inicio proceso

v

Ciclo/s de dosificacion
(carga/s o descarga/s)

v
|

Carga

Ciclo/s de descarga

Final proceso l

Final proceso

Repetir proceso si toca

Los parametros de proceso son comunes para todas las funciones de trabajo excepto para
Carga+Descarga. En este caso se permite programar repeticiones de todo el proceso (hasta 99
repeticiones).
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La accion que realiza el ciclo vendra determinada por la funcién seleccionada. Las acciones

gue realiza el ciclo pueden ser carga, descarga o carga + descarga enlazados.

Cuando la carga o la descarga estan programadas con varios ciclos estos se ejecutan

sucesivamente y al final se ejecuta el final de proceso.

4.2.8.1.3.4.1 Fases de una dosificacion para las funciones Carga basica y Descarga béasica

arwbdE

o

© oo N

10.
11.
12.

Inicio de la funcién con tecla F4 o entrada externa *.

Entrada de parametros de dosificacién segun configuracion.

Ejecutar funcion de inicio de ciclo *.

Esperar estabilidad y coger el peso inicial.

Inicio dosificacién a una o dos velocidades segun configuracion. Para ello se activan los relés
correspondientes. Puede ser carga o descarga.

Para dos velocidades: al llegar al punto de corte del relé grueso, este se desconecta y sigue
solo el relé de fino.

Al llegar al punto de corte del relé fino este se desconecta.

Esperar a que el peso se estabilice.

Una vez alcanzada la estabilidad esperar el tiempo programado en el pardmetro TIEMPO
ESPERA.

Leer el peso final para calcular el material dosificado.

Ejecutar la funcién de final de ciclo *.

Hacer la impresién automatica del ticket *.

* Opcioén disponible si la configuracién lo indica.

4.2.8.1.3.4.2 Fases de una dosificacion paralas funciones 1 PROD.- Carga, 1 PROD.- Descarga

NG~ LNE

©

10.
11.
12.

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

y Carga/Descarga
Este equipo sigue las siguientes fases cuando se ejecuta una dosificacion:

Inicio de la funcién con tecla F4 o F5(segun corresponda) o entrada externa *.

Entrada de parametros de dosificacion segun configuracion.

Esperar orden de inicio de proceso *.

Ejecutar funcién de inicio de proceso *.

Esperar orden de inicio de ciclo *.

Ejecutar funcion de inicio de ciclo *.

Esperar estabilidad y coger el peso inicial.

Inicio dosificacién a una o dos velocidades segun configuracion. Para ello se activan los relés
correspondientes. Puede ser carga o descarga.

Para dos velocidades: al llegar al punto de corte del relé grueso, este se desconecta y sigue
solo el relé de fino.

Al llegar al punto de corte del relé fino este se desconecta.

Esperar a que el peso se estabilice.

Una vez alcanzada la estabilidad esperar el tiempo programado en el parametro TIEMPO
ESPERA.

Leer el peso final para calcular el material dosificado.

Ejecutar la funcion de final de ciclo *.

Ejecutar la funcién vaciado *.

Si quedan mas ciclos pendientes vuelve al punto 5.

Ejecutar la funcion final de proceso *.

Ejecutar la funcién vaciado *.

Hacer la impresion automatica del ticket *.

* Opcion disponible si la configuracién lo indica.

En la carga del modo Carga/Descarga no se pueden hacer ciclos. Se hace una dosificacion en

bruto hasta el valor programado.
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4.2.8.1.3.4.3 Fases de una dosificacion para la funcién Carga+Descarga

Este modo enlaza una carga en bruto con una o mas descargas de manera automatica (las
descargas siempre son en neto). Tiene la peculiaridad de que permite programar la repeticion de todo
el proceso (hasta 99 repeticiones) y que no existe la funcién de vaciado que tenemos en los otros
modos.

Las fases de dosificacion para el modo Carga+Descarga son las siguientes:

Inicio de la funcidn con tecla F4 o entrada externa *.

Entrada de parametros de dosificacién segun configuracion.

Esperar orden de inicio de proceso *.

Ejecutar funcion de inicio de proceso *.

Esperar orden de inicio de carga *.

Ejecutar funcion de inicio de carga *.

Esperar estabilidad y coger el peso inicial.

Inicio carga a una o dos velocidades segun configuracion. Para ello se activan los relés

correspondientes.

9. Para dos velocidades: al llegar al punto de corte del relé grueso, este se desconecta y sigue
solo el relé de fino.

10. Al llegar al punto de corte del relé fino este se desconecta.

11. Esperar a que el peso se estabilice.

12. Una vez alcanzada la estabilidad esperar el tiempo programado en el pardmetro TIEMPO
ESPERA de la carga.

13. Leer el peso final para calcular el material dosificado.

14. Ejecutar la funcion de final de carga *.

15. Esperar orden de inicio de descarga *.

16. Ejecutar funcion de inicio de descarga *.

17. Esperar estabilidad y coger el peso inicial para iniciar la descarga.

18. Inicio descarga a una o dos velocidades segun configuracion. Para ello se activan los relés
correspondientes.

19. Para dos velocidades: al llegar al punto de corte del relé grueso, este se desconecta y sigue
solo el relé de fino.

20. Al llegar al punto de corte del relé fino este se desconecta.

21. Esperar a que el peso se estabilice.

22. Una vez alcanzada la estabilidad esperar el tiempo programado en el pardmetro TIEMPO
ESPERA de la descarga.

23. Leer el peso final para calcular el material dosificado en descarga.

24. Ejecutar la funcién de final de descarga *.

25. Si quedan mas ciclos de descarga pendientes vuelve al punto 15.

26. Ejecutar funcién final de proceso *.

27. Hacer la impresion automética del ticket *.

28. Si quedan mas ciclos de proceso pendientes vuelve al punto 3, sino el proceso termina.

N OM~MLNE

* Opcion disponible si la configuracidn lo indica.

4.2.8.1.3.5 Funcion Carga Basica

La pantalla principal de esta funcién es la siguiente:
ZES07/11 10:21] [Co] [ Tex3]
kg

=2 200

BASCULA 1: 0O_z2EEL mbW oW

LA E}{I-I;-:-r‘ u """ =|
Figura 4.2.8.1.3.5.1
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La tecla [L=2 realiza la impresion del ticket de la dltima dosificacion.

El inicio de la funcion puede hacerse por entrada externa, pulsando la tecla
ambos métodos, seguiin como se haya configurado el equipo (ver apartado 4.3.4.2.2).
Las posibles pantallas que pueden aparecer segun configuracion son las siguientes:
- Peso a cargar (si esta configurado trabajar con peso). Dos posibilidades segun trabajemos en
neto o en bruto:

0 por

e Neto:
ET/11/11 09:ZE] [Ea] =
1
0
CARGA BASTCL I
EMTRAR EL PESO & LLEMAPR
PESO METO:
Figura 4.2.8.1.3.5.2
e Bruto:
21/ 11711 09:FE] [Ca] [ TE=
1
0

CARGSH Bp=Tra !
EWNTRAR EL PESO & LLENAR

PESO FIMAL: _

[~ ][ <[ » [esc][«]

Figura 4.2.8.1.3.5.3

- Piezas a cargar (si esté configurado trabajar en piezas). Dos posibilidades segun trabajemos
en neto o en bruto:
Neto:

111711 09:28] [ca]

=
1
[:]
K Fcs
EAHGA DATTCN |

EMTRAR LA&S PTIEZAS A CARGAR
PIEZAS: _

[al =] <[ b [esc][«]

Figura 4.2.8.1.3.5.4
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e Bruto:

21711411 09:29]

[E)|

1

i

o

[ =
0 Pcs

CAPpGh Ao Trh

EMTRAR LAS PIEZAS A CARGAR
PIEZAS FIMALES: _

[~ =] <[ b [Esc][«]

Figura 4.2.8.1.3.5.5
Cuando arranca la carga aparece la siguiente pantalla:

21711711 09:33] [Co] [ e
1
e k'.g
CARGA BASICA [CARGA GRUESO
METO & DOSIFICAR: 400 kg
PESO DOSIFICADO: 200 kg
(— ] SO
FH”EE ST I N N
Figura 4.2.8.1.3.5.6
4.2.8.1.3.6 Funcion Descarga Basica
La pantalla principal de este modo es la siguiente:
Z1/11/11 09: 48] [Ca [ o3
1
0
MK kg
BASCOLA 1: 00977 mv/V
AR > =
oo ¥ H st =|]

Figura 4.2.8.1.3.6.1

La tecla L= realiza la impresién del ticket de la ultima dosificacion.

El inicio de la funcién puede hacerse por entrada externa, pulsando la tecla

0 por

ambos métodos, segun como se haya configurado el equipo (ver apartado 4.3.4.2.2).
Las posibles pantallas que pueden aparecer segun configuracién son las siguientes:
Peso o piezas a descargar (segun la configuracion de la funcion). En descarga siempre

tenemos que entrar valores netos:
- Si trabajamos en peso tendremos:

211111 99:51]

[C0] I

1

i

[ |

400

=
kg

DESE'ﬁ"FI"'n‘- DA T

ENTRAR EL PESO & DESCARGAR
PESO METO: _

[~ ~I[ <I[ b [esc][«]

Figura 4.2.8.1.3.6.2
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- Si trabajamos en piezas tendremos:

E1A11411 09: 54

[

=

1

PN

o

4002&5

DESCADCH DACTCA

PIEZAS:

EMTRAR LAS PIEEAS & DESCARGAR

[al =] <[ b J[esc][«]

Figura 4.2.8.1.3.6.3
Cuando arranca la descarga aparece la siguiente pantalla:

2511711 12:08]

[co]

1
A

400..

DESCARGA BASICA

|[DESCARGA GRUESO

METD A DOSIFICAR:
PESD DOSIFICADO:

(— ] SO%

400 kg
200 kg

PRUSE | e ‘
i k

Figura 4.2.8.1.3.6.4

4.2.8.1.3.7 Funciéon 1 PROD. - CARGA

La pantalla principal de este modo es la siguiente:

EBS0711 10:31]

(<)

1

i

(|

200..

T [EaTe [ B
aes % |[an)

BASCULA T: O_ZEZL mbry

)
La tecla [l—=2 lal

La tecla I.-I

Figura 4.2.8.1.3.7.1

realiza la impresion del ticket de la ultima dosificacion.

inicia el proceso. Segun la configuracion, el equipo pedird mas o menos

parametros antes de iniciar la dosificacion o arrancara directamente la carga.
Las posibles pantallas que pueden aparecer segun configuracion son las siguientes:

Tipo de dosificacion (neta o bruta):

FE 0711 11:54]

|col

[ =

1
PN

M

0.

'I F‘RDD. AN

EMTRAR TIPO DE PESO
ERUTO CAMCELAR.

F|gura 4.2.8.1.3.7.2
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Peso a cargar (si esta configurado trabajar con peso). Dos posibilidades segun trabajemos en
neto o en bruto:

- Neto:
ZES07/11 11:24] [Co] [ Tex3]
1
(:]
0 kg
'| pRDD_ CAnCS |
EMTRAR EL PESO & LLEMAR
FESO METO: _
I D ecle]
Figura 4.2.8.1.3.7.3
- Bruto:
EB/07/11 11:3E] =] [ o]
1
E.E 0
3 hd kg

1 PROD. CAl |
EMTRAR. EL PESO & LLEMAR

PESO FIMAL: _

[al[ ][ ][> J[esc[ ]

Figura 4.2.8.1.3.7.4

Piezas a cargar (si esta configurado trabajar en piezas). Dos posibilidades segun trabajemos
en neto o en bruto:

Neto:
ZES07/11 1Z:EZ] [Co] [ Tex3]
1
(:]
0 d Pcs
'| pRD CAnCS |
ENTRAR LAS PIEZAS & CARGAR
PIEZAS: _
[~ L[ » J[Esc][&]
Figura 4.2.8.1.3.7.5
- Bruto:
EE/07/11 1E:EZ] =] ]
1
(:]
0 d Pcs
'| pRD CAnCS |

EMTRAR LAS PIEZAS & CARGAR
PIEZAS FIMALES: _

[~ ][ <[> J[escl ]

Figura 4.2.8.1.3.7.6
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- Numero de cargas a realizar:
2507711 11:35] | [ o=

oz 0
I k

1| ENTRAR MUMERD DE CARGAS & REALIZAR
CapGas: 1_

[al [ <[> [esc][«]

Figura 4.2.8.1.3.7.7

Confirmacién de arranque del proceso

- por tecla:
EES07/11 11:26] [Co] [ Texa
1
0
Hhd kg
T PROQ
L ARRAMCAR LA DOSIFICACIOM?
CAMCELAR

Flgura 4.2.8.1.3.7.8
- por entrada digital externa:

FE/07711 11:-56] =) [ oo
1
0
K kg
1 PROD EopepanDD EMTRADA EXTERMA
PARA IMICIAR DOSIFICACION

Flgura 4.2.8.1.3.7.9

Confirmacién de arranque de la carga

- por tecla:
ZE/07/11 11:38] =) [ o
1
0
K kg
T PROD. -

L ARRAMCAR CARGH 7
CAMCELAR. (=N

Figura 4.2.8.1.3.7.10
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- por entrada digital externa:

FE/07711 12-48] ) [ B
1
l[:l
MK kg
1 PROD EcpEpanDO EMTRADA EXTERMA
PARA IMICIAR CARGA

'ESC' PaARA ABDORTAR

Flgura 4.2.8.1.3.7.11
Cuando arranca la carga aparece la siguiente pantalla:

02/09/71 10:43] [OT] [
1
;:E!! :Iun :EE'
" Kg
T PROD. — CARGA [CARGA GRUESO
METO & DOSIFICAR: 400 kg
PESO DOSIFICADO: 213 kg
EZZZZZZZZZZZZZ::] B3
PAUSE | =+ [ [ | |-
] i

Figura 4.2.8.1.3.7.12

4.2.8.1.3.8 Funcion 1 PROD. - DESCARGA

La pantalla principal de este modo es la siguiente:
FO 0711 13:34] [Ca] [

=2 200..

BASCULA T: O_2ZEZ0 mb sy

AR A=

Figura 4.2.8.1.3.8.1

B % . : - : - e
La tecla realiza la impresién del ticket de la Ultima dosificacién.

La tecla inicia el proceso de descarga. Segun la configuracion el equipo pedird mas o
menos pardmetros antes de iniciar la dosificacion o arrancara directamente la descarga.

La descarga siempre se efectlia en peso o piezas netas.

Las posibles pantallas que pueden aparecer segun configuracioén son las siguientes:

Peso a descargar (si esta configurado trabajar con peso):

79707711 13:4E] =)
1
EMTRAR. EL pESD b DESCARGAR
PESO METO: _

[al[ ][ ][> [esc][«]

Figura 4.2.8.1.3.8.2

4-15



Aplicacién industrial

Piezas a descargar (si esta configurado trabajar en piezas)

Confirmacién de arranque del proceso (por tecla o por entrada digital externa):

Confirmacién de arranque de la descarga (por tecla o por entrada digital externa):

2950711 13:59]

(<)

1

i

(|

400..

'| FlR nln | ] e

PIEZAS: _

EMTRAR LAS PIEEAS A& DESCARGAR

[al =[] » [esc][ <]

Figura 4.2.8.1.3.8.3

Numero de ciclos de descarga a realizar. De 1 a 99. Si entramos 0 se iran haciendo descargas
hasta que no quede material suficiente para hacer una descarga completa. Por ejemplo si hacemos
descargas de 50 kilos y quedan 48 kilos en la plataforma no se continuara descargando. Pantalla:

FO/07711 13:46]

|col

=2 600,

1 PRY EMTRAR MUMERO DE DESCARGALS A
REALIZAR

DESCARGAS: _

[~ I[ ][> [esc][«]

Figura 4.2.8.1.3.8.4

9 07/11 13:48] [ca
1
[Ei (:] [:]
e Kg
T PROL

i ARRANCAR L& DOSTIFICACTOM?
CAMCELAR. =N

Figura 4.2.8.1.3.8.5

FO/07/11 13:48] [ca

= 600..

1 PROD

ESPERANMDOD EMTRADS EXTERMA

Faps IWICIAR DOSIFICACION

Flgura 4.2.8.1.3.8.6
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o 07711 13:51] [ca
1
[Ei (:] (:]
" kg
T PROC. 1

L ARPAMCAR DESCARGA *
CAMCELAPR.  [=2N

Figura 4.2.8.1.3.8.7
29707711 13:51] [Ea]

=2 600..

1 PROD popEpanpD EMTRADA EXTERMA
PARA TMICIAR DESCARGA

'ESC' PARS ABORTAR

Flgura 4.2.8.1.3.8.8

Cuando arranca la descarga aparece la siguiente pantalla:

trabajando en peso:

O1,/08,11 02:07] [ca]

e 426..

1 PROC. - DESC. [DESCARGA FIMO
RETO & DOSIFICAR: 400 kg
PESO DOSTIFICADO: Z00 kg

Izl E0%

PAUSE

Figura 4.2.8.1.3.8.9

trabajando en piezas:

01/08/11 09-09] [ o]

= 940..

1 PROD. - DESC. [DESCARGA FIMO
PIEZAS & DOSTFICAR: 100 pos
PTEZAS DOSTFICADAS: &0 pos

Iil &0%

PALSE

Figura 4.2.8.1.3.8.10
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4.2.8.1.3.9 Funcién Cargat+Descarga

La pantalla principal de este modo es la siguiente:
01/028/11 16:51] =) [ o
kg

=2 200

BASCULA 1: 02521 mWy

. » -l
o EHFEHE liaiuilliil1!r =]
Figura 4.2.8.1.3.9.1

B
La tecla L= realiza la impresion del ticket de la ultima dosificacion.

w
La tecla U' inicia el proceso de carga+descarga. Segun la configuracién el equipo pedira
mas 0 menos pardmetros antes de iniciar la dosificacién o arrancara directamente si esta programado
no pedir nada.
La carga siempre se efectla en bruto y la descarga o descargas en neto.
Las posibles pantallas que pueden aparecer segun configuracién son las siguientes:

Peticion de numero de ciclos completos de carga+descargals a realizar:
01/08/11 17:03] [E0]

[ e
1
% 0
M d kg

|:I.'.nr~.'.4.n|:i:r~.'.nr~.'. 1

ENTRAR MUMERD DE CICLOS A& REALIZAR
CICLOS: _

[al [ ][> [esc[ ]

Figura 4.2.8.1.3.9.2

Peso bruto a cargar (si trabajamos con peso):
O1/08711 17:04] [E0]

[ o=
1
[:]
Hhd kg
CARGA+D_E‘I-"|'||'II-"|'| |

ENTRAR EL PESO A LLEMAR
PESO FIMAL: _

[~ =1 <[ b J[escl ]

Figura 4.2.8.1.3.9.3

Piezas brutas a cargar (si trabajamos con piezas):
01/08711 17:08] [Ca]

[ [ex3]
1
EE 0
WK Fcs
CARGA | el el 0 0l 1 1

EMTRAR LAS PIEZAS A CARGAR
FIEZAS FIMALES:

[al[~ [ ][ » J[esc][ ]

Figura 4.2.8.1.3.9.4
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Peso neto a descargar (si trabajamos con peso):

O1,/08/11 17:09] [ca]

1

i

He

CARGA

[ o=
Olc:g

[al[ ][ <[ b [esc][«]

EMTRAR EL PESO & DESCARGAR
PESO METO: _

Figura 4.2.8.1.3.9.5

Piezas netas a descargar (si trabajamos con piezas):

01,/028/71 17:09] [Co] [ Tex3]
1

EE 0

0 Pcs

CAPGhRDE S CA DT |

[a[~ I <[> J[escl[ ]

EMTRAR LAS PIEZAS & DESCARGAR
PIEZAS: _

Figura 4.2.8.1.3.9.6

Numero de descargas a realizar:

[~ ][ <[> [esc[«]

O1/08/11 17:10] [ [ B
1
0
P k'.g
CARGH EMTRAR NUMERO DE DESCARGAS A

REALTZAR

CESCARGAS: _

Figura 4.2.8.1.3.9.7

Aqui introducimos el nimero de descargas seguidas a realizar con un maximo de 99. Si
introducimos cero o nada y validamos el equipo efectuara tantas descargas como sea posible con el
material que hay en la plataforma. Es decir, ird haciendo descargas mientras el peso sea igual o
superior al valor de descarga programado.

Confirmacioén de arranque de proceso:

- confirmacion por tecla:

01/08/11 17:Z2] [Co] [ o]
1
0
3K kg
CARGA

i ARPAMCAR LA DOSTFICACTOM?
CAMCELAPR.  [=2N

Figura 4.2.8.1.3.9.8
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- confirmacion por entrada externa:

O1,/08711 17:23] =) [ oo
1
[:]
K kg
CARGAY) EcpERAMDO EMTRADA EXTERMA
PARA IMICIAR DOSIFICACION

'ESC' PARA ABORTAR

Flgura 4.2.8.1.3.9.9

Confirmacién de arranque de carga:
- confirmacion por tecla:

01708711 17:25] ] [
1
[:]
K kg
CARGA+DESE
L ARRANCAR. CARGA 7
CANCELAR, [

Figura 4.2.8.1.3.9.10

confirmacion por entrada externa:
O1/08:11 17:27] [Ea]

[ [
1
[:]
MK kg
CARGAY EcpERAMDO EMTRADS EXTERMA
PARA TMICIAR CARGA

'ESC' PARA ABORTAR

Flgura 4.2.8.1.3.9.11
Una vez se han entrado o confirmado todos los valores se inicia la carga con una pantalla
parecida a la siguiente:

- sitrabajamos con peso:
01/08711 17: 53] [E0]

o 400..

CARGA+DESCARGA 11 [CARGA GRUESO

PESO FIMAL: E00 kg
PESO DOSTFICADO: 400 kg
Iil GEE
PAUSE | =+ | | | | -
]| i

Figura 4.2.8.1.3.9.12
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- si trabajamos con piezas:

0308

T 11:20] [T =

1

i

o

4000

CARGA+DESCARGA 1.1 |[CARGA GRUESO

PIEZAS
PIEZAS

FIMALES: c000 pos
LOSTIFICADAS: 4000 pos

Iil E6%

PRAUSE
I

Figura 4.2.8.1.3.9.13

Una vez terminada la carga arrancard la descarga o aparecera un mensaje de confirmacion de
inicio de la descarga si esta programada pedirla:

Ejemplo de pantalla de confir
- confirmacion por tecla:

macion de arranque de descarga:

01,081

T 17:59] [

1

i

o

600..

CARGA+]

PESO F]

i ARRAMCAR DESCARGAE 1.3 7

PESO D]

CAMCELAR.  [=2N

Figura 4.2.8.1.3.9.14

confirmacién por entrada externa:

01,08

T 17:39] [ca]

1

PN

bl

600..

CARGAS

PESO H
PESO [

ESPERAMDO EMTRADA EXTERMA

PaRs IMICIAR DESCARGA 153
'ESC' PaRA ABEDRTAR

Una vez empezada la descarga tenemos una pantalla parecida a la siguiente:

- si trabajamos con peso:

Flgura 4.2.8.1.3.9.15

O1/08/11 18:00] [

1

'AQI::EE‘ l[:l k
CARGA+DESCARGH [CESCARGA FING
METO & DOSIFICAR: 200 kg (173
PESO DOSIFICADO: 170 kg
IEI g%
PALISE
]

Figura 4.2.8.1.3.9.16
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- sitrabajamos con piezas:

O1,/06/11 17:56] ]

= 4254,

CARGA+DESCARGA 11 [DESCARGA FINO

PIEZAS & DOSTFICAR:
PTIEZAS DOSTIFICADAS:

IEI 87%

1748 pos

2000 pes (1530

PRAUSE
I

Figura 4.2.8.1.3.9.17

Se harén tantas descargas como se haya configurado y si se ha seleccionado varios ciclos de

carga+descarga empezara de nuevo el proceso con otra carga.

4.2.8.1.3.10 Funcién Carga/Descarga

Como ya se ha comentado este es un modo mixto que permite hacer cargas o descargas
pulsando una tecla u otra. Las cargas siempre son en peso bruto y no admiten ciclos. Las descargas
siempre son en neto y se puede seleccionar hacer varios ciclos. También tenemos la opcion de hacer
descargas ciclicas hasta que no quede material suficiente para iniciar mas descargas.

La pantalla principal de este modo es la siguiente:

Oz /05,11 0%:52] ]

=2 200..

BAaSCULA 1: O_ZEZE mbsy
ExTe | Bl 1 = (| WP (==2
oo ke H titit ':”

Figura 4.2.8.1.3.10.1

La tecla [L=2 realiza la impresion del ticket de la Ultima dosificacion.

La tecla inicia el proceso de carga.

Lateclal_**_linicia el proceso de descarga.

Tal como pasa en los otros modos, segun la configuracion, el equipo pedird mas o menos

parametros antes de iniciar la dosificacion.

Las pantallas que aparecen son las mismas que en los modos carga y descarga ya explicados
con la salvedad que la carga siempre es en bruto y la descarga siempre se hace en neto. Por lo tanto
no se permite seleccionar entre bruto y neto en ninguno de los dos casos. Ademas en la carga no se

permiten ciclos.
En este modo tampoco tenemos a opcién vaciado.

4.3 CONFIGURACION

4.3.1 Entradaen el modo configuracion

Si en la parte inferior de la pantalla aparece lo siguiente:

EIEAERN =

Figura 4.3.1.1

Pulsar la tecla ‘ . para que aparezca lo siguiente:

|EI|Tﬁ|

“o] | T 1
Figura 4.3.1.2

=

=
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= . -z 7 - .
Entonces pulsar la tecla para entrar en modo configuracion. Se mostrara la siguiente
pantalla:

MEFRU THROUOSTRIAL
“MEMU
OTALTSADOR

TARAS PROGRAMADAS
DOSTFICADOR

4.3.2 TOTALIZADOR

Las opciones son las siguientes:
- Tipo de ticket
- Rearme

4.3.2.1 TIPO DE TICKET

En esta pantalla seleccionamos el tipo de ticket que se utilizara en la funcion totalizacion. Las
posibles opciones son:
- Estandar - Programado - Desactivado

4.3.2.2 REARME

En esta pantalla programamos el valor del peso de rearme para hacer una operacion de
totalizacién. Este valor de peso se programa en divisiones.

El significado del peso de rearme es el siguiente: después de una operacion de acumulacion
de peso, éste deberd bajar por debajo del valor programado de rearme para que se permita una nueva
acumulacion. Si el valor programado es cero serda suficiente con que el peso sea inestable
momentaneamente para permitir una nueva acumulacion. Por esta razon aparecera el texto
ESTABILIDAD si se ha programado el valor cero. Si hacemos acumulaciones con valores de peso por
debajo del valor de rearme, sera suficiente que el peso sea inestable momentaneamente para permitir
una nueva acumulacion.

4.3.3 TARAS PROGRAMADAS

En el menu taras programadas tenemos tres opciones:
- Listado - Edicion - Borrado

4.3.3.1 LISTADO

Realiza un listado por impresora de todas las taras programadas.

HMERU THRCOUOSTREILAL
SMEMUATARAS PROGRAMADASHLISTADO

LIETADO 28

Figura 4.3.3.1.1

Para hacer el listado seleccionar la opcién ‘SI’ y validar con El Q B,
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4.3.3.2 EDICION

Permite visualizar y modificar las taras programadas.
TAELS TapPpasas PROG_
MUM[T AR UNIDADES

Flgura4 3.3.2.1

En la tabla aparece el nimero de tara, su valor y las unidades.
Con las flechas L 1 = || 4 |y| b | seleccionamos el nimero de tara y campo a modificar.
Con la tecla [EVT¢| editamos el campo. Con la tecla salimos del mend.

Si estando situados en la columna ‘NUM'’ pulsamos [EXT¢ nos aparece un cuadro para entrar un

namero de registro al que queremos saltar.
Las unidades admitidas son: kg, Ib, t, g, 0z y sin unidades (en blanco).

4.3.3.3 BORRADO

En esta opcion podemos borrar todas las taras memorizadas. Al hacer el borrado se inicializan
todas ellas con valor cero y las unidades y puntos decimales de la bascula activa.

4.3.4 Configuracion DOSIFICADOR

=2
Al entrar en el menu de configuracién de la aplicacion industrial mediante la tecla =

tendremos la siguiente pantalla:
MERI THRODISTRIOSLL

TARAS PRDGRAHADAS
DOSTFICADOR

Flgura 43.4.1
Accedemos a la opcion DOSIFICADOR y en ese momento, si deseamos modificar alguin
parametro de dosificacion, deberemos introducir el PIN.

MErRLU THRCOUO=TRIAL
“MEMU
TOTALTZADOR.
T'ﬁ'n.!.i"' OO oy™n Al L A
L4 MODIFICACTIOM DE ESTOS
PARAMETROS REQUIERE L& EMTRADA
LEL PIM

PIM:

IO eI ]

Figura 4.3.4.2
Una vez accedemos nos queda la siguiente pantalla:
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HMERU THRCOUOSTRIAL
SMEMUS DOSTFICADOR

BasCULs 2

Figura 4.3.4.3
Seleccionaremos la bascula para la que queremaos maodificar la configuracidén y entraremos con

MEFRL THROUSTRTIT AL

SMEMUNDOSTFICADORNEBASCULL 1
MCTON LESACTIVADO
COMFIGURACTON ——=

Figura 4.3.4.4
La pantalla nos muestra dos opciones: Modificacién de la funcién de dosificacion o
configuracion.

4.3.4.1 Seleccién delafuncion de dosificacion

Entrando en la seleccion de la funcién tenemos las siguientes opciones:

HMERLU THROUU=TRIAL
SMEMUADOSIFICADORABASCULS TAFUMCION

FUHEIDH POESACTIWADD
CAaRGha BASTICA
DESCARGSE BASTICA
1 PROD. - CARGAH
1 PROD. — DESCARGA
CARGA+DESCARGA
CARGA /DESCARGA

Figura 4.3.4.1.1

Una vez seleccionada la opcién volveremos a la pantalla anterior y entraremos en la
configuracién de la funcién seleccionada.

Si seleccionamos CARGA BASICA o DESCARGA BASICA y no hay puerto serie asignado a
modulos externos entonces el equipo nos ofrece la posibilidad de hacer una configuracion
automatica. La pantalla que nos aparece en este caso es la siguiente:

MEFRL THROUSTRI AL
“MEMUNDOSTFICADORNBASCULA 1

NCTION CARGA BASTCA

l:"ﬁl IC T In ATkl

MO HaY PUERTO SERIE ASIGMADO PARA
LOS MODULOS EXTERMOS.
SELECCIONAR. PUERTO:

KO CONMFIGURAR Sy Rl E

= P JLEsc][ €]

Figura 4.3.4.1.2
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realizara ningan cambio.

Aqui el equipo nos pide en qué puerto RS485 se va a conectar el médulo de entradas/salidas.
El COM4 solo aparece si tenemos instalada la opcion. Si seleccionamos NO CONFIGURAR no se

Al seleccionar COM3 o0 COM4, si ho hay ningiin médulo externo configurado en el equipo, se
instalara de manera automéatica el modulo 1. A su vez, si no estan configurados los relés ni las

entradas que utiliza la funcion estos se inicializaran de la siguiente manera:

Configuracion por defecto

Configuracion por defecto

de los relés de las entradas

CARGA GRUESO [01:1]| |EMPEZAR FUNCION [01:1]
CARGA FINO [01:2]| |EMPEZAR CARGA [01:1]
DESCARGA GRUESO |[01:1]| |[EMPEZAR DESCARGA |[01:1]
DESCARGA FINO [01:2]| |PAUSA [01:2]
ERROR [01:3]| [CANCELAR [01:3]
ERROR DOSIFICACION |[01:4] | | CONTINUAR [01:4]
ERROR MATERIAL [01:5]| [BLOQUEO [01:5]
ACTIVADO [01:6]| |ENTRADA A [01:6]
RELE A [01:7]| |ENTRADA B [01:7]
RELE B [01:8]

4.3.4.2 Configuracion de la funcién de dosificacion

En esta apartado se describen las posibles opciones y parametros a configurar.
Las pantallas iniciales de configuracion segun la funcion seleccionada son las siguientes:
Funcion CARGA BASICA:

EMPEZAR. FUMCION
CARGA

TIQUET AUTO.
COMFIG. RELES
COMFIG. EMTRADAS

HMEHRLU THRCOULE=ETREILAL
“MENUYDOSTFICADORNBASCULA 1MCOMFIG

(= =0 e =

PESO

TECLA

2 WELOCTDADES
MO

Figura 4.3.4.2.1

Funcibn DESCARGA BASICA:

EMPEZAR. FUMCTIOM
DESCARGA,

TIQUET AUTO.
COMFIG. RELES
COMFIG. EMTRADAS

HMEHRLU THOUSTRI AL
SHMEMUNDOSIFICADORNEASCULA 1°CONFIG

N2

PESO

TECLA

£ VELOCIDADES
MO

Figura 4.3.4.2.2
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Funcion 1 PROD. — Carga:

MEFRL THRCOLLIE=TRIT AL
SMEMUYDOSTFTICADORNBASCULA 1% COMFIG

000 PESO

EMPEZAR FUMCIONM TECLA

PROCESD

CARGA 2 WELOCIDADES
WACTALO LESACTIMALDO
TIQUET AUTO. KO

COMFTIG. RELES
COMFIG. EMTRADAS

==L

Figura 4.3.4.2.3

Funcién 1 PROD. — Descarga:

MEFRL THROUSTRTIT AL
SMEMUYDOSIFICADORNEASCULS 1%COMFIG

PESO

EMPEZAR FUMCIOM — TECLA

PROCESO

DESCARGA 2 WELOCIDADES
YACTADD DESACTIVADD
TIQUET AUTO. KO

COMFTIG. RELES
COMFIG. EMTRADAS

==L

Figura 4.3.4.2.4

Funcién Carga+Descarga:

MERU THROULUI=STRI AL
SMENUNDOSTIFICADORNEASCULA 1%CONMFIG

PESO

EMPEZAR FUMCION — TECLA

PROCESO

CARGA 2 WELOCIDADES
DESCARGA Z WELOCIDADES
TIQUET AUTO. MO

COMFIG. RELES
COMFIG. EMTRADAS

[N N

Figura 4.3.4.2.5

Funcién Carga/Descarga:

HMEHRLU THRCOULUI=STRI AL
SMENUYDOSTFICADORNEASCULA 1%COMFIG

-~ I[N} FESO
EMPEZAR CARGA TECLA,
EMPEZAR DESCARGA  TECLA
PROCESO
CARGA Z WELOCIDADES
DESCARGA, Z WELOCIDADES
TIQUET AUTO. (]

~COMFIG. RELES

[ =10y Jlesc]

Figura 4.3.4.2.6
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4.3.4.2.1 MODO

Nos permite seleccionar si la entrada de los valores de dosificacion se hard en peso o piezas.
Para trabajar en piezas sera imprescindible estar en modo cuenta-piezas (tener un peso unitario
activo). La pantalla es la siguiente:

MEFRU THRCOIUO=STRT S
“MEMUNDOSTFICADORNBASCULA 1KCDNFIGKHDDD

HoDo }PIEEAS

Figura 4.3.4.2.1.1

4.3.4.2.2 EMPEZAR FUNCION
Aqui seleccionamos el modo de arranque de la funcién seleccionada. Desde el modo basico

podemos empezar la funcién de dosificacion con las teclas segun corresponda o con
una entrada digital externa o con ambas opciones. La pantalla es la siguiente:

HMEHRL THRCOULUETREILAL
SHMEMIN “COMFIGHEMPEZAR. FUMCION

EMPEZAR FUNCION ~IRERR . orerral

TECLA o EMTRADA

Figura 4.3.4.2.2.1

Las opciones son:
e TECLA: Solo se puede iniciar la funcién por teclado.
¢ ENTRADA DIGITAL: Sélo se puede iniciar la funcién por una entrada externa
configurada en CONFIG. ENTRADAS (ver 4.3.4.2.12).
e TECLA o ENTRADA: Puede iniciarse con cualquiera de las dos opciones anteriores.

4.3.4.2.3 EMPEZAR CARGA

Tiene la misma funcionalidad que EMPEZAR FUNCION pero solo para la carga cuando esta
seleccionada la funcidn de dosificacion CARGA/DESCARGA.

4.3.4.2.4 EMPEZAR DESCARGA

Tiene la misma funcionalidad que EMPEZAR FUNCION pero solo para la descarga cuando
esta seleccionada la funcién de dosificacion CARGA/DESCARGA.

4.3.4.25 PROCESO

En esta opcion seleccionamos los parametros de proceso, los cuales dependeran de la funcién
de dosificacién seleccionada. En las funciones CARGA BASICA y DESCARGA BASICA no estan
disponibles.

Para modo 1 PROD.-Carga, 1 PROD.- Descarga y Carga/Descarga tenemos las siguientes
opciones:
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HMERU THRCOUOSTRILAL

SMEMUSDOSTFICADORS . o . .. “COMFIGHPROCESD
THNICTO PROCESO AUTO
FUMCIOM IMICTIAL NIMGLINA
FUMCIOM FIMaL MIMGLIR A

Figura 4.3.4.2.5.1

Para modo Carga+Descarga tenemos las siguientes opciones:
MEML TrROUSTRIAL

SMEMUNDOSTETICADORN . - . _ .. “COMFIGHPROCESO
THNICTO PROCESO AUTO
PREGUMTAR CICLOS MO
Me CICLOS 1
FUMCIOM IMICIAL MIMGLINA
FUMCION FIMAL MIMGLINA

Figura 4.3.4.2.5.2

4.3.4.2.5.1 INICIO PROCESO
Determina si el proceso arranca automaticamente o se esperara una confirmacion. Las
posibles opciones son:
e AUTO: El proceso continla automaticamente sin pedir confirmacion.
e TECLA: Se detendra el proceso esperando una confirmacion por teclado.

e ENTRADA: Se detendra el proceso esperando una sefial a través de una entrada digital
externa.

¢ TECLA+ENTRADA: Es una combinacién de las dos anteriores. Se detendra el proceso
esperando una confirmacion por teclado o por entrada externa indistintamente.

4.3.4.2.5.2 FUNCION INICIAL

Permite seleccionar una funcién que se ejecutara justo al inicio del proceso. Ver apartado
4.3.4.2.13 para ver las opciones disponibles.

4.3.4.2.5.3 FUNCION FINAL

Permite seleccionar una funcién que se ejecutara justo al final del proceso. Ver apartado
4.3.4.2.13 para ver las opciones disponibles.

4.3.4.2.5.4 PREGUNTAR CICLOS
Determina si se le pedira al usuario el nimero de ciclos completos de Carga+Descarga a
realizar. Las posibles opciones son:
e NO: No aparecera la pantalla pidiendo el numero de ciclos.
e ULTIMO: Se preguntara el nimero de ciclos a realizar. Cuando aparezca esta pantalla
saldra por defecto el ultimo valor programado.
e PREGUNTAR: Se preguntard el numero de ciclos apareciendo siempre el valor por
defecto a cero. Es obligatorio teclear siempre un valor.

4.3.4.2.5.5 N°CICLOS

Permite programar el nimero de ciclos completos de Carga+Descarga que se realizaran
cuando seleccionemos la opcién NO en el apartado PREGUNTAR CICLOS.
Valores posibles: de 1 a 99 ciclos.
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4.3.4.2.6 CARGA

Configura la dosificacién en carga. Los parametros dependeran de la funcién de dosificaciéon

seleccionada.

Aqui tenemos un listado de los pardmetros para la Carga segun la funcién seleccionada:

Parametros CARGA

Funcién CARGA
BASICA

Funcion 1 PROD.-Carga

Funcion Carga+Descarga o
Carga/Descarga

VELOCIDADES
TIPO LLENADO
PREGUNTAR PESO
PESO FINAL

COLA

TRAMO FINO
MARGEN DE ERROR
ERROR MATERIAL
TIEMPO ESPERA
FUNCION INICIAL
FUNCION FINAL

VELOCIDADES
PREGUNTAR CARGAS
N° CARGAS

TIPO LLENADO
PREGUNTAR PESO
INICIO CARGA
PESO FINAL

COLA

TRAMO FINO
MARGEN DE ERROR
ERROR MATERIAL
TIEMPO ESPERA
FUNCION INICIAL
FUNCION FINAL

VELOCIDADES
PREGUNTAR PESO
INICIO CARGA
PESO FINAL

COLA

TRAMO FINO
MARGEN DE ERROR
ERROR MATERIAL
TIEMPO ESPERA
FUNCION INICIAL
FUNCION FINAL

La descripcion de cada parametro se hace en el apartado 4.3.4.2.8

Ejemplo de pantalla de configuracién de la CARGA:

' 'EL OCTDADES

MEFRL THROLI=ETRI AL
SMEMUNDOSTFTCADORS . o . .. SCOMFIGYCARGA
Z WELOCTIDADES

PREGLMTAR CARGAS LLTIMO
M2 CARGAS 1
TIPO LLEMADO PREGUMTAR
PREGUNTAR PESO ULTIMO
INICIO CARGA TECLA
PESO FIMAL 0 kg

JCOL& 5.0 kg - AUTO-

4.3.4.2.7 DESCARGA

En este apartado se configura la Descarga. Los parametros posibles son diferentes para la

Figura 4.3.4.2.6.1

funcion DESCARGA BASICA que para 1 PROD.- DESCARGA, CARGA+DESCARGA o

CARGA/DESCARGA.

Aqui tenemos un listado de los parametros para la descarga:

Parametros DESCARGA
DESCARGA BASICA | 1 PROD.-Descarga, Carga+Descarga,

Carga/Descarga

VELOCIDADES
PREGUNTAR PESO
PESO FINAL

COLA

TRAMO FINO
MARGEN DE ERROR
ERROR MATERIAL
TIEMPO ESPERA
FUNCION INICIAL
FUNCION FINAL

VELOCIDADES
PREG. DESCARGAS
N° DESCARGAS
PREGUNTAR PESO
INICIO DESCARGA
PESO FINAL

COLA

TRAMO FINO
MARGEN DE ERROR
ERROR MATERIAL
TIEMPO ESPERA
FUNCION INICIAL
FUNCION FINAL
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La descripcién de cada parametro se hace en el apartado 4.3.4.2.8

Ejemplo de pantalla de configuracion de la DESCARGA:
HMERL TrRCOUSTRIAL
W MENUMDOSTFICADORY . _ . _ . W COMFIGHDESCARGA
lELOCTOADES Z VELOCIDADES
PREG. DESCARGAS  ULTIMO
Me DESCARGCAS 1
PREGUMTAR PESO ULTIMO
INICIO DESCARGA — AUTO

PES0 FIMAL 0 kg
COLA 2.0 ki
<TRAHD FIMO 0 kg

Figura 4.3.4.2.7.1

4.3.4.2.8 Descripciéon de los parametros de CARGA y DESCARGA

Como las funciones de carga y descarga tienen parametros coincidentes los describimos en un
solo apartado. En cada parametro se indica si esta disponible para carga, descarga o para ambos.
Para ello se utilizan los siguientes simbolos:

|Zl parametro disponible
parametro no disponible.

4.3.4.2.8.1 VELOCIDADES

CARGA M DESCARGA M

Determina si la dosificacién se hard con una o dos velocidades o caudales. Las opciones son:
e 2 VELOCIDADES: Se utilizan dos relés de control de caudal. Permite dosificar mas
rapido porqué inicialmente se abren dos valvulas de dosificacion (grueso+fino) y a partir
de cierto punto se continda con una sola valvula (fino) para permitir mas precision en el
peso final.
e 1 VELOCIDAD: Se trabaja con una unica valvula durante todo el proceso.

4.3.4.2.8.2 PREGUNTAR CARGAS
CARGA M DESCARGA

Determina si se le pedira al usuario el nimero de cargas a realizar. Las posibles opciones son:
e NO: No aparecera la pantalla pidiendo el nimero de cargas.
e ULTIMO: Se preguntara el nimero de cargas a realizar. Cuando aparezca esta
apantalla saldré por defecto el ultimo valor programado.
e PREGUNTAR: Se preguntara el nimero de ciclos apareciendo siempre el valor por
defecto a cero. Es obligatorio teclear siempre un valor.
Parametro no disponible en CARGA BASICA.

4.3.4.2.8.3 N° CARGAS

CARGA M DESCARGA

Aqui programamos el nimero de cargas ciclicas que se realizaran en el caso de que
seleccionemos la opcion NO en el apartado PREGUNTAR CARGAS.

Valores posibles: de 1 a 99 cargas.

Parametro no disponible en CARGA BASICA.

4.3.4.2.8.4 PREGUNTAR DESCARGAS
CARGA DESCARGA M

Determina si se le pedird al usuario el nimero de descargas a realizar. Las posibles opciones

son:
e NO: No aparecera la pantalla pidiendo el nimero de descargas.
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e ULTIMO: Se preguntara el nimero de descargas a realizar. Cuando aparezca esta
apantalla saldra por defecto el ultimo valor programado.
e PREGUNTAR: Se preguntard el numero de descargas apareciendo siempre el valor por
defecto a cero. Es obligatorio teclear siempre un valor.
Parametro no disponible en DESCARGA BASICA.

4.3.4.2.8.5 N° DESCARGAS

CARGA DESCARGA m

Aqui programamos el nimero de descargas ciclicas que se realizaran en el caso de que
seleccionemos la opcion NO en el apartado PREGUNTAR DESCARGAS. Para el resto de casos este
valor no se utiliza.

Valores posibles: de 0 a 99 descargas.

Si seleccionamos 0 el equipo ir4 realizando descargas mientras quede material suficiente en la
béscula para hacer una descarga completa, es decir, mientras el peso sobre la plataforma sea igual o
superior al peso a dosificar.

Parametro no disponible en DESCARGA BASICA.

4.3.4.2.8.6 TIPO LLENADO

CARGA m DESCARGA

Permite programar el tipo de llenado. Valores posibles:

e NETO: El peso o piezas entradas a dosificar se tomaran como netas, es decir, se
afiadira la cantidad programada a la cantidad presente en la bascula.

e BRUTO: El peso o piezas entradas a dosificar se tomaran como valor final de la
dosificacidén. Se dosificara el material necesario para que sumado al que se encuentra
en la bascula en el momento inicial nos dé el valor seleccionado. Opcién interesante
para llenar por ejemplo un depdsito hasta un valor determinado independientemente de
la cantidad inicial de material presente al arrancar la carga.

e PREGUNTAR: Se pedira al usuario que tipo de llenado quiere efectuar.

4.3.4.2.8.7 PREGUNTAR PESO

CARGA m DESCARGA m

Con este parametro seleccionamos si se pedira al usuario el peso o las piezas a dosificar.
Valores posibles:
¢ NO: No se pedira el peso o las piezas. Se usara el valor programado en el parametro
PESO FINAL.
e ULTIMO: Se preguntara al usuario el peso o las piezas a dosificar. Cuando aparezca
esta apantalla saldra por defecto el Gltimo valor entrado.
¢ PREGUNTAR: Se preguntard al usuario el peso o las piezas a dosificar apareciendo
siempre el valor por defecto a cero. Esto obliga a teclear siempre un valor.

4.3.4.2.8.8 INICIO CARGA

CARGA m DESCARGA

Determina si la carga arranca automaticamente o se esperara una confirmacion. Las posibles
opciones son:
e AUTO: Arranca autométicamente sin pedir confirmacion.
e TECLA: Se esperara confirmacion por teclado.
e ENTRADA: Se esperara una sefial a través de una entrada digital externa.
e TECLA+ENTRADA: Es una combinacion de las dos anteriores. Se esperara o una
confirmacién por teclado o una sefial a través de una entrada digital.
Parametro no disponible en CARGA BASICA.
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4.3.4.2.8.9 INICIO DESCARGA

CARGA DESCARGA M

Determina si la descarga arranca automaticamente o se esperara una confirmacioén. Las
posibles opciones son:
AUTO: Arranca autométicamente sin pedir confirmacion.
TECLA: Se esperara confirmacion por teclado.
ENTRADA: Se esperara una sefial a través de una entrada digital externa.
TECLA+ENTRADA: Es una combinacion de las dos anteriores. Se esperara o una
confirmacion por teclado o una sefial a través de una entrada digital.
Parametro no disponible en DESCARGA BASICA.

4.3.4.2.8.10 PESO FINAL

CARGA M DESCARGA M

Se programa el peso o las piezas a dosificar en el caso de que seleccionemos PREGUNTAR
PESO = NO. Para el resto de casos este valor no se utiliza.

4342811 COLA

CARGA M DESCARGA M

Menu para la configuracién de la cola. Ejemplo de pantalla:

MEFMU THRCOUO=STRILAL
WMEMUNDOSTFICACDORS, . . ACOMFIGYCARGASCOLA

0.0 kg
CORRECCION DESACTIVADO

Mar. CORRECCION CESACTIVALDO

Figura 4.3.4.2.8.11.1

La cola en una dosificacion es la cantidad de producto que sigue cayendo una vez se han
cerrado las compuertas o el sistema de control de producto. Para compensar esta caida de material lo
gue se hace es cortar el relé de FINO antes de llegar al peso deseado. Esta diferencia entre el valor
deseado y el valor de corte es la cola.

Como este valor puede ir variando con el tiempo y ademas es dificil de predecir con exactitud,
el equipo incorpora un sistema de correccion automatica que va ajustando el valor de cola segun los
resultados de las diferentes dosificaciones. Este sistema de correccion automatica se puede anular si
asi se desea.

La configuracion de la cola consta de tres parametros: Cola, correccion y maxima correccion.

COLA: Es el valor de peso para el calculo del corte del relé de FINO. El calculo del valor es el
siguiente:
Peso de corte del FINO = Peso final - COLA
CORRECCION: Es el porcentaje de correccion gue se aplicara a la COLA actual después de hacer
una dosificacién. Esto significa que después de cada dosificacion se calcula el error final obtenido
(diferencia entre el peso real y el deseado) y se le aplica el porcentaje indicado por este parametro
sumando o restandolo al valor de COLA segun corresponda:

CORRECCION

100
Si dejamos este parametro a cero la correccion automatica queda desactivada y la COLA se
mantiene fija al valor programado.

ValorDeCorreccion =(PesoDeseado — PesoReal )-
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MAX. CORRECCION: Valor maximo a corregir de una sola vez. Si después de hacer el célculo del
valor de correccion este supera el valor del parametro MAX.CORRECCION sélo se aplicara esta
correccion. Si se deja a cero se desactiva la comparacion y por lo tanto no hay limite de correccion.

Valores por defecto: COLA = O
CORRECCION = 50% (DESACTIVADO)
MAX. CORRECCION = O (DESACTIVADO)

4.3.4.2.8.12 TRAMO FINO

CARGA M DESCARGA M

Este pardmetro soélo tiene validez cuando se hace la dosificacion a dos velocidades.
Determina, junto con la cola, el punto en el que se cortara el relé de GRUESO quedando activado sélo
el relé de FINO.

Para calcular el punto de corte del GRUESO restaremos al peso final deseado, la cola y el
valor de tramo fino programado:

Valor de corte del GRUESO = Peso final - COLA — TRAMO FINO

Valor por defecto =0

4.3.4.2.8.13 MARGEN DE ERROR
CARGA M DESCARGA M

Opcién del menu donde se configura la comprobacién del peso final permitiendo dar un error si
el peso final se encuentra fuera de los margenes aqui programados.

Esta comprobacion puede activarse o desactivarse. EI margen inferior es independiente del
superior pudiéndose programar en peso 0 en porcentaje respecto al valor dosificado.

Ejemplo del menu para carga:

MERL THRCOILIEESESTERETLAL

SMEMUN L “CARGAWMARGEM DE ERROR
TIPO MaRGEM PESO
MARGEM DE ERROR + DESACTIWADO
ARGEN DE ERROP —EESStYspRtEliv

N

Figura 4.3.4.2.8.13.1

TIPO MARGEN: Indica si programamos los valores de los margenes en peso o porcentaje.

MARGEN DE ERROR+: Margen de error positivo. Si el peso final supera en este valor o
porcentaje al peso deseado se indicard un error por pantalla y se activaran los relés
ERROR DOSIFICACION y ERROR (si los tenemos configurados).

MARGEN DE ERROR-: Margen de error negativo. Si el peso deseado menos el peso final
supera este valor o porcentaje se indicara un error por pantalla y se activaran los relés
ERROR DOSIFICACION y ERROR (si los tenemos configurados).

Si un margen se deja a cero su comprobacion se desactiva.

Ejemplo de pantalla de peso final fuera de margen:
0zZ/08/11 13:28] [E0]

= 626

1 PR pPESD FUERA DEL MARGEM DE ERROR

METd i GUARDAR PESADMAT
NO R

PES]

Flgura 4.3.4.2.8.13.2
El equipo nos da la opcion de aceptar o rechazar la pesada.
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Si se estan haciendo cargas o descargas ciclicas y no se acepta la pesada ese ciclo no se
tendra en cuenta y se repetird.
Valores por defecto:
TIPO MARGEN: Peso
MARGEN DE ERROR+:0 (DESACTIVADO)
MARGEN DE ERROR-:0 (DESACTIVADO)

4.3.4.2.8.14 ERROR MATERIAL
CARGA M DESCARGA M

Opcién mediante la cual se puede programar la deteccién de falta de material. En caso de
estar activada se producird un error si durante la dosificacion se detecta que deja de incrementarse el
peso.

MEFRIL THRDOUO=TRI AL

SMEMUY . L oo oLl wCaRGAYERROR MATERIAL
TEMPO CESACTIVADO

CAMEIO DE PESO ESTAEBILICALD

o

Figura 4.3.4.2.8.14.1

La deteccion se configura mediante dos parametros:

TIEMPO: Indica el tiempo de deteccion en segundos. Si se pone a cero desactiva la deteccion.
Valor por defecto: O

CAMBIO DE PESO: Los valores posibles son: 2, 5, 10, 20, 50, 100 o 200 divisiones. Este
valor indica cuanto ha de variar el peso durante el tiempo programado en el parametro
TI1EMPO. Valor por defecto: 2.

Este nimero divisiones indica que el peso ha de incrementarse mas de tantas divisiones por

tiempo programado. Si la velocidad es inferior se producird un error de falta de material.

Ejemplo de pantalla de error por falta de material:
0Z10/11 1852 ] [Ca] [ TExa

= 13,

| PR ERPOR: FALTA DE MATERIAL.
METd i REAMUDARY

FESE CAMCELAR  [uldppaliRER  FIMALTZAR

Flgura 4.3.4.2.8.14.2
Cuando se produce un error tenemos tres opciones:

i CANCELADO!

CANCELAR: Cancela el llenado y la pesada. Aparecera:

CONTINUAR: Reanuda el llenado desde el punto donde estaba. Opcion a seleccionar cuando
se ha solucionado el problema de falta de material (p.ej.: se ha repuesto material).

FINALIZAR: Esta funcion actuara de diferente manera en funcion de si estamos finalizando
una carga o una descarga:

Para Carga: El indicador lee el peso que hay en la plataforma en el momento de seleccionar la
opcion FINALIZAR. Por lo que el usuario puede afadir material manualmente a la bascula y esté
quedara reflejado en el tiquet.

Para Descarga: El indicador adquiere el peso en el momento en el que aparece el error de falta
de material. Cualquier manipulacion del peso posterior a la aparicion del mensaje de error no influira
en la indicacién de peso del tiquet.
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4.3.4.2.8.15 TIEMPO ESPERA

CARGA m DESCARGA m

Este pardmetro es un tiempo opcional que se esperara el equipo después de hacerse el peso
estable al final de la dosificacion. Al finalizar este tiempo se continla con el proceso de comprobacion
de margenes y finalizacion de pesada. Si durante el tiempo de espera el peso se vuelve inestable el
contador de tiempo vuelve a empezar desde cero.

Esto tiempo se utiliza en sistemas donde no es suficiente con esperar la estabilidad al final del
llenado debido a que puede caer material después de haber llegado a la estabilidad.

Se entra en segundos con una resolucién de un decimal.

Valor por defecto: O

4.3.4.2.8.16 FUNCION INICIAL

CARGA M DESCARGA M

Permite seleccionar una funcién que se ejecutara justo antes de iniciar la dosificacion. Ver
apartado 4.3.4.2.13 para ver las opciones disponibles.

4.3.4.2.8.17 FUNCION FINAL

CARGA m DESCARGA m

Permite seleccionar una funcién que se ejecutara justo después de terminar la dosificacion. Ver
apartado 4.3.4.2.13 para ver las opciones disponibles.

4.3.4.2.9 VACIADO

El vaciado es una accion que consiste en activar un relé después de una dosificacién o al
finalizar el proceso, entendiendo como proceso un ciclo de dosificaciones. La funcién vaciado solo
esta disponible en las funciones 1 PROD.-CARGA y 1 PROD.-DESCARGA.

La pantalla es la siguiente:

MERrL THRHCOUSTRIAL
KHENUKDDSIFIEADDRK ...... W COMF IGHWWACTADO
DESACTIVADD

TIEHPD WACTADD 1 =

Figura 4.3.4.2.9.1
A continuacioén se describen los dos parametros:

4.3.4.2.9.1 VACIADO

Seleccion del momento en que se ejecuta el vaciado:

MERU THROUOSTRLAL
SMEMUSDOSTFICADORS . .. . KUACIADDXHAEIADD

pRESAC
HAEIADD FIMAL DDSIFICAEIDN
FIMAL FPROCESD

Figura4.3.4.2.9.1.1

Opciones disponibles:
e DESACTIVADO: La funcion no se utiliza.
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e FINAL DOSIFICACION: Se activara el relé de vaciado al finalizar cada dosificacion,
tanto si trabajamos con ciclos o no.

e FINAL PROCESO: Se activara el relé de vaciado al finalizar la tltima dosificacion de un
ciclo de dosificaciones.

4.3.4.2.9.2 TIEMPO VACIADO

Aqui programamos el tiempo, en segundos, que permanecera activo el relé de vaciado cada
vez que se active.

4.3.4.2. 10 TIQUET AUTO.

Este pardmetro selecciona si se imprime un ticket automéaticamente después de cada proceso
de dosificacion.

Independientemente de este parametro siempre podremos imprimir el ticket de la Gltima

=]
dosificacion pulsando la tecla I‘I.

4.3.4.2.11 CONFIG. RELES

En este menu asignamos los relés que se activaran con cada funcion. Es imprescindible
programar el relé de FINO para trabajar con 1 velocidad o el de FINO y GRUESO para 2 velocidades.
En caso contrario el equipo dara un error al intentar dosificar. La utilizacién del resto de relés es
opcional.

Ejemplo de pantalla de configuracion de relés:

MERMI] THOUSTR AL
WMENL . .. ... WCOMFIGHCONFIG. RELES
gL RGA GRUESD) [01:2]

CARGA FINO [01:1]

DESCARGA GRUESOD  [01:5]

DESCARGA FIND [01:8]

ERROR [--:-]

ERROR DOSIFICACION [-—:-]

ERROR MATERTAL [--:-]
LACTIVADD [--:-1

Figura 4.3.4.2.11.1
La lista de relés dependera de la funcion de dosificacion seleccionada. A continuacion tenemos
una tabla con las posibles funciones y los relés asociados:

Funcion|CARGA |DESCARGA|1 PROD.- |1 PROD.- CARGA+ CARGA/
BASICA|BASICA CARGA DESCARGA |DESCARGA |DESCARGA

Relé

CARGA GRUESO ° °
CARGA FINO ° °
DESCARGA GRUESO ° ° ° °
DESCARGA FINO ° ° ° °
ERROR ° ° ° ° ° °
ERROR DOSIFICACION ° ) ) ° ) )
ERROR MATERIAL ° ° ° ° ° °
ACTIVADO ° ° ° ° ° °
PAUSA ° ° ° °
VACIADO ° °

RELE A ° ° ° ° ° °
RELE B ° ° ° ° ° °
RELE C ° ° ° °
RELE D ° ° ° °

4-37



Aplicacién industrial

Al final de la lista de relés tenemos la opcién RESET CONFIG. que se utiliza para borrar la
configuracion de todos los relés de dosificacion:

Al entrar en RESET CONFIG. Tenemos:

Para borrar la configuracion de todos los relés seleccionaremos Sl y pulsaremos Enter

MERL THROIUOSTEREIAL
SMEMUN Lo “COMFIGHCOMFIG. RELES
AACTIWADO [——:-]

PALISA [——:-]

RELE & [——:-]

RELE E [—:-]

RELE C [—:-]

RELE [ [—:-]

tESET COMFIG.

Figura 4.3.4.2.11.2

HMERLU THROUSTRIL AL
SMEMUY Ll SCOWFIG. RELESNRESET COWMFIG.

==

Figura 4.3.4.2.11.3

d

La funcién de cada relé es la siguiente:

CARGA GRUESO: Se activa durante el llenado rapido en la carga a 2 velocidades.
Este relé debe controlar la valvula de carga de gran caudal de dosificacion.

CARGA FINO: Se activa durante el llenado rapido y el lento. Este relé debe controlar la
vélvula de carga de pequefio caudal de dosificacion.

DESCARGA GRUESO: Se activa durante la descarga rapida en la descarga a 2
velocidades. Esté relé debe controlar la valvula de descarga de gran caudal.

DESCARGA FINO: Se activa durante la descarga rapida y la lenta. Este relé debe
controlar la valvula de descarga de pequefio caudal.

ERROR: Este relé se activa siempre que aparezca cualquier error durante la
dosificacién.

ERROR DOSIFICACION: Se activa cuando el peso final dosificado queda fuera de los
margenes de error programados. Si no se programan margenes de error este relé no se
activa nunca.

ERROR MATERIAL: Se activa cuando se detecta falta de material durante una
dosificacion. Para ello debe estar activada la deteccion de falta de material.

ACTIVADO: Se activa durante el proceso de dosificacién.
PAUSA: Se activa cuando la dosificacion se interrumpe y se pone en modo pausa.
VACIADO: Se activa cuando se ejecuta la funcion de vaciado.

RELE A: Relé genérico utilizable en las funciones programables por el usuario (funcién
inicial o funcién final).
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o RELE B: Relé genérico utilizable en las funciones programables por el usuario (funcion
inicial o funcion final).

¢ RELE C: Relé genérico utilizable en las funciones programables por el usuario (funcién
inicial o funcion final).

e RELE D: Relé genérico utilizable en las funciones programables por el usuario (funcién
inicial o funcién final).

4.3.4.2.12 CONFIG. ENTRADAS

En este menu configuramos las entradas que se utilizaran durante la dosificacién asignandoles
una entrada fisica (modulo y posicién). Si una entrada no se configura no se podra utilizar.
Ejemplo de pantalla de configuracién de entradas:

MEFMRU THRCOUSTRIAL
SHMEMUN . . L. M COMFIGH COMFIG. EMTRADAS
gl MICTAR PROCESO [01:-4]
INICTAR CARGA [——:-]
INICTAaR DESCARGA  [O1:2]
PaLIS, [——:-]
CAMCEL AP [01:1]
COMTIMLIAR [--:-1]
ELOQUEC [——:-]
~EMTRADA A [——:-]

Figura 4.3.4.2.12.1
La lista de entradas dependera de la funcién de dosificacion seleccionada. A continuacién
tenemos una tabla con las posibles funciones y las entradas asociadas:

Funcién

Entrada

CARGA
BASICA

DESCARGA
BASICA

1PROD.-
CARGA

1 PROD.-
DESCARGA

CARGA+
DESCARGA

CARGA/
DESCARGA

EMPEZAR FUNCION

EMPEZAR CARGA

EMPEZAR
DESCARGA

INICIAR PROCESO

INICIAR CARGA

INICIAR
DESCARGA

PAUSA

CANCELAR

CONTINUAR

BLOQUEO

ENTRADA A

ENTRADA B

ENTRADA C

ENTRADA D

Al final de la lista de entradas tenemos la opcion RESET CONFIG. que se utiliza para borrar la
configuracion de todas las entradas de dosificacion:
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HMERLU THRCOUOSTRILAL
SMEMUN . Lo SCOMFIGHCOMFIG. ENWTRADAS
“CAMCELAR. [01:11

COMTIMUAR, [—:-]

ELOQUED [—:-]

EMTRADA & [—:-]

EMTRADS B [—:-]

EMTRADA C [——:-]

EMTRADS [ [—:-]

LESET COMFIG.

Flgura 4342122

Al entrar en RESET CONFIG. tenemos:

Para borrar la configuracion de las entradas seleccionaremos Sl y pulsaremos Enter

FMEFRL THROCIIIEESTRERET AL
SMEMUN . W CONFIG. ENTRADASKRESET COMFTEG.

PESET CONFIC. -

Flgura4 3 4.2. 12 3

d

Las funciones de cada entrada son las siguientes:

EMPEZAR FUNCION: Esta entrada se utilizara cuando en la opcion EMPEZAR
FUNCION se selecciona "ENTRADA DIGITAL" o "TECLA o ENTRADA". Al activar esta
entrada estando el equipo en reposo arrancara la funcion de dosificacion.

EMPEZAR CARGA: Esta entrada se utilizara cuando en la opcion EMPEZAR CARGA
se selecciona "ENTRADA DIGITAL" o "TECLA o ENTRADA". Al activar esta entrada
estando el equipo en reposo arrancara la funcién de carga.

EMPEZAR DESCARGA: Esta entrada se utilizara cuando en la opcién EMPEZAR
DESCARGA se selecciona "ENTRADA DIGITAL" o "TECLA o ENTRADA". Al activar
esta entrada estando el equipo en reposo arrancara la funcion de descarga.

INICIAR PROCESO: Esta entrada se utilizara cuando en la opcién INICIO PROCESO
del menu PROCESO se selecciona ENTRADA o TECLA+ENTRADA.

INICIAR CARGA: Esta entrada se utiliza cuando en la opcion INICIO CARGA del mena
CARGA se selecciona ENTRADA o TECLA+ENTRADA.

INICIAR DESCARGA: Esta entrada se utiliza cuando en la opcién INICIO DESCARGA
del menl DESCARGA se selecciona ENTRADA o TECLA+ENTRADA.

PAUSA: Si se activa esta entrada durante la dosificacién esta se detiene pasando a
modo PAUSA.

CANCELAR: Si se activa esta entrada durante la dosificacion esta se cancela.
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o CONTINUAR: Al activar esta entrada se validan entradas de peso, piezas o ciclo, si
estamos en modo pausa volvemos al modo activo.

e BLOQUEQO: Si esta entrada esté activa mantendra la dosificacion blogueada hasta que
STOP

se desactive. Durante el bloqueo puede cancelarse la dosificacién con la tecla B

e ENTRADA A: Entrada genérica utilizable en las funciones programables por el usuario
(funcién inicial o funcioén final).

e ENTRADA B: Entrada genérica utilizable en las funciones programables por el usuario
(funcién inicial o funcién final).

¢ ENTRADA C: Entrada genérica utilizable en las funciones programables por el usuario
(funcién inicial o funcion final).

¢ ENTRADA D: Entrada genérica utilizable en las funciones programables por el usuario
(funcion inicial o funcion final).

4.3.4.2.13FUNCIONES INICIALES Y FINALES PROGRAMABLES

En diferentes puntos de la configuracion se pueden seleccionar unas funciones iniciales (a
ejecutar antes del inicio del proceso o de la dosificacién) y unas funciones finales (a ejecutar al final
del proceso o de la dosificacion). Cuando se ejecuta alguna de estas funciones el proceso o la
dosificacion no contindan hasta que la funcion se ha ejecutado.

En este apartado se muestran las posibles funciones seleccionables por el usuario durante la
configuracion. Las posibles funciones son las mismas tanto para las iniciales como para las finales.
Un posible ejemplo de pantalla de configuracién seria la siguiente:

MEFMLU THRCOUS=STRIAL

SHMEMUN . . ... “PROCESONFUNMCTION IMICTAL
UNMCION IMICIAL MIMGLINA
PARAMETRO i

Figura 4.3.4.2.13.1

Al entrar en la configuracion de la funcion tendremos:

MEFRL THROL=ETRILAL
SMEMUY DOSTFTICADORN . . . “FUMCIOM IMTCTAL

. JIEI
FINCION INICTAL ™ skl
DESTARAR
TOTALIZAR
FIM TOTALIZAR
PALISA
« RELE &

S [el=]

Figura 4.3.4.2.13.2

Seleccionaremos la funcién y validaremos con enter.
Si la funcion tiene parametro podremos editarlo:
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HMERLU THRCOIUOSTERELAL
SHMEMUNS . Lol “FUMCIOM IMICIALSPARAMETRO

EMTRAR PARAMETRO 1_
clo... 25

[ T ICCI0 Jlesc]le]

Figura 4.3.4.2.13.3

Entramos el tiempo en segundos que debe durar la ejecucion de la funcion.

4.3.4.2.13.1 Listado de funciones iniciales o finales

Hay funciones que tienen como pardmetro un tiempo, especificado en segundos. Otras
funciones no tienen parametro, en este caso aparecen guiones en el apartado PARAMETRO.

Para las funciones CARGA BASICA y DESCARGA BASICA solo estan disponibles algunas de
las opciones. Se indica en la columna correspondiente.

Tabla de funciones iniciales o finales:

Funcién Parametro | Disponible Comentario
en funciones
bésicas
TARAR no si . 5
I Equivalente a pulsar ®
DESTARAR i ) i
S no S! Equivalente a pulsar &
TOTALIZAR no no Equivalente a pulsar la tecla Z
FIN no no .
TOTALIZAR Equivalente a pulsar EXIT2
PAUSA Si no Espera el tiempo indicado en el parametro.
RELE A Si si Espera el tiempo indicado en el parametro activando el
relé A.
RELE B Si si Espera el tiempo indicado en el parametro activando el
relé B.
RELE C Si no Espera el tiempo indicado en el parametro activando el
relé C.
RELE D Si no Espera el tiempo indicado en el parametro activando el
relé D.
ENTRADA A Si si Espera la activacion de la entrada A para continuar.
ENTRADA B Si Si Espera la activacion de la entrada B para continuar.
ENTRADA C Si no Espera la activacion de la entrada C para continuar.
ENTRADA D Si no Espera la activacion de la entrada D para continuar.

Para utilizar un relé o una entrada estos se tendran que configurar en los menis CONFIG.
RELES (ver 4.3.4.2.11) o CONFIG. ENTRADAS (ver 4.3.4.2.12).
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5 Configuracidon y calibraciéon

5.1

Introduccion

Dentro del este menu encontramos diferentes tipos de parametros:
-Los de libre acceso, que siempre podemos leer y modificar.

-Los de sdlo lectura, que nunca podemos madificar (en los esquemas se acompafian con @).
-Los protegidos, que siempre podemos leer pero que s6lo podemos modificar en determinadas

condiciones (en los esquemas se acompaifian de una ®).

pulsarla nos solicitara que introduzcamos el cédigo de acceso (PIN):

T4 U511 18:26] o]

: [ o
z 13
hd kg

BAoClULb1-— 0O 1oaf i
EMTRAR PIM PARA MODO SETUP

D RN EIE

Figura 5.1.1

SETUP
Para entrar dentro del menu de calibracion y configuracion se debe pulsar la tecla . Al

Si el PIN introducido es correcto accederemos al SETUP en modo UNPROTECTED, lo que

nos permitira modificar los parametros de la configuracién que estan protegidos.

Entonces accedemos al menu que muestra la siguiente figura:

SETLUF HMODE UNPROTECTED
“SETUP

TRDICATOR

SCALE 1 AMALOG

SCALE 2 —m————e

EXTERMAL MODULES
PRINT COMFIG

Figura 5.1.2

La posicién en la que nos encontramos se muestra con la fuente invertida.
Para moverse dentro de las distintas opciones del los men(s se deben utilizar las teclas

[T~ para accederala opcion seleccionada pulsar la tecla [ 1 se sale de la opcion mediante la

tecla 4] para modificar un parametro introducir el valor deseado y pulsar 0

<_|J i
L =), Sise desea

. " B : Lo
salir sin modificar el parametro pulsar la tecla o' = . Para salir del menu de calibracion y

configuracién pulsar la tecla
Si accedemos al menu INDICATOR veremos una pantalla como la siguiente:

k=
ol =

=S=ETUFRF HOE UNPROTECTELD
“SETUPS IMDTICATOR

CONFIG)

coM 1 DEMAMD

coM 2 DEMAMD

COH 3 DEMAME

oPTIOM BOARD -

ETHERMET

PRINTER

TICKET STAMDARD

Figura 5.1.3
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En este menu existen dos niveles diferenciados de calibracion y estos disponen de un nivel de
proteccion distinto:

- Configuracion del indicador: la modificacion de los pardmetros protegidos sélo puede
realizarse si se ha accedido en modo UNPROTECTED.

- Configuracion y calibracion de la(s) bascula(s): ademas de haber accedido en modo
UNPROTECTED existe un conmutador en la parte trasera del indicador (ver figura 5.1.4)
para cada una de las dos basculas (una segunda bascula es opcional). Se trata de un
selector que puede precintarse mecanicamente, y que en posicién LOCK impide la

modificacion de los parametros protegidos, aunque se haya accedido en modo
UNPROTECTED.

Siempre que modifiguemos un parametro protegido, quedara registrado un acceso en el
parametro de sélo lectura CAL COUNTER vy la fecha de esta ultima modificacién en el pardmetro de

solo lectura CAL DATE, que se encuentra en el mentd SETUP\SCALE NCONFIG SCALE (i es 1 si se
trata de la bascula 1y 2 si es la bascula 2).

- g ———

s e

| ‘m E.:‘?m & ;:__:‘—'_-—E'—_“-—:_‘—-—-—-:_._______________
el
Conmutador \ Conmutador j\f e
bascula 1 | bascula 2 j'r :
SN j &= has 5
== - g -
SCALE | s
L T .,

_'&- B
NPT T

Figura 5.1.4 Precinto mecanico )

El esquema general del menu SETUP es el siguiente:

SETUP
( EXTERNAL PRINT
(scaLe1 SCALE 2 MODULES
[ [
Ver Ver Ver apartado médulos (CANCELsPRINT TO COM1+
SCALE n SCALE n externos opuonales PRINT TO COM2
OPTION ETHERNET
[CONFIG)—[ com1 H com2 H coms3 H N _( HPRINTERJ—(TICKETJ
‘ (STANDARD-PROGRAMMED-OF@
Segun tipo
placa opcional
PRINTER-PAGE_L*PAGE_WeALIGNHEADER_Ls H. TEXT1¢
H. TEXT2eH. TEXT3+H. TEXT4eH. TEXT5» FOOT_LeF. TEXT1
F. TEXT2+N.LFe TICKET_ID
(IP+MASK-GATEWAY )

( MODE+SCALE*DELAY*FORMAT+*BAUD*PARITY*TERMI NATION-PROTOCOL-ADDRESS)

( MODE+SCALE*DELAY*FORMAT*BAUD- PARITY°TERMINATION-PROTOCOL'ADDRESS)

(MODE-SCALE-DELAY-FORMAT-BAUD-PARITY-TERMINATION-PROTOCOL-ADDRESS)

DISPLAY VER..LANGUAGE+ KEYBOARD+*SW. VERSION*APPLICATIONPINeSTARTUP LOGO+LOGO DELAY+PUK

SNReINITIAL SCALE*SCALE 1+SCALE 2+DATE*TIME*AUX.DISPLAY+LCD CONTRAST-LCD BACKLIGHT*POWER RECOVER-
SW. UPDATE

Figura 5.1.5 Esquema general del menu
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Menu SCALE para bascula tipo analégica:

SCALE n

[CONFIG H SCALE )_( CAL ] (CAL va
SCALE DEF MASS

[LCAP-LNUM-LSn-ZERO-P RESET ]

( ZERO*SPANTW SPAN-LINJ

AX1+DIV1*MAX2:DIV2

M_USE-[ MAX-DIV *UNIT<ZEROTRACK-ZERORANGE-
ZEROSTART*ZERO-NEG-OVLIMIT-PRINT MIN

TYPE*SNRCAL COUNTER*CAL DATE-FILTER*MOTBAND-
AUTOCLEAR TARELABELLOCK

Figura 5.1.6 Menu bascula tipo analdgica

Menu SCALE para béascula tipo digital:

SCALE n

INSTALACION
GUIADA

1
BASCULA CAMBIAR UNA INDICADOR CONFIG SCALE CONFIG CAL
NUEVA CELULA NUEVO ( SCALE ] [ DEF ] [ DCELL MASS )
[

(ZERO-SPAN-TW SPAN-LIN]

COMPLETA

( CONFIGURACION ]
DIAGNOSTICOS

ADJUST-DIAG. DCELLS-DIAG.

NUMCELL+DCELL*ZERO*SPAN*CORNER
INTERFACE*PARAM.RESET-DCELL CLEA

AX1DIV1sMAX2¢DIV2

M_USE-[,, MAX-DIV JrUNIT-ZEROTRACK+ZERORANGE*
ZEROSTARTZERO-NEG+OVLIMITsPRINT MIN

TYPE*SNReCAL COUNTER+CAL DATEFILTER*MOTBAND-*
AUTOCLEAR TARE+*LABEL.LOCK

Figura 5.1.7 Menu bascula tipo digital

5.2 INDICATOR
Dentro del nivel de configuracion del indicador nos encontraremos con las opciones que se
muestran en la figura 5.2.1.

=SETUR HMOCcE UMPROTECTED
“SETUPY IMDTICATOR

COM 1 DEMAMD:

coM 2 DEMAMD:

coM 3 DEMAMD

OPTION BOARD  —————-

ETHERMET

PRIMTER

TICKET STAMDARD

Figura 5.2.1 Configuracion INDICATOR

5.2.1 CONFIG
En el nivel CONFIG las opciones disponibles se muestran en la figura 5.2.1.1:

SNReINITIAL SCALE*SCALE 1+SCALE 2+DATE*TIME*AUX.DISPLAY+LCD CONTRAST+LCD BACKLIGHT-
POWER RECOVER- DISPLAY VER.*LANGUAGE+ KEYBOARD+*SW. VERSION*APPLICATIONPIN*STARTUP LOGO+LOGO
DELAY<PUKs SW. UPDATE

Figura 5.2.1.1
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5.2.1.1 SNR
NUmero de serie, no modificable ®.

5.2.1.2 INITIAL SCALE

Indica la bascula activa en el momento del arrancado del equipo. Sélo se puede maodificar en el
caso de que existan dos basculas conectadas. Las diferentes opciones son:

- Béscula 1 (SCALEL)

- Baéscula 2 (SCALE2)

- Ultima bascula activa (LAST)

5.2.1.3 SCALE1

Permite ver diferentes parametros de la bascula 1, tal y como muestra la figura 5.2.1.3.1.
Todos estos parametros son de sélo lectura ®:

SETURFR MaCcE UMPROTECTED
“SETUPSIMDICATORNCOMFIGYSCALE 1

S HE 2932993

TYPE ANALOG

CaL COUMTER 1

CaL DATE 23,07,09

Mo 2000050000 ky
[ENRT 10520 by

Figura 5.2.1.3.1

5.2.1.4 SCALE2

Al igual que para la bascula 1, permite ver diferentes pardmetros de la bascula 2. Todos estos
parametros son de sélo lectura®.

5.2.1.5 DATE
Muestra la fecha del equipo y permite su modificacion.

5.2.1.6 TIME
Muestra la hora del equipo y permite su modificacion.

5.2.1.7 AUX.DISPLAY
Permite configurar lo que se va a mostrar en la parte auxiliar del display. Todas las opciones
posibles son:
1. OFF: No se muestra nada.
WEIGHT NOT ACT.SCALE: Peso neto de la bascula no activa.
WEIGHT SCALE 1: Peso neto de la bascula 1
WEIGHT SCALE 2: Peso neto de la bascula 2
mV/V ACTIVE SCALE: mV/V de la bascula activa
mV/V SCALE 1: mV/V de la bascula 1
mV/V SCALE 2: mV/V de la bascula 2
x10 ACTIVE SCALE: Peso neto x10 de la bascula activa
Xx10 SCALE1L: Peso neto x10 de la bascula 1
10. x10 SCALEZ2: Peso neto x10 de la bascula 2
11. GROSS ACTIVE SCALE: Peso bruto de la bascula activa.
12. GROSS SCALE 1: Peso bruto de la bascula 1.
13. GROSS SCALE 2: Peso bruto de la bascula 2.
14. TARE ACTIVE SCALE: Tara de la bascula activa.
15. TARE SCALE 1: Tara de la bascula 1.
16. TARE SCALE 2: Tara de la bascula 2.
Si se selecciona una bascula no instalada en el equipo entonces se mostraran guiones “------

©CoOeNOr~WN
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Si esta seleccionada la opcién mV/V en una bascula digital se mostrara el texto “digital”.

5.2.1.8 LCD CONTRAST
Permite configurar el valor del contraste del display.

5.2.1.9 LCD BACKLIGHT
Permite configurar la iluminacion del display. Las opciones son OFF, LOW, MEDIUM y HIGH.

5.2.1.10 POWER RECOVER

Permite escoger que haréa el equipo una vez se recupere en el caso que se vaya la
alimentacion. Las diferentes opciones son: )
Encendido (POWER ON), Apagado (POWER OFF) y Ultimo estado (LAST STATE)

5.2.1.11 DISPLAY VER.
Muestra la version del display ®.

5.2.1.12 LANGUAGE

Permite configurar el idioma de los menUs del indicador. Las posibles opciones son:
ESPANOL, PORTUGUES, FRANCAIS, ENGLISH, CATALA, CZ, DEUTSCH, POLSKI

5.2.1.13 KEYBOARD

Permite configurar tipo de teclado de PC. Las posibles opciones son:
ESPANOL, PORTUGUES, FRANCAIS, CZ, DEUTSCH y ENGLISH.

5.2.1.14 SW.VERSION

Muestra la version y el checksum del software del indicador. El checksum es un niamero de 16
bits en formato hexadecimal (4 digitos) que permite comprobar la integridad del software. Este es un
parametro de solo lectura ®©.

=SETUR HOE
“SETURS IMDICATORNCOMFIG

“LCD BACHLIGHT HIGH
POWER RECOVER LAST STATE
DISPLAY WER. V1.013
LAMGUAGE ESPAROL
KEYBOARD ESPArROL
S WERSTION V1.0042 - EODDH
APPLICATION TRUCE SCALE
~FPIM kb

Figura 5.2.1.14.1

5.2.1.15 APPLICATION

Permite configurar el tipo de aplicacion que ejecutara el indicador. Las posibles opciones son
TRUCK SCALE y INDUSTRIAL ®.

5.2.1.16 PIN

Permite modificar el valor del PIN. Para poder hacerlo se debera introducir correctamente dos
veces el PIN nuevo ®.

5.2.1.17 STARTUP LOGO

Mediante esta opcidn se puede configurar el logo que aparece al arrancar el equipo. Las
posibles opciones son: OFF, Estandar y Programable, si seleccionamos la opcién programable,
debemos cargar un bitmap de dimensiones méximas 240x60 pixeles con el programa para PC
LogoWriter.
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5.2.1.18 LOGO DELAY

Permite configurar el tiempo en segundos que el equipo continuara mostrando el LOGO una
vez finalizada la inicializacién del equipo. Los valores posibles son de 0 a 15 s.

5.2.1.19 PUK

Mediante el cddigo PUK se puede restablecer el valor del PIN.
Procedimiento:

Acceder a la opcién PUK del ment CONFIG del indicador:

SETUFRF HMOCE
SSETUPSINDICATORYCOMFIG
“MASTER. PIM TEEE
STARTUP LOGO PROGRAMAELE
LOGO DELAY ]
Sl UPDATE
SERIAL MUMEER 1794432
~IMITIAL SCALE SCALE 1

Figura5.2.1.19.1
Introducir el PUK:

SETUFRF HMOCE
WSETUPSIMDICATORNCOMFIGYPUK

EMTER PLUE: 1345872

ENEd KE N KR

Figura 5.2.1.19.2

En el caso de introducir el PUK incorrectamente el equipo mostrara la siguiente advertencia y
se reiniciara:

=S=SETUR HOCE
WSETUPS IMDICATORY COMFIGYPUK

EMTER PUE:- 11111111

WROMG PUK - TMDICATOR WILL RESTART

0 EE g 5& : ESC E &J

Figura 5.2.1.19.3

Cuando se introduce el PUK correctamente aparece la opcion de entrar el nuevo PIN:

SETUR HMOCcE UMPROTECTED
“SETUPSIMDICATORNCOMFIGYPUK

ENTER. PUK: 12345572
PUK CORRECT
EMTER. MEW PIM: 0O

= L P _JEsc] €]

Figura5.2.1.19.4
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El proceso finaliza introduciendo el nuevo PIN dos veces:
SETUFR MOCE UMPROTECTED
W SETUPY INDICATORY COMF IGYPUK
EMTER PUK: 1Z34E&78
PUK CORRECT
EMTER MEW PIM: 2202
REPEAT MEW PIN: Z8S0Z_

= 4 JL» _JLesc ][]

Figura 5.2.1.19.5

5.2.1.20 SW. UPDATE

Sitba el equipo en un modo que permite la actualizacion del software. Para ello es obligatorio
volver a introducir correctamente el MASTER PIN ®. Una vez introducido correctamente aparece la
siguiente pantalla:

WATITINWG SERTAL COMMECTION WITH
PC BOOTLOADER.
PRESS EXIT/ESC TO CAMCEL

Figura 5.2.1.17.1
En este modo el equipo espera la conexién con un PC para actualizar el software. En

este punto aun se puede cancelar la actualizacion con o] ‘ gx”,, 0 apagando el equipo con .

En este momento se ha de poner en marcha el programa PC (Bootloader-Matrixll). Una vez
establecida la conexién con el PC e iniciado el proceso de actualizacion del software, no se puede
cancelar la operacion porque el equipo se quedaria sin programa.

Si por alguna causa el equipo no puede completar la carga puede deberse a dos causas:

Caso A: Ha fallado la comunicacidn entre equipo y PC, o el PC ha interrumpido el proceso de
carga, pero el equipo sigue en marcha en espera de terminar la actualizacion.

Caso B: Ha habido un corte de alimentacion y el equipo se ha apagado sin haber completado
la actualizacién. En este caso el equipo no puede arrancar.

En el caso A se debe reiniciar la actualizacion volviendo a arrancar el programa del PC y
repitiendo el proceso de actualizacion. En el caso B, desconectar el equipo de la red y enviarlo al
servicio técnico, en donde podran cargar el programa mediante herramientas especiales.

5.2.2 COM1

En este nivel se pueden configurar las diferentes opciones del puerto de comunicaciones
COML1. Las opciones disponibles se muestran en la figura 5.2.2.1:

com1

(MODE-SCALE-DELAY-FORMAT-BAU D-PARITY-TERMINATION-PROTOCOL-ADDRESSJ
Figura 5.2.2.1

5.2.2.1 MODE

Modo de funcionamiento del puerto. Las posibles opciones son:
OFF, DEMAND, STREAM, TICKET

OFF

Puerto desconectado

STREAM

Se transmite siempre

DEMAND

Se transmite al haber peticion
externa a través del puerto serie

TICKET

Se transmite al haber peticion
interna (tecla)
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5.2.2.2 SCALE
Permite seleccionar a cual de las basculas se asocia el puerto.

5.2.2.3 DELAY

Es el tiempo de espera entre los bloques de datos transmitidos en el modo STREAM y el tiempo
de espera entre ordenes de impresion del listado de pesadas completas en el modo TICKET.
Las opciones posibles son: OFF, 100ms, 250ms, 500ms, 1s, 2s, 5s, 10s.

5.2.2.4 FORMAT

Formato de los datos transmitidos para DEMAND y STREAM (ver 5.2.2.1).
Las opciones posibles son: F1, F2, F3, F4, F5, F6, F7, F8, F9, F10, F11, F12, F13 (ver 2.7)

5.2.25 BAUD

Velocidad de transmision en bps.
Las opciones posibles son: 4800, 9600, 19200, 38400, 57600, 115200

5.2.2.6 PARITY

Seleccion de numero de bits y paridad.
Las opciones posibles son:

NONE-8bits |8 bits datos NONE-7bits |7 bits datos

EVEN-8bits |8 bits datos, 1 bit paridad even (par) | EVEN-7bits |7 bits datos, 1 bit paridad even (par)

ODD-8bits |8 bits datos, 1 bit paridad odd (impar) ODD-7hits 7 bits datos, 1 bit paridad odd (impar)

5.2.2.7 TERMINATION

Terminacion de los bloques de datos para DEMAND y STREAM (ver 5.2.2.1).
Las opciones posibles son: CR+LF, CR, LF, ETX, CR+ETX, NONE

5.2.2.8 PROTOCOL

Si se selecciona NONE se utiliza el protocolo fijado en 2.7.2 y se fuerza el parametro
“ADDRESS” autométicamente a “0”.

5.2.2.9 ADDRESS
Direccién del aparato en una red RS-485. Para funcionar como puerto RS-232 debe ser “0".

5.23 COM2

En este nivel se pueden configurar las diferentes opciones del puerto de comunicaciones
COM2. Las opciones disponibles se muestran en la figura 5.2.3.1 y son las mismas que para el puerto

COM1:
(MODE-SCALE-DELAY-FORMAT-BAUD-PARITY-TERMINATION-PROTOCOL-ADDRESS)
Figura 5.2.3.1

5.2.3.1 MODE

Ver 5.2.2.1.
5.2.3.2 SCALE

Ver 5.2.2.2.
5.2.3.3 DELAY

Ver 5.2.2.3.

5.2.3.4 FORMAT
Ver 5.2.2.4.
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5.2.3.5 BAUD

Ver 5.2.2.5.

5.2.3.6 PARITY

Ver 5.2.2.6.

5.2.3.7 TERMINATION

Ver 5.2.2.7.

5.2.3.8 PROTOCOL

Ver 5.2.2.8.

5.2.3.9 ADDRESS

Ver 5.2.2.9.

5.24 COM3

En este nivel se pueden configurar las diferentes opciones del puerto de comunicaciones

COMa3. Las opciones disponibles se muestran en la figura 5.2.4.1 y son las mismas que para el puerto

COM3

(MODE-SCALE°DELAY°FORMAT°BAU D-PARITY-TERMINATION-PROTOCOL-ADDRESSJ
Figura5.2.4.1

5.2.41 MODE

Modo de funcionamiento del puerto. Las posibles opciones son las de la siguiente figura:

SETUR HMODE
% SETUPIMDICATORY COMZMODE

MOE 2
DEMAMD
STREAM
TICKET
WETIGHT CLIEMT
WETGHT SERVER
“TERMAL MODULES

Figura 5.2.4.1.1
Y su uso es el siguiente:

OFF: Puerto desconectado

DEMAND: Se transmite al haber peticion externa a través del puerto serie
STREAM: Se transmite siempre

TICKET: Se transmite al haber peticion interna (tecla)
WEIGHT-SERVER: Servidor de peso para un equipo remoto. Ver 2.9.3.2.
WEIGHT-CLIENT: Cliente de peso. Ver 2.9.3.1.

EXTERNAL MODULES: Configuracion fija para uso con los médulos externos opcionales

(no se puede seleccionar simultdneamente para COM3 y OPTION BOARD).Ver 5.4.2.5.

5.2.4.2 SCALE

Ver 5.2.2.2.

5.2.4.3 DELAY

Ver 5.2.2.3.

5.2.4.4 FORMAT

Ver 5.2.2.4.
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5.2.45 BAUD
Ver 5.2.2.5.

5.2.4.6 PARITY
Ver 5.2.2.6.

5.2.4.7 TERMINATION
Ver 5.2.2.7.

5.2.4.8 PROTOCOL
Ver 5.2.2.8.

5.2.4.9 ADDRESS
Ver 5.2.2.9.

5.25 OPTION BOARD

Esta opcion del menu solo es accesible si se ha montado una placa opcional. En el arranque el
equipo comprueba si la placa estd montada. Si no lo esta no se puede configurar esta opcion.
La lista de parametros puede variar segun el modelo del modulo usado.

5.2.5.1 MODULO TIPO RS
La lista de parametros seleccionables para este tipo de médulos es la de la figura 5.2.5.1.1:

BOARD

(MODULE-MODE-SCALE°DELAY'FORMAT~BAUD°PARITY-TERMINATION~PROTOCOL-ADDRESS]

Figura5.2.5.1.1

5.25.1.1 MODULE

Tipo de placa opcional que estd montada en el equipo y que se determina por hardware en el
momento de arrancar el equipo. Si no hay placa montada, el resto de los parametros quedan
inaccesibles

5.2.5.1.2 MODE
Ver5.2.4.1.

5.2.5.1.3 SCALE
Ver 5.2.2.2.

5.2.5.1.4 DELAY
Ver 5.2.2.3.

5.2.5.1.5 FORMAT
Ver 5.2.2.4.

5.2.5.1.6 BAUD
Ver 5.2.2.5.

5.25.1.7 PARITY
Ver 5.2.2.6.

5.2.5.1.8 TERMINATION
Ver 5.2.2.7.
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5.2.5.1.9 PROTOCOL
Ver 5.2.2.8.

5.2.5.1.10 ADDRESS
Ver 5.2.2.9.

5.2.6 ETHERNET
Menu solo accesible si el equipo dispone de puerto Ethernet, las opciones son las mostradas

en la siguiente figura:

( IP-MASK-GATEWAY )

Figura 5.2.6.1

Indicacion del estado de la conexion Ethernet en la pantalla principal:

Indlec):;c;g(r)l de Significado
“DI” Desconectado
“CQO” Conectado y funcionando
“NE”" Negociando conexién
“FA” Conectado pero ha fallado la negociacién
“ “(en blanco) | Ethernet no disponible en esta placa
Figura 5.2.6.2

Ubicacion de la indicacién del estado de la conexién Ethernet en la pantalla principal:

TE0711 1031 =) e

BASCULA 1: 0O_ZEEL mbioY

Figura 5.2.6.3

5.2.6.1 IP
Permite configurar la direccién IP del equipo.

5.2.6.2 MASK
Permite configurar la mascara de sub-red.

5.2.6.3 GATEWAY
Permite configurar la puerta de enlace.

PRINTER

[PRINTER'PAGE_L'PAGE_W'ALIGN'HEADER_L' H. TEXT1e J

5.2.7 PRINTER

H. TEXT2eH. TEXT3eH. TEXT4+H. TEXT5¢ FOOT_LeF. TEXT1e
F. TEXT2eN.LFe TICKET_ID

Figura 5.2.7.1
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5.2.7.1 PRINTER

Define qué tipo de impresora hay conectada y si admite comandos especiales (negrita,
expandido, etc.)

Las opciones posibles son:

OFF Opcion desactivada (soélo texto. La impresora no admite comandos especiales)

ESC/P Impresoras que utilicen el lenguaje de comando ESC/P (p.ej. EPSON LX-300)

SP-X  Impresoras de ticket (p.ej. STAR SP-2000 o Samsung SRP-270)

ESC/POS Impresoras Epson TM-U220 y Samsung SRP-275

Si se selecciona la opcién “ESC/POS” o0 “SP-X" se fuerza automaticamente el parametro “PAGE
WIDTH” a 40.

5.2.7.2 PAGE_L

(Solo para impresoras tipo “ESC/P”)

Longitud de la etigueta en lineas. La longitud debe ser mayor o igual que la suma del nimero
de lineas de la cabecera, mas el nimero de lineas del pie de pagina, mas el nimero de lineas del
cuerpo del ticket, mas tres lineas adicionales que no son aprovechables para la impresion.

El nimero de lineas se puede calcular multiplicando por 6 la longitud de la pagina en pulgadas.

NOLINEAS = N°PULGADAS -6

Ejemplos:
Longitud Pagina | Niamero de lineas | Longitud Pagina | NUmero de lineas
4" 24 11" 66
5" Y5 33 12" 72
6" 36

5.2.7.3 PAGE_W
Ancho de pagina en caracteres. Las opciones posibles son: 40, 80

5.2.7.4 ALIGN

Tipo de alineamiento deseado. Las opciones posibles son:
LEFT: A laiizquierda; CENTER: Centrado; RIGTH: A la derecha

5.2.7.5 HEADER_L
Numero de lineas destinadas al encabezamiento. Las opciones posibles son: 0,1, 2, 3,4, 5

5.2.7.6 H.TEXT1

Introduccién del texto para cada la linea de encabezamiento 1. S6lo se podra modificar si el
valor indicado en HEADER LINES es de 1 a 5. La linea puede tener un maximo de 40 caracteres. Ver
figura 5.2.7.6.1:

=SETUR HMOCE UNPROTECTED
SSETURPSIMDICATORNPRIMTERSH. TEXTI

ENTER H.TEXT1 12245678901 234567200123
45673901 234567590 g

[~ L= [ <L » J[escif & ]

Figura 5.2.7.6.1

5.2.7.7 HTEXT2

Introduccién del texto para cada la linea de encabezamiento 2. S6lo se podra modificar si el
valor indicado en HEADER LINES es de 2 a 5. La linea puede tener un maximo de 40 caracteres.

5-12



Configuracién y calibracién

5.2.7.8 H.TEXT3

Introduccién del texto para cada la linea de encabezamiento 3. S6lo se podra modificar si el
valor indicado en HEADER LINES es de 3 a 5. La linea puede tener un maximo de 40 caracteres.

5.2.7.9 H.TEXT4

Introduccién del texto para cada la linea de encabezamiento 4. S6lo se podra modificar si el
valor indicado en HEADER LINES es de 4 0 5. La linea puede tener un maximo de 40 caracteres.

5.2.7.10 H.TEXT5

Introduccién del texto para cada la linea de encabezamiento 5. S6lo se podra modificar si el
valor indicado en HEADER LINES es 5. La linea puede tener un maximo de 40 caracteres.

5.2.7.11 FOOT_L
Numero de lineas destinadas al pie de ticket. Las opciones posibles son: 0, 1, 2

5.2.7.12 F.TEXT1

Introduccién del texto para la linea de pie 1. So6lo se podra modificar si el valor indicado en
HEADER LINES es 1 0 2. La linea puede tener un maximo de 40 caracteres.

5.2.7.13 F.TEXT2

Introduccién del texto para la linea de pie 2. So6lo se podra modificar si el valor indicado en
HEADER LINES es 2. La linea puede tener un maximo de 40 caracteres.

5.2.7.14 N.LF
Numero de lineas de separacién entre tickets. Las opciones posibles son: 0+99

5.2.7.15TICKET_ID

Numero de ticket que se asigna al siguiente ticket que se imprima. Este valor se
autoincrementa en una unidad al imprimir cada ticket. Se puede modificar, siendo su valor maximo
65535.

L i 40
i H.TEXT 1. ... ... ......... PAGE WIDTH = 40
2 i H.TEXT 2. . ........ ALIGN = LEFT
T H.TEXT 3. ... HEADER LINES = 5
. HTEXT 4. .. ....... FOOT LINES =2
L5 T H.TEXT 5. ... ...... N.LF = 1
6
7 | TICKET N°: 5498
8
9 | FECHA HORA
10 | DD/MM/AA HH:MM:SS
11
12 | Bruto: 150.000 kg
13| Tara: 100.000 kg
14 | Neto: 50.000 kg
15
G F.TEXT 1. ... ..........
A F.TEXT 2. ... ... ....... Lineas de cuerpo: 10
18
19

Figura 5.2.7.15.1 Ejemplo ticket de 40 caracteres de ancho
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1. ... e 50. . ... 80
I H.TEXT 1. ... ...
P H.TEXT 2. ...
N R H.TEXT 3. ...
O H.TEXT 4. ...
5/ . H.TEXT 5. ... .. .. .. ... ...
6
7 TICKET N°: 5498
8
9 FECHA HORA
10 31/01/09 12:59:59
11
12 Bruto: 150.000 kg
13 Tara: 100.000 kg
14 Neto: 50.000 kg
15
16| e F.TEXT 1. ... ...
17 e F.TEXT 2. . ...,
18
19
PAGE WIDTH = 80
ALIGN = CENTER
HEADER LINES = 5
FOOT LINES =2
N.LF = 2 Lineas de cuerpo: 10
Figura 5.2.7.15.2 Ejemplo ticket de 80 caracteres de ancho
5.2.8 TICKET

Menu en donde se configura el tipo de ticket impreso al pulsar la tecla . Las posibles

opciones son:

[STAN DARD+PROGRAMM ED-OFF)

Figura 5.2.8.1

5.3 SCALE 1 (BASCULA CON CELULAS ANALOGICAS)

En este apartado se pueden ver y configurar los parAmetros que definen la bascula 1. Las
opciones que se muestran dependen de si la bascula esta compuesta por células analégicas o
digitales. En este apartado so6lo se mostrara el caso de bascula con células analégicas, que sera
igualmente valido cuando la bascula 2 sea con células analégicas. El caso de bascula con células
digitales se mostrara para la bascula 2 en el apartado 5.4.

En la figura 5.3.1 se muestran las opciones que aparecen en el caso de bascula con células

analdgicas.

(EFH

CONFIG
SCALE

CAL
MASS

SCALE
DEF

H

Figura 5.3.1

)_(CALmVJ

5.3.1 CONFIG SCALE

En este nivel se muestran los parametros generales de la bascula, que son los mostrados en la

figura 5.3.1.1:

CONFIG
SCALE

[

TYPE+SNReCAL COUNTER*CAL DATE*FILTER*MOTBAND-
AUTOCLEAR TARE<LABEL<LOCK

Figura5.3.1.1
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5.3.1.1 TYPE

Parametro de sélo lectura que muestra el tipo de interfase de la bascula 1 (analégico o
digital)®.

5.3.1.2 SNR
Numero de serie del interfase. Parametro de sélo lectura ®©.

5.3.1.3 CAL COUNTER

Contador interno de solo lectura del nimero de calibraciones realizadas ®. Este se ve
incrementado cada vez que se realice una modificacién que afecte por lo menos a un paradmetro
protegido.

5.3.1.4 CAL DATE
Fecha de la Gltima modificacién que consta en CAL COUNTER. Sélo lectura ®.

5.3.1.5 FILTER
Nivel de filtrado. Puede elegir entre diferentes niveles o desactivar esta funcion. Cuanto mas alto

es el valor seleccionado, mas alto es el nivel de filtrado.
Las opciones posibles son: OFF, 2, 4, 8, 16, 32, 64

5.3.1.6 MOTBAND

Banda de movimiento de la indicacién, fuera de la cual no se indica estabilidad.
Las opciones posibles son:

OFF Desactivar funcion | 2div | Dos divisiones
1div Una division 3div | Tres divisiones

5.3.1.7 AUTOCLEAR TARE

Permite quitar la tara automaticamente. Parametro protegido ®. Se produce cuando el peso
bruto vuelve a cero. Las opciones posibles son: OFF, ON

5.3.1.8 LABEL
Etiqueta de la bascula para la impresién de ticket.

5.3.1.9 LOCK
Permite bloquear determinadas funciones protegidas ®:
KEYBOARD | Blogueo de las funciones PRINT, ZERO, TARE, C. TAREyY | TARE Bloqueo
TARA PROGRAMADA de tara
PRINT Bloqueo de impresion ZERO Bloqueo
de cero

Cada funcién puede tomar el valor LOCKED quedando bloqueada, o UNLOCKED quedando
desbloqueada.

5.3.2 SCALE DEF
Menu que permite la definicion de la bascula. Las opciones son las siguientes:

SCALE
DEF

[M_USE-[M MAX-DIV -UNIT-ZEROTRACK-ZERORANGE-}

AX1-DIV1eMAX2:DIV2
ZEROSTART.ZERO-NEG-OVLIMITUNLIMITsPRINT MIN

Figura 5.3.2.1
Este menu cuando el valor de M_USE es ON en vez de mostrar a continuacion MAX y DIV,
muestra las opciones para multirango MAX1, DIV1, MAX2 y DIV2.
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53.21 M_USE

Activa la funcién multirango. En posicion ON, el menu deja acceder a los parametros MAX1,
DIV1, MAX2 y DIV2, y desaparecen del menu los parametros MAX y DIV. Parametro protegido ®.

5.3.2.2 MAX, MAX1, MAX2

MAX es la capacidad maxima de la bascula en un sistema monorango.
MAX1 es la capacidad del primer rango y MAX2 es la capacidad del segundo rango, en un
sistema multirango. Pardmetro protegido ®.

5.3.2.3 DIV, DIV1, DIv2

DIV es el escaldn de la bascula en un sistema monorango.
DIV1 es el escalén del primer ran%o y DIV2 es el escalén del segundo rango, en un sistema
multirango. Parametro protegido

5.3.2.4 UNIT

Unidad de peso de la bascula. Parametro protegido ®.

Las opciones posibles son:
kg Kilogramos t Toneladas 0z Onzas
Ib Libras g Gramos none | Ninguna

5.3.2.5 ZERO_TRACK
Banda a la que funciona el seguidor de cero. Se hard un cero automatico si el peso esta dentro
de la banda seleccionada. Parametro protegido ®
Las opciones posibles son:
OFF Funcion desactivada | 1div +1 division
0,5div | #0.5 divisiones 2div + 2 divisiones

5.3.2.6 ZERO_RANGE

El limite permitido para las funciones de cero (tecla ‘\*0* y seguidor de cero). Parametro
protegido ®.
Las opciones posibles son:

1,9%: La puesta a cero se puede mover un 1,9% del valor de cero inicial.

100%: La puesta a cero se puede mover un 100% del valor de cero inicial.

3%: La puesta a cero se puede mover un 3% del valor de cero inicial.

5%: La puesta a cero se puede mover un 5% del valor de cero inicial.

5.3.2.7 ZEROSTART

El indicador hace un auto cero al arrancar. Parametro protegido ®.
Las opciones posibles son: ON - Funcién activada; OFF - Funcion desactivada

5.3.2.8 ZERO-NEG

Las opciones posibles son: ON - Funcién activada; OFF - Funcion desactivada
El indicador hace un cero automaticamente si el peso es negativo, estable durante 5 segundos y
dentro del porcentaje de ZERO_RANGE del cero de calibracion o cero de inicio.

5.3.2.9 OVLIMIT

Maximo peso admitido en la bascula antes de indicar “OVERLOAD”.
Las opciones posibles son:

MAX: Valor maximo de la bascula

MAX+1div: Valor maximo de la bascula mas una division
MAX+9div: Valor maximo de la bascula mas nueve divisiones
MAX+2%: Valor maximo de la bascula mas el 2%
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5.3.2.10 UNLIMIT

Permite configurar el peso a partir del cual se indicard “UNDERFLOW".
Las posibles opciones son:

-OVLIMIT: El mismo valor que OVLIMIT en negativo

-20div: -20 divisiones de display

El valor por defecto es -OVLIMIT.

5.3.2.11 PRINT MIN

Peso minimo para poder imprimir. El error que se mostrara en el display si no se puede imprimir
sera “Peso no valido”. Puede tomar los valores: 0+255 div

5.3.3 CAL MASS
Dentro del nivel de la calibracion con masas, podemos encontrar los parametros que se ven en

la figura 5.3.3.1.
CAL
MASS

[ZERO-SPAN-TW SPAN-LINJ
Figura 5.3.3.1

5.3.3.1 ZERO
Muestra y permite el ajuste del cero de la bascula. Para realizar el ajuste del cero pulsar la
tecla (21 Aparecera el menu de ajuste de cero con las opciones que muestra la siguiente figura

SETUR MO UNPROTECTED
1'-LSETI:"‘--LSE."'.LE 1%CAL HASSKEEF&D

ZERO COEFF 100251

e

Figura 5.3.3.1.1

5.3.3.1.1 ZERO CALIB

Esta opcion permite acceder al mena en donde se puede tomar como cero de la bascula el
peso actual de la misma. Parametro protegido ®. Para ello se deben retirar todos los pesos de la

bascula, pulsar la tecla ] para acceder al menu que se muestra en la figura 5.3.3.1.1.1:

SETUP HMOCE UNPROTECTED
SSETUPYSCALE 15Cal MASSWZERDNCALIE
FERD] 61536

Flgura 5.3.3.1.1.1

Para confirmar el valor mostrado en el campo ZERO como el cero actual de la bascula pulsar

<~ o : B : :
la tecla[# 10 = . Para salir sin confirmar pulsar la tecla 0 ‘ﬂ Al confirmar el sistema

mostrara en el display el proceso de calibracion:
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SETUR HMODE UMPROTECTED
SSETUPHYSCALE 1hCaL MASSWZERONCALIE

CALIBRATIMG ZERO. PLEASE WAIT. ..

Tttt Ea nnn

EBSC] =

Figura 5.3.3.1.1.2

Una vez finalizado el proceso volvera al meni CAL MASS mostrando el valor del coeficiente de
cero memorizado.

5.3.3.1.2 ZERO COEFF

Permite introducir manualmente el valor del cero de la bascula. Parametro protegido ®. Para
ello pulsar la tecla ] para acceder al menu que se muestra en la figura 5.3.3.1.2.1:

SETUR HMODE UMPROTECTED
“SETUPYWSCALE 1hWCAL MASSMZEROWZERO COEFF
EMTER ZERO EZE00

(2 =ICAD JECIC]

Figura 5.3.3.1.2.1

A continuacién se introduce el valor del cero, y se valida con la tecla (€10 == Para salir sin

: g
validar pulsar la tecla ol By,

5.3.3.2 SPAN
Muestra y permite el ajuste de la ganancia de la bascula. Para realizar el ajuste de la ganancia
pulsar la tecla . Aparecera el menu de ajuste de ganancia con las opciones que muestra la

siguiente figura:

SETUR HMODE UNPROTECTED
1"-LSETLIF"'-.LSE."'.LE 1'CAL MASSYSPAMN

SF'.ﬁ.N I:I:IEFF 41333481

N 2 K N

Figura5.3.3.2.1

5.3.3.2.1 SPAN CALIB

Esta opcion permite acceder al menu en donde se calibra la ganancia de la bascula mediante
el uso de una cantidad conocida de masa situada en la bascula. Parametro protegido ®. Para ello

situar la cantidad de masa en la bascula y pulsar la tecla |I|; se accedera al siguiente menu:
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=S=SETUFR HMOCcE UNPROTECTEL
SSETURYSCALE 1hCal MASSHSPAMNCALIE
= H 0000

= L JEC][ & ]

Figura 5.3.3.2.1.1

En este menu se introduce el valor de la cantidad de masa situada en la bascula —en las
unidades de masa definidas en UNIT (ver 5.3.2.4) —, que por defecto es el valor de MAX de la bascula

. - . .
(ver 5.3.2.2). Se valida este valor con la tecla o | == . Para salir sin validar pulsar la tecla 0

[» : . : L
‘ﬂ Al confirmar el sistema mostrara en el display el proceso de calibracion:

=S=SETUFR HMOCcE UNPROTECTEL

SSETURSSCALE 1hWCal MASSHSPAMNCALIE
EST WEIGHT 20000

CALIBRATIMG SPAM. PLEASE WAIT. ..

TEErEkEdda

Figura 5.3.3.2.1.2

Una vez finalizado el proceso volvera al menu CAL MASS mostrando el valor del coeficiente de
ganancia memorizado.

5.3.3.2.2 SPAN COEFF
Permite introducir manualmente el valor de la ganancia de la bascula. Parametro protegido ®.
Para ello pulsar la tecla ] para acceder al menu que se muestra en la figura 5.3.3.2.2.1:

=S=SETUFR HMOCcE UMPROTECTEL
SSETUPHYSCALE 1hCAL MASSHSPAMNSPAM COEFF
EMTER SPAM 249341231

[l [ <[> J[esci[ & ]

Figura 5.3.3.2.2.1

A continuacion se introduce el valor de la ganancia, y se valida con la tecla [d]o ==

o . Iy
salir sin validar pulsar la tecla o =,

5.3.3.3 TW SPAN

Ajuste fino de la ganancia. Parametro protegido ®. Para ello pulsar la tecla 2] para acceder
al menu:
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=S=SETUFRF HMOCE UNPROTECTED
SSETURHSCALE 18CAL MASSHTW SPAN
WEIGHT: 599392

L+ =100 JEc]e]

Figura 5.3.3.3.1

En este menu se muestra el peso con una resolucion aumentada (x10). Mediante las teclas

. I . -« o
y [=1se incrementa o disminuye este valor. Se valida con la tecla [&]o *=. Para salir sin

1

. I
validar pulsar la tecla ol By,

5.3.3.4 LIN_ADJ
Funcionalidad de ajuste de linealidad. Parametro protegido ®.

SETUP MOCE UNPROTECTED
SSETUPSSCALE 14CAL MASSWLIN AL

OFF

CIN_M 21Z.0 kg

LIN T 370.0 kg

Figura5.3.3.4.1
Funcién ajuste linealidad LIN:

SETUFRF MOaOCE UNPROTECTED
“SETUPYSCALE 1hCAL MASSWLIM_ADJWLIM
LIN ~Ea
om
RESET

Figura 5.3.3.4.2
Las opciones posibles son:

OFF: Ajuste linealidad desactivada
ON: Ajuste linealidad activada
RESET: Ajuste linealidad desactivada y limpieza de parametros de ajuste linealidad

LIN_M: Carga aplicada (valor conocido de la masa escogida para la correccion).
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=S=SETUFR HMOCcE UMPROTECTEL
SSETURPHYSCALE 18Cal MASSWLIM_ADJSLIM_M
EMTER LIM_M 2z2.0

2.0 .0 120000

[~ [ <J[ b I[esci[ & ]

Figura 5.3.3.4.3

LIN_I: Indicacién en el visor de la carga aplicada. Una vez introducido activa la linealidad en el
caso de no haberlo hecho previamente.

=S=SETUFRF HMOCE UMPROTECTELD
SSETURHYSCALE 18Cal MASSWLIM_ADJSLIM_T
EMTER LIM_I 2z0.0

2.0 .0 120000

[l [ <J[ b J[esci[ & ]

Figura 5.3.3.4.4

Mediante estos parametros es posible corregir una posible no linealidad del sistema de pesaje.

Este ajuste se realiza en un punto a eleccion entre los valores de 0 y MAX.

Una vez ajustada la bascula (cero y ganancia), si detectamos una falta de linealidad del
sistema, debido a una discrepancia entre la carga aplicada y la indicacion del sistema, podemos
escoger un punto donde la discrepancia sea mas significativa y realizar un ajuste de linealidad.

Este ajuste, en sistemas repetitivos, hara que la falta de linealidad del sistema desaparezca en
ese punto y la reducira sustancialmente en el resto de puntos (ver figura 5.3.3.4.5).

INDICACION

INDICACION
ERROR DE LINEALIZACI!
ERROR DE LINEALIZACION MAX RECTA TEORICA
RECTA TEORICA PESO-INDICACIO
PESO-INDICACION
MAX FUNCION REAL
FUNCION REAL PESO-INDICACION
PESO-INDICACION
LN
LIN_M=LIN_|
LIN_M
0 TN W maAx ~ PESO
ONM wax ~ PESC

Figura 5.3.3.4.5 Comportamiento del ajuste de la linealidad, antes y después, respectivamente.

El procedimiento es el siguiente:
1-Seleccionamos la opcion reset del parametro LIN para poder valorar la linealidad del sistema sin
ninguna correccion preexistente. Esto desactivara el parametro LIN y borrara cualquier correccién
anterior.
2-Colocamos una carga conocida en un punto del rango donde el error de linealidad sea significativo.
Anotamos el valor de la indicacion.
3-Seleccionamos la opcion ON del parametro LIN.
4-Introducimos el valor de la carga en el pardmetro LIN_M.
5-Introducimos el valor de la indicacion en el pardmetro LIN_I.
6-La correccion se ha realizado.
7-Podemos iterar este procedimiento sin borrar la correccion anterior (continuar a partir del punto 2).
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Este ajuste calcula un algoritmo interno que se aplicara siempre que el parametro LIN esté en
la posicion ON. Si realizamos un ajuste de ganancia (parametro SPAN) el indicador mostrara una
ventana avisando que la linealizacion ha sido desactivada.

534 CALmV

Si no se dispone de peso de referencia, es posible hacer una calibracion teérica utilizando los
valores de capacidad y sensibilidad (mV/V) de las células de carga utilizadas.

Para una calibracién de maxima precision siempre se habréa de utilizar la calibracién con masas.

Dentro del nivel de la calibracién teérica, podemos encontrar los parametros que se ven en la
figura 5.3.4.1.

SETUR MOCE UMPROTECTELD
VSETUPYSCALENCAL my

£00.0 kg

CHUM 1

= 20000 iy

ZERO 770105

P RESET

Figura5.3.4.1

5.3.4.1 LCAP

Capacidad nominal (Emax) de una de las células que componen la bascula, expresada en las
mismas unidades que se hayan utilizado en MAX y DIV (ver definicion de bascula 5.3.2.2 y 5.3.2.3).
Parametro protegido ®.

5.3.4.2 LNUM

Numeros de apoyos del receptor de carga. Deben contabilizarse tanto los apoyos que
descansan sobre células de carga como los que no. Parametro protegido ®.

5.3.43 LSn

Sensibilidad nominal en mV/V de las células de carga utilizadas (si los valores no son iguales,
calcular su promedio). Parametro protegido ®.

5.3.4.4 ZERO

Ajuste del cero de la bascula. El proceso es el mismo que el mostrado en el apartado 5.3.3.1.
Parametro protegido ®.

5.3.45 P RESET
Reinicia todos los parametros a sus valores por defecto. Parametro protegido ®.

ATENCION
Se perderan todas las configuraciones y calibraciones que se
hayan realizado anteriormente en el equipo.

5.4 SCALE 2 (BASCULA CON CELULAS DIGITALES)

En este apartado se pueden ver y configurar los parametros que definen la bascula 2. Las
opciones que se muestran dependen de si la bascula estd compuesta por células analégicas o
digitales. En este apartado sélo se mostrara el caso de bascula con células digitales, que sera
igualmente valido cuando la bascula 1 sea con células digitales. El caso de bascula con células
analégicas se muestra para la bascula 1 en el apartado 5.3.

La figura 5.4.1 muestra las opciones que aparecen en el caso de bascula con células digitales.
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SCALE 2
INSTALACION ] (CONFIGURACION )_(p|aAGNOSTICOS
[ GUIADA ]‘[ COMPLETA }[

Figura5.4.1

5.4.1 INSTALACION GUIADA

En la instalacidn guiada disponemos de tres opciones en el menu: instalar una bascula nueva,
sustituir una célula de una bascula existente ya instalada o montar un indicador nuevo en una bascula
ya configurada. Las tres opciones requieren la entrada del PIN y afectan al contador de calibraciones.

INSTALACION
GUIADA
BASCULA CAMBIAR UNA
( NUEVA CELULA j_@DICADOR NUEV@

Figura5.4.1.1

5.4.1.1 BASCULA NUEVA

Esta opcion del menu sirve para realizar la instalacién de una bascula nueva. La instalacion de
las células se ha de hacer de una en una, empezando por la numero 1y finalizando por la ndmero n,
siendo n, el namero de células de la bascula.

Al acceder a esta opcion del menu nos aparece la siguiente advertencia:

=S=SETURFRF HMOCE UMPROTECTELD
CWSETURNSCALE 2% IMSTALACTON GUIADA
ASCULS MUEY S

CAMETAR UMA CELLLA

IMSTALACTON DE UMA HMUEWA BASCULA
SE PERDERA LA TIMWSTALACIOM AMTERIOR.

Figura5.4.1.1.1

ATENCION
Al realizar la instalacion de una bascula nueva mediante este
asistente se pierde cualquier ajuste previo de la bascula. Tambiéen

se reseteara cualquier ajuste de correccion de esquinas que
hubiera.

Una vez se acepta empezar el proceso, aparece la siguiente pantalla, donde podemos
modificar, si es necesario, el valor de MAX y DIV de la bascula:

SETUEP HMOCE UNPROTECTEL
VSETUPYSCALE 2%. ... . .... WBASCULA MUEYA
18] 10000 kg
DIV 2 kg

COMECTAR CELULAS

Figura5.4.1.1.2

A continuacion seleccionamos la opcion CONECTAR CELULAS e introducimos el nimero de
células que componen la bascula:
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=SETURFR MOCcE

WSETURPNSCALE EM.o ool

MPROTECTELD
“EASCULA MUEWA

EasSCLLA
CELULAS: _

EMTRAR EL MUMERO DE CELULAS DE LA

ENEJ KN BN 3 KR

Figura5.4.1.1.3

Al entrar el nimero de células, el equipo inicializa el asistente y empieza el proceso de
instalacion de las células de carga de una en una, empezando por la célula nimero 1:

Al pulsar sobre la opcién CONTINUAR el equipo reconocera la célula conectada y la
configurara como la nimero 1. Una vez realizado, nos pedird que conectemos la siguiente célula de

carga.

SETURF HMODE

WSETUPYWSCALE &Mool oo,

IMPROTECTED
YBASCULA MUEYWA

La TMSTALACTOM DE LaS CELULAS SE
Haps DE LUMA EM LIMA_
CEJE S0LO COMECTADS L& CELULA 1

CAMCELAR

COMTIMLAR

O e

Figura5.4.1.1.4

=S=SETURFR HOCE UMPROTECTED
SSETURPHYSCALE 2h. ool oL WEBASCULA MUEWA

SIM DESCOMECTAR LAS AMTERIORES
COMECTE La CELULA Z

CAMCEL AR

COMTTIMLAR

O]

Figura 5.4.1.1.5

Este proceso se repetira para todas las células de la bascula. Una vez se hayan instalado
todas las células, el equipo realizara un ajuste del SPAN tedrico con la informacién recopilada de las
células y seguidamente nos ofrecera la posibilidad de realizar un cero de la bascula:

SETUF HMODE

IMPROTECTED

WSETUPNSCALE EMenlnooont. SEASCULS MUEYWA

BASCULA TMSTALADA CORRECTAMEMTE.
iQUIERE HACER EL CERO DE LA

BASCULA AHORA?T
MO

51

L Jfescil @]

Figura5.4.1.1.6
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A continuacion realizara el cero de la bascula:

SETUFR HMOCE UMPROTECTELD
SSETUPMNSCALE &Mool SBAasCULS MUEMWA

LEJE L& BASCULA LIERE DE PESO
Y SELECCIOME 'COMTIMUAR'

CaMCELAR  (sullpmaiUEE:S

ST el ]

Figura 5.4.1.1.7

En caso de no poder realizar el cero en este momento por alguna razén, siempre podemos
realizarlo posteriormente entrando en la opcién ZERO del menu (ver apartado 5.4.2.4.3 para las
basculas con células digitales).

Si fuera necesario podriamos realizar un ajuste de esquinas mediante el menu correspondiente
(ver apartado 5.4.2.4.5) y una calibracién con masas de la bascula (ver apartado 5.4.2.5).

5.4.1.2 CAMBIAR UNA CELULA

Esta opcion del menu permite cambiar una célula en una bascula ya instalada:

SETURF HMODE UMPROTECTED
WSETUPHWSCALE 2MTMSTALACTOM GUTADA

MEMU PARA SUSTITUIR UMA CELULA.
COMECTE L& MUEWA CELLULA
Y SELECCIOME 'COMTIMUAR'.

COMTIMUAR

= L 4L _JLEsC ][« ]

Figura 5.4.1.2.1

Debemos desconectar la célula a sustituir y conectar la nueva. A continuacién entraremos en el

menu y le indicaremos al equipo el numero de célula a sustituir:

=SETURFR HMOCcE UNPROTECTED
MEETUPHYSCALE 2h. o oo “CAMBIAR UMA CELULA

EMTRE EL MUMERO DE LA CELULA
4 CAMEBIAR.

CELULA: 2_

== el

Figura5.4.1.2.2

El equipo instalara la nueva célula y la configurara con el ajuste de esquinas que tuviese la
célula sustituida. Esta sustituciéon no modifica ni el ajuste de esquinas ni el de ganancia de la bascula.
Puede ser necesario comprobar la calibracion de la bascula con la nueva célula instalada.

Si se tuviera que sustituir mas de una célula tendriamos que repetir este proceso para cada
célula.

ATENCION
Durante el proceso de cambio de una célula no apagar ni
desconectar el equipo para evitar desconfigurar la bascula.
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5.4.1.3 INDICADOR NUEVO

Esta opcion del menu se utiliza para sustituir el indicador de una bascula ya instalada, donde

todas las células funcionen correctamente y se desee cambiar el indicador por uno nuevo:

SETUR MO E UMPROTECTED
WSETUPKSCALE ZhWIMSTALACTIOM GUIADA
EASCULA MUEYWS
CAMBTAR LMA CELLLA

SE WA A TMSTALAR LA BASCULA LEYEMDO
LasS CELULAS Ya COMFIGURADAS.

CAMCEL AR sulipmndliEs

= 4P _JLEC][ ¢ ]

Figura 5.4.1.3.1

Entraremos en el mend, cambiaremaos, si es necesario, el MAX y el DIV y seleccionaremos la
opcion CONECTAR BASCULA.

SETUE MO E UNPROTECTED
\SETUPYSCALE 2%, ... . ... S IMDICADOR MUEWD
M 10000 kg
E ky

COMECTAR BASCULA

Figura 5.4.1.3.2

Aqui el equipo nos pedira el nimero de células y seguidamente las instalara autométicamente.

SETUFRF MODE UMPROTECTED
WSETUPNSCALE EM... o .. SCOMECTAR BASCULS

EMTRAR EL MUMERO DE CELULAS DE LA
BASCLLA

CELULAS: _

EN K2 KN BX EH K

Figura 5.4.1.3.3

Después de reconocer e instalar las células el equipo nos ofrece la posibilidad de realizar un
cero de la bascula:

=SETURFR HMOCcE UNPROTECTED
MSETUPHSCALE &Moo o0 oo IMDICADROR MUEWD
Ma 10000 kg
DTII | i |

BASCULA THMSTALADS CORRECTAMEMTE.
i QUIERE HACER EL CERO DE LA
BASCULA AHORA?

MO

OO ]

Figura 5.4.1.3.4
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En caso de no poder realizar el cero en este momento por alguna razoén, siempre podemos
realizarlo posteriormente entrando en la opcion ZERO del menu (ver apartado 5.4.2.4.3 para las
basculas con células digitales).

Si con el equipo anterior se habia realizado un ajuste de esquinas, éste no se perdera al
realizar este proceso.

Si con el equipo anterior se habia hecho un ajuste con masas, éste ajuste se perdera. Soélo en
el caso de disponer del coeficiente de ganancia (SPAN) del indicador anterior (ver apartado 5.3.3.2.1)
podremos entrar manualmente este coeficiente al nuevo indicador mediante la opcion correspondiente
del mena (ver apartado 5.3.3.2.2).

5.4.2 CONFIGURACION COMPLETA

Este apartado del menu permite realizar todos los cambios de configuracion que admite el
indicador. Las opciones generales de este menu son las siguientes:

CONFIGURACION
COMPLETA
CONFIG SCALE CONFIG CAL
SCALE DEF DCELL MASS

Figura 5.4.2.1

5.4.2.1 CONFIG SCALE
En este nivel se muestran los parametros generales de la bascula, que son los mostrados en la

figura 5.4.2.1.1:
SCALE

TYPE*SNReCAL COUNTERCAL DATE*FILTER*MOTBAND-
AUTOCLEAR TARE.LABEL<LOCK

Figura5.4.2.1.1

5.4.2.1.1 TYPE
Parametro de sélo lectura que muestra el tipo de interfase de la bascula 1 (analégico o digital)

5.4.2.1.2 SNR
Numero de serie del interfase. Parametro de sélo lectura ®.

5.4.2.1.3 CAL COUNTER

Contador interno de solo lectura del nimero de calibraciones realizadas ®. Este se ve
incrementado cada vez que se realice una modificacién que afecte por lo menos a un paradmetro
protegido.

5.4.2.1.4 CAL DATE
Fecha de la Gltima modificacién que consta en CAL COUNTER. Sélo lectura ®.

5.4.2.15 FILTER

Nivel de filtrado. Puede elegir entre diferentes niveles o desactivar esta funcion. Cuanto mas alto
es el valor seleccionado, mas alto es el nivel de filtrado.
Las opciones posibles son: OFF, 2, 4, 8, 16, 32, 64

5.4.2.1.6 MOTBAND

Banda de movimiento de la indicacién, fuera de la cual no se indica estabilidad.
Las opciones posibles son:

OFF Desactivar funciéon | 2div | Dos divisiones
1div Una division 3div | Tres divisiones
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5.4.2.1.7 AUTOCLEAR TARE

Permite quitar la tara automaticamente. Parametro protegido ®. Se produce cuando el peso
bruto vuelve a cero. Las opciones posibles son: OFF, ON

5.4.2.1.8 LABEL
Etiqueta de la bascula para la impresién de ticket.

5.4.2.1.9 LOCK
Permite bloguear determinadas funciones protegidas. Parametro protegido ®:

KEYBOARD | Bloqueo total del teclado del equipo y de PC. Unicamente TARE Bloqueo
se puede entrar en el menu SETUP del equipo de tara

PRINT Bloqueo de impresion ZERO Bloqueo
de cero

Cada funcién puede tomar el valor LOCKED quedando bloqueada o UNLOCKED quedando
desbloqueada.

5.4.2.2 SCALE DEF
Menu que permite la definicion de la bascula. Las opciones son las siguientes:

SCALE
DEF

[M_USE-[M MAX-DIV -UNIT-ZEROTRACK-ZERORANGE-]

AX1DIV1sMAX2:DIV2
ZEROSTART*ZERO-NEG-OVLIMITsUNLIMIT.PRINT MIN

Figura5.4.2.2.1

Este menu cuando el valor de M_USE es ON en vez de mostrar a continuacion MAX y DIV,
muestra las opciones para multirango MAX1, DIV1, MAX2 y DIV2.

5.4.2.2.1 M_USE

Activa la funcion multirango. En posicion ON, el menu deja acceder a los parametros MAX1,
DIV1, MAX2 y DIV2, y desaparecen del men( los parametros MAX y DIV. Pardmetro protegido ®.

5.4.2.2.2 MAX, MAX1, MAX2

MAX es la capacidad méxima de la bascula en un sistema monorango.
MAX1 es la capacidad del primer rango y MAX2 es la capacidad del segundo rango, en un
sistema multirango. Parametro protegido ®.

5.4.2.2.3 DIV, DIV1, DIvV2

DIV es el escaldn de la bascula en un sistema monorango.
DIV1 es el escaldn del primer rango y DIV2 es el escalén del segundo rango, en un sistema
multirango. Parametro protegido ®.

5.4.2.2.4 UNIT

Unidad de peso de la bascula. Parametro protegido ®.

Las opciones posibles son:

kg Kilogramos t Toneladas 0z Onzas
Ib Libras g Gramos none | Ninguna

5.4.2.2.5 ZERO_TRACK
Banda a la que funciona el seguidor de cero. Se hara un cero automatico si el peso esta dentro
de la banda seleccionada. Parametro protegido ®.
Las opciones posibles son:
OFF Funcion desactivada | 1div +1 division
0,5div | #0.5 divisiones 2div + 2 divisiones
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5.4.2.2.6 ZERO_RANGE
El limite permitido para las funciones de cero (tecla \ﬁ‘ y seguidor de cero). Parametro
protegido ®.
Las opciones posibles son:
1,9%: La puesta a cero se puede mover un 1,9% del valor de cero inicial.
100%: La puesta a cero se puede mover un 100% del valor de cero inicial.
3%: La puesta a cero se puede mover un 3% del valor de cero inicial.
5%: La puesta a cero se puede mover un 5% del valor de cero inicial.

5.4.2.2.7 ZEROSTART

El indicador hace un auto cero al arrancar. Parametro protegido ®.
Las opciones posibles son: ON - Funcién activada; OFF - Funcion desactivada

5.4.2.3 ZERO-NEG

Las opciones posibles son: ON - Funcion activada; OFF - Funcién desactivada
El indicador hace un cero automaticamente si el peso es negativo, estable durante 5 segundos y
dentro del porcentaje de ZERO_RANGE del cero de calibracion o cero de inicio.

5.4.2.3.1 OVLIMIT

Maximo peso admitido en la bascula antes de indicar “OVERLOAD".
Las opciones posibles son:

MAX: Valor maximo de la bascula

MAX+1div: Valor maximo de la bascula mas una division
MAX+9div: Valor maximo de la bascula mas nueve divisiones
MAX+2%: Valor maximo de la bascula mas el 2%

5.4.2.3.2 UNLIMIT

Permite configurar el peso a partir del cual se indicard “UNDERFLOW".
Las posibles opciones son:

-OVLIMIT: El mismo valor que OVLIMIT en negativo

-20div: -20 divisiones de display

El valor por defecto es -20div.

5.4.2.3.3 PRINT MIN

Peso minimo para poder imprimir. El error que se mostrara en el display si no se puede imprimir
sera “Weight not valid”. Puede tomar los valores: 0+255 div

5.4.2.4 CONFIG DCELL

Mediante este menu se configura las caracteristicas de la bascula digital y determinados
ajustes. Las opciones disponibles son las siguientes:

CONFIG
DCELL

DIAG. DCELLS*DIAG. INTERFACE*PARAM.RESET®
DCELL CLEAR

Figura5.4.2.4.1

[NU MCELL*DCELL*ZERO*SPAN.CORNER ADJUST-]

5.4.2.41 NUMCELL

Programa el nimero de células de la bascula. Parametro protegido ®.
Los valores posibles son: 1+16

5-29



Configuracién y calibracién

5.4.2.4.2 DCELL

Introduccién en el sistema de las células de car%a f/ visualizacion de sus parametros.

Parametro protegido ®. Se accede pulsando la tecla y entonces se muestra un ment como el de
la figura 5.4.2.4.2.1.

=S=SETUFRF MO E UNPROTECTED
SSETURPHYSCALE =MNCOWFIG. DCELLSDCELL
CEL. SMR CaPACITY GAIM Sw.Ver.

lTil'.l'l-h-l'.n.'IN!

Figura 5.4.2.4.2.1

En este menu aparecen tantas células como las que se hayan programado en NUMCELL (ver
apartado 5.4.2.4.1).

Con las teclas [~ ] y [ seleccionamos la célula gue deseamos introducir en el sistema.

Accedemos a la célula seleccionada —en este caso la célula 1- pulsando la tecla [ 1 Entonces
aparece un menu como el mostrado en la figura 5.4.2.4.2.2:

=SETUFRF HMOCE UNPROTECTEL
SSETURPYSCALE 2MNCONFIG. DCELLSDCELLSEDIT
Loal» CELL 1

g@

CAPACITY o.a

GATIM 1. 0000aa

Sh_WERSTION 1.010

Figura5.4.2.4.2.2
Pulsando la tecla (2] el sistema busca por una célula de carga con la direccion
correspondiente al numero de célula que estamos instalando. Si se encuentra una célula con un

namero de serie diferente al que esta grabado en el equipo o el equipo ni tiene ninguna célula
v on oo |

instalada, mostrara el mensaje , para luego mostrar el numero de serie de la célula
encontrada, tal y como muestra la figura 5.4.2.4.2.3.

Si al pulsar la tecla [ el sistema no encuentra ninguna célula el equipo pasara a pedir el
numero de serie de la célula a instalar. Si el nUmero de serie de la célula encontrada coincide con la

ya instalada se mostraré el siguiente error: 0026: LA CELULA YA ESTA INSTALADA. Este error indica
gue no es necesaria la instalacion de la célula porque ya estd instalada

=ETURFR HMOCE UNPROTECTED
SSETURPHYSCALE &MWCONFIG. DCELLSDCELLNEDTIT
Loal CELL 1

EMTER SMR E1e7e7

[« IC= [ <0 » I[escif & ]

Figura 5.4.2.4.2.3

Si se desea confirmar este nUmero de serie para que quede instalado como célula nimero 1

en el sistema pulsar la tecla [eo L«J Si se quiere introducir a mano el nimero de serie, realizarlo y

] . _ g
luego pulsar la tecla [do &‘ Para salir sin confirmar pulsar la tecla 0 &
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Este proceso se ha de realizar para todas las células de la bascula. Una vez realizado, en el
display apareceran todas las células instaladas tal y como muestra la siguiente figura:

=SETUFR MOCE UMPROTECTELD
“SETUPYWSCALE 2WCOMFIG. DCELLMSDCELL
CEL. SMR. CAPACITY GAIM Sw. Ver.
1 E1&7&7 20000.0 1000000 1.009
£ 516768 20000.0 1000000 1.00%
2 S150E23 20000.0 1000000 1.00%
S1&7es 30000.0 1000000 1.00%

Figura 5.4.2.4.2.4

Una vez instalada una célula de carga se puede editar el parametro GAIN. Pardmetro
protegido ®.

Para modificar el valor de GAIN con las teclas (= 1y [ ™1 seleccionamos la célula que
deseamos editar. Accedemos a la misma pulsando la teclab. Entonces aparece el menu con los
parametros de la célula seleccionada.

SETUP MO E UNPROTECTELD
VSETUPANSCALE 2%COMFIG. DCELLSDCELLANEDIT
LOAD CELL 1

S E16767

CAPACITY 200000

GaIM 1. 000000

SI. YERSTION 1.00%

Figura 5.4.2.4.2.5
Con las teclas [~ ] y [ 1 seleccionamos la opcién GAIN, accediendo a la misma pulsando la tecla
. Aparecera el siguiente menu en que podremos modificar el valor de GAIN.

SETUFRF HMOCE UNPROTECTED
WSETUPHSCALE 28 oo . .. WOCELLMEDLTITHGATIM
Loal CELL 1

ENTER. GAIN 1000000

o5 .. 1,52

I IEea]

Figura 5.4.2.4.2.6

, , . . — .
Si se desea confirmar el valor de GAIN introducido, pulsar la tecla [d]o == Para salir sin

. Iy
confirmar pulsar la tecla o =,

Si la version del software de la célula es igual o inferior a V1.006, entonces también se puede
editar la capacidad de la célula. Parametro protegido ®.

5.4.2.43 ZERO
Muestra y permite el ajuste del cero de la bascula. Para realizar el ajuste del cero pulsar la
tecla (2] Aparecera el menu de ajuste de cero con las opciones que muestra la siguiente figura:
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=SETUFRF HMOCE UNPROTECTED
SSETURMSCALE 23NCOWFIG. DCELLYZERO

ZERO COEFF 193513

Figura5.4.2.4.3.1

5.4.2.4.3.1 ZERO CALIB

Esta opcion permite acceder al menu en donde se puede tomar como cero de la bascula el
peso actual de la misma. Parametro protegido ®. Para ello se deben retirar todos los pesos de la

bascula, pulsar la tecla [ ] para acceder al menu que se muestra en la figura 5.4.2.4.3.1.1:

SETURP MO E UMPROTECTED
SSETUPSSCALE 24COMFIG. DCELLSZERDSCALIE
FERO] 199511

Figura5.4.2.4.3.1.1
Para confirmar el valor mostrado en el campo ZERO como el cero actual de la bascula pulsar

la tecla 0

1

<~ o . L3 . .
_e== Para salir sin confirmar pulsar la tecla o =, Al confirmar el sistema
mostrara en el display el proceso de calibracion:

=SETURFR HMOCE UNPROTECTED
“SETUPHSCALE 2MWCONFIG. DCELLMSZERCNCALTE

CALTERATIMG ZERO. PLEASE WAIT. ..

e e N

Figura5.4.2.4.3.1.2
Una vez finalizado el proceso volvera al menu D CELL mostrando el valor del coeficiente de
cero memorizado.

5.4.2.4.3.2 ZERO COEFF

Permite introducir manualmente el valor del cero de la bascula. Pardmetro protegido ®. Para
ello pulsar la tecla 2] para acceder al menu que se muestra en la figura 5.4.2.4.3.2.1:
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=S=SETUFR HMOCE UMPROTECTEL
SSETURPHYSCALE 2h o0 ool “ZERONZERD COEFF
EMTER ZERO 152210

EN K3 KN BN =4 KR

Figura5.4.2.4.3.2.1

. Para salir sin

A continuacion se introduce el valor del cero, y se valida con la tecla [€]o =

validar pulsar la tecla o]

5.4.2.4.4 SPAN

Esta opcién permite realizar un ajuste teérico de SPAN. Parametro protegido ®. Para ello

acceder al menu pulsando la tecla [, Aparecera el siguiente menu:

SETURFR HMODE UMPROTECTED
WSETUPYSCALE E‘-J:EINFIG DCELLASPAN

EFI'I:I' ‘r'ES CaLC. SPan

Figura 5.4.2.4.4.1
Si se selecciona la opcién CANCEL el equipo vuelve a la pantalla anterior sin realizar ningin
cambio. En cambio si se selecciona YES, CALC. SPAN y pulsamos , el equipo calculara

tedricamente el valor del SPAN de la bascula. Una vez finalizado el proceso volvera a la pantalla
CONFIG DCELL.

5.4.2.4.5 CORNER ADJUST

Opciodn en la que se accede a un menu en el que se puede realizar un ajuste de esquinas de la
béscula. Las opciones disponibles en este menu son:

CORNER
ADJ.
(AUTOMATIC-MANUAL-CLR.CORNER ADJ.)
Figura5.4.2.4.5.1

5.4.2.45.1 AUTOMATIC

Esta opcion permite la realizacion de un ajuste automatico de esquinas. Este ajuste automatico
se realiza tomando lecturas de todas las esquinas con un mismo peso. Al final de las lecturas se
realiza automaticamente el calculo de la correccion de ajuste de la ganancia de cada célula para asi
igualar las lecturas de todas las esquinas. Parametro protegido ®

Se entra en el mend pulsando la tecla [ 2], Con las teclas [ 1y [ ] seleccionamos el

. . , , -
namero de la célula en la esquina de la cual hemos situado el peso y pulsamos [a]o/ =,
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SETUP HMOCE UNPROTECTELD
SSETUPSSCALE 2%, ... ... “CORNER ADJ. %AUTO
LOADCELL READ STATUS

1 ik

E ok,

; PEMDING

4 PEMDING
SCALE 2: ESa0 koo

Figura5.4.2.4.5.1.1
Una vez realizada correctamente la lectura en el display se mostrara Ok. Este proceso lo
realizaremos para todas las células de la bascula. Una vez realizado este proceso para todas las
células pulsar el botén [chic].
En el caso que el indicador detecte que se desea leer un nimero de célula cuya sefial no es la
mayor de todas, el sistema mostrara el mensaje de error VERIFY CORNER !! POSSIBLE ERROR y

sélo la realizard si se vuelve a pedir que se realice la lectura.

5.4.2.4.5.2 MANUAL

Menu en el que se puede ver y modificar la ganancia individual de cada una de las células de
carga. Parametro protegido ®. Se entra en el menu pulsando la tecla [ 1 con las teclas [~ ] y [+]
seleccionamos el numero de la célula de la que queremos modificar la ganancia y volvemos a pulsar
[ 1 En este momento la pantalla aparece como muestra la figura 5.4.2.4.5.2.1:

SETLUE MOCE UMPROTECTED
SWSETUPNWSCALE 20, ool “CORMER AL ™ MAMUAL
LOADCELL

.I LT TeTaeE:

z 1. DDEE]D

3 10071050

4 1007132
SCALE 2: [ R S |
33 2N o 9 [

Figura5.4.2.4.5.2.1
Si deseamos incrementar el valor i ulsamos y para disminuirlo pulsamos [=1 para que el
incremento sea mas rapido pulsamos [+ +], y para que lo sea la disminucion pulsamos [==] se

confirma el cambio de ganancia pulsando (o] ‘ EM«,‘. Para salir sin modificar la ganancia pulsar

- |:]-»‘
0 &),

5.4.2.4.5.3 CLR. CORNER ADJ.
Mediante esta opcién se puede borrar el ajuste de esquinas. Parametro protegido ®. Una vez

se accede al menG mediante la tecla (2] aparece la pantalla mostrada en la figura 5.4.2.4.5.3.1:

SETURFRF HMODE UMPROTECTED
WSETURY . . 1'-.LEEII:!ENEF!L ADJ_MNCLR . CORMER DI

I:LF!- EDF!-MEF!- 'I:I'D'-I ER CORMER. AL JUST

Figura5.4.2.4.5.3.1
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Si se selecciona la opcién CANCEL el equipo vuelve a la pantalla anterior sin realizar ningun

cambio. En cambio si se selecciona CLEAR CORNER ADJUST y pulsamos E el equipo borrara
cualquier ajuste de esquinas previamente realizado (pondra los valores de la ganancia de todas las
células a 1.000000).

5.4.2.4.6 DIAG. DCELLS
MenU con diversas funciones de diagnéstico de las células de carga. Sélo lectura ®.

5.4.2.4.6.1 COUNTS

La primera pantalla mostrada al acceder al menu DIAG.DCELLS es la que muestra los puntos
de cada célula seguido del porcentaje que representa sobre el total de la bascula; a la derecha los
puntos totales y el peso bruto. El formato de la pantalla es el siguiente:

=Z=ETUFRF HMOE UNPROTECTED

SSETUPWSCALE 2NCOWFIG.DCELLNDIAG. DCELLS

Cel.Counts ¥ Cel_Counts %

1: 437389 18 Z: 44913 19

3: EB31E1 zZ2Z2 4 BE D] T.COUMTS
Z3T78EA

T_WEIGHT
E740 kg

MEXT | FREY.
FAFAl. |FARANM.

Figura 5.4.2.4.6.1.1

La célula de carga que proporciona una sefial mayor queda resaltada.
. . -z . s - MEXT .
Para mostrar la pantalla con la siguiente funcidn de diagndstico pulsamos r:ram. y para ir a la

. FREW. , . .
anterior pulsamos rsraa. . Pulsando [« volvemos al mend anterior. Pulsando salimos
completamente del menud SETUP.

5.4.2.4.6.2 STATUS

En esta pantalla se muestra el estatus de cada célula. Si todo es correcto aparece “OK”. Si hay
uno 0 MAas errores se muestran resaltados con el fondo invertido los siguientes textos:

Texto Error

“SN” El nimero de serie no coincide con el valor de NVM (valor de ajuste).

“GA” La ganancia no coincide con el valor de NVM (valor de ajuste).

“CA” La capacidad de la célula no coincide con el valor de NVM (valor de ajuste).
“NO” La salida nominal de la célula no coincide con el valor de NVM (valor de ajuste).
“ST” El status de la célula indica algun error.

"NOT CONNECTED" |No hay comunicacién con la célula.

Wededss No se puede determinar el estatus debido a errores en las comunicaciones.

Si hay mas de un error se indican separados por guiones. Por ejemplo error de nL]mero de

comunicaciones, debldas, al haber conectado mas de una célula con el mismo nimero.
El formato de la pantalla es el siguiente:

=Z=ETUFR, HMODE UWMPROTECTED
SSETUPHYSCALE Z2MWCOWMFIG.DCELLWDIAG DCELLS
Cel. Status Cel. Status

1: ok Z: ok

3: ok g e

MEXT | PREY.

PARANM.|PARAM.

Figura 5.4.2.4.6.2.1
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5.4.2.4.6.3 ERR.INDEX
indice de errores de comunicacion:

=Z=ETUFRF HMOcE UWPROTECTED
SWSETUPHYSCALE 2MWCOMFIG. DCELLWDIAG.DCELLS
Cel . Err.Index% Cel. Err.Index%

1: o.000  Z: 0.0o0

2: o.000  4: 0000 TOTAL MSG.

3575

MEXT | PREYW.
FARAM. |PAFRAM.

Figura 5.4.2.4.6.3.1

En esta pantalla se indica el porcentaje de errores de comunicacion de cada célula. Si no hay
errores si indica “0.000". Cuando hay algun error se aflade las letras “T” para error de time-out y “F”
para error de formato. Cuando hay algun error éste se indica resaltado con el fondo invertido. También
se muestra un contador con la suma del total de peticiones de peso individuales realizadas a cada una
de las células.

5.4.2.4.7 DIAG. INTERFACE

Menu con diversas funciones de diagnéstico de la interfase. La pantalla es como la mostrada
en lafigura 5.4.2.4.7.1:

SETURFR MO E UNPROTECTED
"'-LSETLIF"'-.L _MWCOMFIG. DCELLMSDIAG. INTERFACE
WM STATUS

- TATL
FOWER, DCELLS ok
Sl WERSION 0. 004
TEST COM.PORT

Figura 5.4.2.4.7.1

NVM STATUS: Muestra el “status” en el que se encuentra la memoria no voléatil (NVM) del
interfaz de comunicacion con las células de carga. Mostrara “OK” si todo es correcto y “CORRUPTED”
en caso contrario. Pardmetro de sélo lectura ®.

POWER DCELLS: Muestra el “status” en el que se encuentra la alimentacién de las células de
carga. Mostrara “OK” si todo es correcto, “OFF” si esta apagada y “FAIL” si hay algun fallo de
alimentacion (ejemplo: cortocircuito en la alimentacion de las células). Parametro de sélo lectura ®.

SW._VERSION: Muestra la version del software del interfaz de comunicacion. Parametro de solo
lectura ®,

TEST COM.: Entra en el modo test del puerto de comunicaciones.

54.2.4.7.1 TEST COM

En esta pantalla se realiza un test del puerto de comunicaciones RS485 del interface para
plataforma digital. En la pantalla se indica el estado de la prueba. Para ejecutar el test hay que poner
en el conector de célula digital un conector de prueba que conecte la transmisién con la recepcion.

El resultado de la prueba muestra cuatro contadores cuyo significado es el siguiente:

MESSAGES: Contador de mensajes de test enviados.

OK: Contador de mensajes recibidos correctamente.

TIMEOUT: Contador de timeouts. Cada mensaje de test enviado y que no ha sido recibido
correctamente a tiempo, incrementa este contador. Si esto se produce pueda ser posiblemente
porque el conector de prueba no esté puesto.
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ERROR: Contador de mensajes con error. El mensaje recibido no coincide con el enviado.
Posible fallo del driver RS485 o de la conexion entre transmision y recepcion.
Si el conector de prueba esta colocado so6lo deben avanzar los contadores de MESSAGES y OK.
Conector de prueba:
Para unir la transmision con la recepcién en el conector de célula digital se utilizara un conector
sub-d macho de 9 vias. Se deberan unir los pines 4 con 8 y 2 con 7, tal como indica la siguiente figura:

Conector sub-d macho lado soldaduras

5 1
O |%obdo | O
9 6

Figura5.4.2.4.7.1.1

5.4.2.4.8 PARAM RESET

MenU que permite resetear el equipo a sus parametros por defecto. Parametro protegido ®.La
pantalla que se muestra es la siguiente:

SETUFR HMOCE UMPROTECTED
“SETUPYSCALE 2hWCOMFIG.DCELLNPaARAM.RESET

FIII:I'F!-'I:I'H - F!-EEE ’ SET P&RAMETERS

Figura 5.4.2.4.8

Si se selecciona la opcion CANCEL el equipo vuelve a la pantalla anterior sin realizar ningin

cambio. En cambio si se selecciona YES, RESET PARAMETERS y pulsamos E, el equipo hace
una inicializacién de los parametros del interface a los valores por defecto.

Este borrado no afecta ni a la numeracion de las células ni al “user gain” que tienen estas
programadas. Estos valores se borran en el menu DCELL CLEAR (ver 5.4.2.4.9).

ATENCION
Se perderan todas las configuraciones y calibraciones que se
hayan realizado anteriormente en el equipo.

5.4.2.49 DCELL CLEAR

Devuelve una o varias células de carga a su estado de fabrica: “user gain” igual a 1, direccion de
célula 0 y 19200 bps de velocidad de comunicacién. Parametro protegido ®. Este proceso puede
realizarse a una célula de carga concreta, o a todas las que estén conectadas al equipo.

Este borrado solo afecta a las células y no a los parametros configurados en el indicador. Con

las teclas [~ ] y [ se selecciona la opcion deseada y con Cedo |‘E-i se confirma.
Las opciones posibles son:
NO: Regresa al menu anterior sin hacer nada.
ALL: Borra todas las células conectadas al indicador.
1,2...16: Borra la célula cuyo nimero se ha seleccionado.
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5.4.2.5 CAL MASS

Dentro del nivel de la calibracién con masas, podemos encontrar los parametros que se ven en

la figura 5.4.2.5.1.
MASS

(ZERO-SPAN *TW SPAN-LI N]

Figura 5.4.2.5.1

54.25.1 ZERO

Muestra y permite el ajuste del cero de la bascula. Para realizar el ajuste del cero pulsar la
tecla 21 Apareceré el menu de ajuste de cero con las opciones que muestra la siguiente figura:

=S=SETUFRF HMOaOCE UNPROTECTED
SSETUPMNSCALE 2hCAL MASSMWZERO

ZERO COEFF 153310

Figura5.4.2.5.1.1

5.4.2.5.1.1 ZERO CALIB
Esta opcion permite acceder al menu en donde se puede tomar como cero de la bascula el
peso actual de la misma. Parametro protegido ®.Para ello se deben retirar todos los pesos de la

bascula, pulsar la tecla 1] para acceder al menu que se muestra en la figura 5.4.2.5.1.1.1:

SETUR HMODE UMPROTECTED
WSETUPNSCALE EMWCAL MASSYZERD

SERD COEFF 152810

Figura5.4.25.1.1.1

Para confirmar el valor mostrado en el campo ZERO como el cero actual de la bascula pulsar

P . . I . .
la tecla (¥ o ‘ e Para salir sin confirmar pulsar la tecla ol = Al confirmar el sistema
mostrara en el display el proceso de calibracién:

SETUR HMODE UMPROTECTED
SSETUPHYSCALE 2hCal MASSWZERONCALIE

CALIBRATIMG ZERO. PLEASE WAIT. ..

Figura5.4.2.5.1.1.2

Una vez finalizado el proceso volvera al meni CAL MASS mostrando el valor del coeficiente de
cero memorizado.
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5.4.2.5.1.2 ZERO COEFF

Permite introducir manualmente el valor del cero de la bascula. Parametro protegido ®. Para
ello pulsar la tecla ] para acceder al menu que se muestra en la figura 5.4.2.5.1.2.1:

=S=SETUFRF HMOCE UMPROTECTELD
SSETUPHYSCALE 2hvCal MAaSShZERONZERO COEFF
EMTER ZERO 126570

[l [ <J[» I[esci[ & ]

Figura 5.4.2.5.1.2.1

A continuacion se mtroduce el valor del cero, y se valida con la tecla [d]o =

. g
validar pulsar la tecla o =,

5.4.2.5.2 SPAN

Muestra y permite el ajuste de la ganancia de la bascula. Para realizar el ajuste de la ganancia

pulsar la tecla . Aparecera el menu de ajuste de ganancia con las opciones que muestra la
siguiente figura:

SETURFR HMODE UNPROTECTED
1"-LSETLll:"‘-.LSE.'ﬁ.LE EnCAL MASSYSPARN

SF'.*.N I:IIIEFF 149223

Figura5.4.2.5.2.1

5.4.25.2.1 SPAN CALIB

Esta opcion permite acceder al menu en donde se calibra la ganancia de la bascula mediante
el uso de una cantidad conocida de masa situada en la bascula. Pardametro protegido ®. Para ello

situar la cantidad de masa en la bascula y pulsar la tecla |I|; se accedera al siguiente menu:

SETUF HOCE UNPROTECTED

YWSETURWSCALE Z5Cal MASS\SPAMMCALIE
EST WEIGHT s0000

= T 4P _JLEsc [ & ]

Figura5.4.25.2.1.1

En este menu se introduce el valor de la cantidad de masa situada en la bascula —en las
unidades de masa definidas en UNIT (ver 5.3.2.4)—, que por defecto es el valor de MAX de la bascula

. «J o ,
(ver 5.3.2.2). Se valida este valor con la tecla L& 10 %= . Para salir sin validar pulsar la tecla 0

Ly : . : I
‘\ r Al confirmar el sistema mostrara en el display el proceso de calibracion:
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=S=SETUFRF HMOaOCE UNPROTECTED
SSETURYSCALE 2hCAL MASSHSPAMMNCALIE
EST WEIGHT 0000

CALIBRATIMG SPaM. PLEASE WAIT. ..

Figura 5.3.3.2.1.2

Una vez finalizado el proceso volvera al meni CAL MASS mostrando el valor del coeficiente de
ganancia memorizado.

5.4.25.2.2 SPAN COEFF

Permite introducir manualmente el valor de la ganancia de la bascula. Parametro protegido ®.
Para ello pulsar la tecla ] para acceder al menu que se muestra en la figura 5.4.2.5.2.2.1:

=SETUFRF MOaOCE UNPROTECTEL
SWSETUPYSCALE 2hCAL MASSSSPamMsSPAM COEFF
EMTER SPAM 27483647

[ S

Figura5.4.2.5.2.2.1

. .. . . . -~
A continuacion se introduce el valor de la ganancia, y se valida con la tecla [e]o = . Para

o . g
salir sin validar pulsar la tecla 0 &7,

5.4.25.3 TW SPAN

Ajuste fino de la ganancia. Parametro protegido ®. Para ello pulsar la tecla ] para acceder
al menu:

SETUR HMODE UMPROTECTED
WSETURPSSCALE EhCal MASSATW SPAN
WETGHT : 2470

[ ) =

Figura5.4.2.5.3.1

En este menu se muestra el peso con una resolucion aumentada (x10). Mediante las teclas

: - : — o
y[=Ise incrementa o disminuye este valor. Se valida con la tecla 0 == Para salir sin

. L+
validar pulsar la tecla ol o,

5.4.25.4 LIN_ADJ

Funcionalidad de ajuste de linealidad equivalente a la que se describe en el apartado 5.3.3.4.
Parametro protegido ®.
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5.4.3 DIAGNOSTICOS

Menu en el que se agrupan los distintos tests disponibles para las basculas con células
digitales.

SETUR HMOE UNPROTECTED
SSETUPYWSCALE 28 DIAGMOSTICOS
ZTAGHMOSTICO BASCULA

DIAGMOSTICO IMTEF&FASE
TESTER CELULA DIG.

Figura 5.4.3.1

5.4.3.1 DIAGNOSTICO BASCULA
Este menu es el mismo que tenemos en el apartado 5.4.2.4.6.

5.4.3.2 DIAGNOSTICO INTERFASE
Este menu es el mismo que tenemos en el apartado 5.4.2.4.7.

5.4.3.3 TESTER CELULA DIGITAL

Este, es un menu especial de ayuda, que permite diagnosticar células digitales
individualmente.

Aunque esta opcion no afecta al contador de calibraciones es necesario haber introducido el
PIN correctamente para acceder a las opciones disponibles. Esto, es necesario para proteger la
instalacion y evitar desconfiguraciones accidentales o la manipulacién por personal no autorizado.

Es necesario que la célula a verificar esté conectada antes de pulsar CONTINUAR puesto que
tal y como accedemos el equipo busca la célula que esté conectada en el bus de comunicaciones.
Ademas, para evitar posible informacion erronea y/o equivoca debido a colisiones de comunicaciones,
no puede haber mas de una célula conectada al bus en el momento de acceso.

SETUFR HMOCE UMPROTECTED
WSETUPYSCALE 2h oo “TESTER CELULA DIG.

MODO TESTER CELULA DIGITAL

MUY THMPORTAMTE: COMECTE SOLO LA
CELULA & COMPROEBAR Y SELECCIOME
'COMTIMUAR!

CAMCELAR  [mudppa{RENc)

O EI]

Figura 5.4.3.3.1

Al acceder a esta opcion, en la pantalla aparecen los pardmetros principales, asi como la sefial
que entrega, tanto en puntos como en peso.

Ejemplo de pantalla:

=SETURFR HMOCcE UNPROTECTEL
SSETUPYSCALE 1Moo oo “TESTER CELULA DIG.
CELL. TESTER
CELL.: a1 POWER.: ak
SMR: 9L16762 STATUS: ]
CAP:  30000.0 kg | COUNTS: o058
GATM: 1. 000000 WEIGHT: 209 kg
SWoWER: 1.011 COM.MSG. - 107
Ball. - 38400 COM.ERR. : 1]
nes| L €] |[ESC Jenon
SETTINGS ERRORS

Figura 5.4.3.3.2
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En la pantalla aparecen los siguientes parametros:

- CELL: NUmero de célula (en el bus)

- SNR: NUmero de serie de la célula

- CAP: Capacidad

- GAIN: Coeficiente de ganancia (ver 5.4.2.4.4)

- SW. VER: Version del software de la célula

- BAUD.: Baudrate configurado para el bus de comunicaciones
- POWER: Tension de alimentacién (opciones OK/FAIL)

- STATUS: Status interno de la célula (opciones OK/FAIL/NO COMM.)
-  COUNTS: Cuentas internas que entrega la célula

- WEIGHT: Peso equivalente a las cuentas internas

- COM.MSG.: Contador de mensajes

- COM.ERR.: Contador de errores de comunicacion

RESET . . -7
Con la tecla ERRORS ponemos a cero los contadores de mensajes y de errores de comunicacion.

FACTORY i . .,
Con la tecla stimss devolvemos a la célula a sus valores de fabrica, borramos la correcciéon de
esquinas —si la tuviera—, y salimos del menu tester.

5.5 MODULOS EXTERNOS

5.5.1 Introduccién

El indicador MATRIX Il permite la utilizacion de médulos externos formato carril DIN para la
conexién con sistemas externos. Actualmente hay dos tipos de modulos:
1. Mddulo entradas/salidas digitales: 8 entradas, 8 salidas (relés).
2. Modulo salida analdgica: configurable 0...20mA, 4...20mA, 0...10V 0 0...5V
La conexion entre los médulos y el equipo se realiza a través de un canal RS-485. Podemos
utilizar tanto el COM3, presente en todos los equipos, como el COM4 si tenemos instalada la placa
opcional con salida RS-485. Esta placa opcional tiene la ventaja de estar galvanicamente aislada, con
lo que puede ser interesante en entornos industriales. Los médulos deben alimentarse a 24 VDC.
Ejemplo de conexién de dos modulos de entradas/salidas digitales y un modulo de salida
analégica con el MATRIX II:

24V
RS-485
COM3 o COM4
0 Y — [ — 0o
8078l 80/8 DAC MATRIX IT
[E— [— =
Figura 5.5.1.1

El bus de comunicaciones RS-485 esta formado por un par de cables que conectan en paralelo
todos los médulos existentes con el MATRIX II. Para poder distinguir cada médulo en el bus éstos
tienen una direccion —diferente para cada moédulo- que se configura mediante cuatro interruptores
formato DIP. Las direcciones posibles van de la 1 a la 15 (la cero esta reservada).

La configuracion de los médulos se realiza en el menu SETUP:
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=S=SETUFR HMOCE
“SETUR
THNDICATOR
SCALE 1 ANALOG
SCALE 2 ——m————
HTERMAL MODULES
PRIMT COMFIG

Al entrar en el ment "EXTERNAL MODULES" nos aparecen las siguientes opciones:

SETUFRF HMODxE
WSETUPHEXT . MODULES
COMFTIGURE

TEST
IMSTALLATION

Figura 5.5.1.3

La funcionalidad de las opciones es la siguiente:

CONFIGURE: Configuracion de las salidas y entradas digitales, y de las salidas analégicas.

TEST: Comprobacion e informacion de los médulos externos.

INSTALLATION: Instalacién de los modulos en el sistema (necesario para su
funcionamiento).

La utilizacion de los mdédulos externos comprende dos partes bien diferenciadas:
1) Lainstalacién de los modulos en el sistema (mend INSTALLATION)
2) La configuracion de entradas y salidas (meni CONFIGURE)
Si conectamos un modulo al sistema pero no lo instalamos, este no serd accesible aunque su
direccion sea correcta y la tengamos programada en alguna entrada o salida.

5.5.2 Configuraciones previas

5.5.2.1 Configuracién del puerto serie

La comunicacion con los modulos externos se realiza a través del COM3 -0 del COM4 si esta
disponible- del MATRIX II. Para configurarlo acceder al menu de configuracion del puerto
correspondiente y en el parametro MODE seleccionar "EXTERNAL MODULES":

SETUHR HMODE
WSETUPY IMDICATORYCOMZMODE

MOE 22
DEMAMD
STREAH
TICKET
WEIGHT CLIEMT
WETGHT SERVER
WTERMAL MODULES

Figura 5.5.2.1.1
Una vez validado nos desapareceran el resto de pardmetros serie porque se utiliza una
configuracién fija con los médulos externos:
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SETUFRF HMOaOCkE
SSETURH IMDICATORN COMS
ERTERNAL MODULES

Figura 5.5.2.1.2

La opcién "EXTERNAL MODULES" no se puede seleccionar simultaneamente en los puertos
COM3 y COM4, mostrando el error "VALOR NO VALIDO" si fuera el caso.

5.5.2.2 Numeracion de los modulos externos

Los modulos externos incorporan cuatro interruptores DIP para configurar su direcciéon. Esta
puede ser de la 1 a la 15, siendo necesario que el valor de cada mdodulo sea distinto. Si se cambia la
direccion de un médulo estando éste en funcionamiento, el cambio no tendra efecto hasta que se

apague y vuelva a encender el médulo.
En la siguiente figura se muestra la correspondencia entre la posicion de los interruptores DIP y

la direccion:

Re?(ia,rf\/gda Dir. 1 Dir. 2 Dir. 3 Dir. 4 Dir. 5 Dir. 6 Dir. 7
ON DIP ON DIP ON DIP ON DIP ON DIP ON DIP ON DIP ON DIP
duag | |Deee| |80e8 | |O088| |8ele| (0808 | |4008 | 000K
123 4 123 4 12314 1234 12 314 12 314 123 4 1234
Dir. 8 Dir. 9 Dir. 10 Dir. 11 Dir. 12 Dir. 13 Dir. 14 Dir. 15
ON DIP ON DIP ON DIP ON DIP ON DIP ON DIP ON DIP ON DIP
aal | |0Wal| |8080| (0080 |8e00| (0800|4000 | |B00E
1234 1234 1234 12314 12 34 12 34 1234 123 4
Figura 5.5.2.2.1

5.5.3 Instalacion de los mdédulos
El proceso de instalacion se realiza desde el apartado ""INSTALLATION' del ment ""EXTERNAL
MODULES":

SETUR MOCE
WSETURPSERT . MODULESSIMNSTAL
AUTO-SELARCH
MarUIAL
CLEAR

Figura 5.5.3.1

Tenemos las siguientes opciones:
a) AUTO-SEARCH: Busca de manera automatica los médulos conectados al bus. Se puede

utilizar esta opcion para configurar por primera vez los modulos o para afiadir un modulo
nuevo de manera automatica.

b) MANUAL: Menu para afadir o quitar médulos manualmente. No requiere comunicacion
con los mddulos, que se pueden conectar posteriormente.

c) CLEAR: Elimina todos los médulos de la configuracion.
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5.5.3.1 AUTO-SEARCH

La instalacion con el modo ""AUTO-SEARCH" (busqueda automatica) requiere que los modulos
estén conectados, alimentados y su direccion configurada. También se tiene que asegurar que el
puerto serie esté configurado correctamente (ver apartado 5.5.2.1). En el caso de no estar configurado
aparecera el siguiente error: ""0038:NO HAY PUERTO SERIE CONFIGURADO PARA MODULOS

EXTERNOS™.

Podemos utilizar la opcién ""AUTO-SEARCH'" para empezar una instalacion de cero o para afiadir
uno o mas madulos a una instalacion ya configurada.
Entrando en el menul aparecerd la siguiente pantalla:

=SETUFR HMOCE
SESETUPAEXT . MODULESMTNSTALNAUTO-SEARCH

ATO-SEARC } MEW MODULES

Power a1l modules before start
search.

Figura 5.5.3.1.1

Al pulsar II' empezara la busqueda de los médulos. Cada vez que se detecte un modulo no
instalado se indicara con un mensaje y se afadira a la configuracién del equipo:

5.5.3.2 MANUAL

SETUFRF MOaOCE
SESETUPYEXT _MODULESMTMNSTALN AUTO-SEARCH

AUTO-SEARL :> MEW MODULES

FEEEt

MEW MODLULE FOUME.
COMFIGURIMG AMD SAMWIMG PARAMETERS.

Figura 5.5.3.1.2

Al entrar en la opcion ""MANUAL"" tendremos una pantalla como la de la figura 5.5.3.2.1:

SETUFR HMODE
SSETURPYERT . MODULESS IMSTaLMaMUAL
MODULE BUS ADR. TYPE

- z 2 auUTS. r2 TIMS.
2 AMALOG OUTPUT
E 8 0UTS_r8 INs.

-Jmm-hmm!

-

[ e e A

Figura 5.5.3.2.1

En este caso ya hay tres modulos instalados que aparecen ordenados por direccion. A la izquierda
se numeran los modulos que van del 1 al 15. En el centro aparece la direccion dentro del bus a la que
estd asignado el médulo y a la derecha se indica el tipo.

Con las teclas de cursor IZ]"zl nos desplazamos por la lista.
Con la tecla II' volvemos al menu anterior.

Con @ volvemos al modo peso.

Con eliminamos el médulo seleccionado de la instalacion previa confirmacion.

Con afadimos un maodulo a la instalacion. Al afiadir un modulo primero nos pide la direccion:
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=SETUFRF HMOaOCE
SSETURPHERT . MODULESS IMSTALSMAMUAL
MODULE EBUS ADR. TYPE

Z g 0UTs.se IMS.

Ca' AN CuT O ITONIT

ADDTMG & MEW MODULE
EMTER aADDRESS: _

ﬂ-\Jl:l‘il'.l'l-h-l'.n.'IN!

-

2N K3 KN A

Figura 5.5.3.2.2

Entramos la direccién y validamos con II' Ahora el equipo nos pedira el tipo de médulo:

=SETUFRF HMOaOCE
SSETURPHERT . MODULESS IMSTALSMAMUAL
MODULE EBUS ADR. TYPE

Z g 0UTs.se IMS.

E Ea ARSI ST Sl ITOI T

SELECT THE MODULE TO ADD
=lui=Ay  amalL0c ouT.

TODEI=

Figura 5.5.3.2.3

Con las teclas de cursor II"E seleccionaremos el tipo deseado y con II' validamos. Si
al introducir la direccién ésta ya esté siendo utilizada aparecera una advertencia que nos permitira
decidir si se reemplaza el modulo ya instalado o no.

SETUFRF MO E
WSETUPSEXT . MODULESM TMSTAL MAMUAL
MODULE EUS ADR. TYPE

z 2 QUTS. /8 THS.

THIS MODULE ADDRESS TS IM USE.
CO vou WaMT TO REPLACE IT 7

z

2

4

5 ST
z MO

5

= T L » JEC] & ]

Figura 5.5.3.2.4

Con las teclas de cursor II]"I' seleccionamos la opcién deseada. Si elegimos ""NO""*
cancelamos la operacion y si elegimos "'S1"" nos pedira el tipo.

5.5.3.3 CLEAR

La opcion ""CLEAR"" permite eliminar todos los madulos de la configuracion del equipo.

SETUHFRF HMODE
WSETUPYEXT . MODULES IMSTALY CLEAR.

»CAMCEL
ELEAR CLEAR. COMFIGURATION

Figura 5.5.3.3. 1

Para confirmar el borrado seleccionar ERELEENIS{EUFYRNT v pulsar II'
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NOTA: Este borrado no afecta a la configuracién de las entradas y salidas digitales ni de la salida

analédgica (mena ""CONF IGURE"™).

5.5.4 Configuracion de las entradas y salidas

Para acceder a la configuracion entrar en la opcion ""CONF IGURE"" de la pantalla inicial de los

mddulos externos. Tendremos la siguiente pantalla:

SETUFRF HMODE

WSETUPSEXT . MODULES COMF IGURE
b IGITAL OUTPUTS

DIGITAL IMPUTS
ANALOG OUTPUTS
CLEAR I/0 COMF.

Figura5.5.4.1

Con las teclas IZ"E' seleccionamos el apartado a configurar y con II' entramos en el
menu.

5.5.4.1 Configuracion salidas digitales (DIGITAL OUTPUTS)

Al entrar en la configuracion tendremos la siguiente pantalla:

SETUFR HMODE

WESETUPNEXT . MODULES CONFIGURENDIG. OUTS
CIGITAL OUTPUT FUMCTION — MO ADR:OUT.

~DNEIE]  OFF sy
L.OUTPUT 2 OFF [——:-1
L.OUTPUT 3 OFF [——:-1
L.OUTPUT 4 OFF [-—:-1]
L.OUTPUT & OFF [-—:-1]
L.OUTPUT & OFF [-—:-1]
LL-0UTPUT 7 OFF [——:-1

Figura5.5.4.1.1

Nos aparece una lista con los 16 salidas logicas posibles numeradas del 1 al 16. Con las teclas de

cursor
la salida.

||Z| nos desplazamos por la lista y con la tecla II' entramos en la configuracion de

La lista esta formada por tres columnas:
Izquierda: Namero de la salida.
Centro: Funcién programada para esta salida.
Derecha: Relé asociado a la salida.

Al entrar en una salida con la tecla II' tendremos la siguiente pantalla:
SETUFR, HMOCE
WSETURS .. oo ... WOIG. OUTSAD. OUTPUT 1
TYPE aFF
SCALE ACTIVE SCALE
WaLUE 0 —mm————
HY¥STERESIS @~  —-——————
TRIF ——————

[-=:-1

Figura5.5.4.1.2
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Los pardmetros a configurar y sus valores posibles son los siguientes:

TYPE:
Funcién que activa la salida. Posibles valores:
OFF: Desactivada.
GROSS: Referencia al peso bruto.
NET: Referencia al peso neto.
ZERO: La salida actua si el indicador de cero est4 encendido.

ZERO NET: La salida actta si hay una tara y el peso de display vale cero.

STABLE: La salida se activa si el peso es estable.

WEIGHT OK: Se activa siempre que el peso esta dentro de los margenes de
configuracién de la bascula y no hay ningun error en la plataforma.

NEG: La salida se activa si el display indica peso negativo ya sea por la presencia de
una tara o porque estamos por debajo del cero de la plataforma.

TARE IN: La salida actda si hay una tara en el sistema.

PRINT: La salida actla cuando se hace una impresion.

TOTALIZE: La salida actua cuando hay una totalizacion abierta en la aplicacion industrial.

REMOTE:  Salida controlada por puerto serie.

SCALE SELECTED: La salida se activa cuando la plataforma activa es la seleccionada
en el parametro SCALE.

SCALE:

Indica la bascula asociada a la funcidén que controla la salida. Posibles valores:

SCALE 1: La funcién se refiere a la bascula 1

SCALE 2: La funcion se refiere a la bascula 2

REMOTE SCALE: La funcion se refiere a la bascula Remota

ACTIVE SCALE: La funcién se refiere a la bascula activa.

NOTA: En la programacion de las salidas digitales cuando se usa una funcion (parametro

TYPE) que no utiliza el parAmetro SCALE se indican guiones (“------- “) y no se permite entrar a

editarlo (se pone en gris la flecha derecha) esto ocurre con SCALE, PRINT, TOTALIZE y

REMOTE. Las funciones GROSS, NET y SCALE SELECTED no admiten la opcién ACTIVE

SCALE, por lo que no aparecera esta opcion en estas funciones.

VALUE:

Peso de actuacion cuando la salida actia como un setpoint. Solo disponible para las funciones
GROSS y NET.

HYSTERESIS:

Margen de peso que se da para que un relé vuelva a su estado anterior. Se utiliza para evitar
que el relé este cambiando de estado repetidamente cuando el peso se encuentra justo alrededor
del punto de actuacion (VALUE). Sélo disponible para las funciones GROSS y NET.

TRIP:

Parametro para seleccionar la logica de actuacion de la salida cuando trabaja en modo setpoint
(funciones GROSS y NET). Valores posibles: HIGH (valor por defecto) y LOW. El funcionamiento es el
siguiente:

HIGH:

El relé se activa cuando peso >= VALUE

El relé de desactiva cuando peso < (VALUE - HYSTERESIS)

LOW:

El relé se desactiva cuando peso >= (VALUE + HYSTERESIS)

El relé se activa cuando peso < VALUE
RELAY:

Indica el relé asociado a la salida. El formato en que se representa es el siguiente: [MM: S]
donde "MM*®: Es la direccién del médulo (1...15) y "S* es la salida dentro del mdédulo (1...8).
Cuando no esté definida la salida fisica (direccion = 0) se muestran guiones: [--:-].

Si el médulo seleccionado no esté instalado o no es del tipo adecuado aparecera un
interrogante al lado del relé: [0 Z1 7, ) )

Se indicara error mediante el simbolo **' al lado del relé [01:Z]1# cuando:
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a) Un relé utilizado por la aplicacion pesa camiones o industrial también lo utiliza una salida
estandar.
b) Un relé esta configurado en dos funciones de distintas basculas.
Este tipo de error no permite el funcionamiento del equipo.
NOTA: No se puede seleccionar una misma salida fisica para mas de una salida légica. Se
producira un error si introducimos el mismo relé en mas de una salida.
Ejemplo con salidas configuradas:

SETUF HMOCE
W SETUPSEXT . MODULESY CONFIGURENDIG. QUTS
CIGITAL OUTPUT FUMCTIOM — MOD._ADR:OUT.
STABLE [01:

g CUTPUT 1) z]
D.OUTPOT 2 GROSS [01:1]
D.OUTPUT 2 ZERD [01:3]
D.OUTPUT 4 MEG [06:4] %
D.OUTPUT & OFF [--:-]
D.OUTPUT &  OFF [--:-]

LD.OUTRUT 7 OFF [--:-]

== eg

Figura 5.5.4.1.3

En este ejemplo vemos 4 salidas configuradas. El "?" que aparece a la derecha del relé para la
salida 4 indica que ese modulo no esté instalado en el sistema o que no es un modulo de salidas
digitales.

5.5.4.2 Configuraciéon entradas digitales (DIGITAL INPUTS)
Al entrar en ""DIGITAL INPUTS' tenemos la siguiente pantalla:

=S=SETUR HMOCE
SSETUPNEXT . MODULESMNCONFIGURENDIG. IMPS
LIGITAL IMPUT FUMCTIOM MOC . ADR: TNP.

~TUEINE]  TARE [01:1]
DoIMPUT = PRIMT [01:Z]+
DoIMPUT 3 SELECT SCALE 1 [01:3]!
LLINPUT 4 TARE [O1:3]!
LLINPUT & ZERDO [0Z-1]1 %
LLINPUT & OFF [-—:-1

~-INPUT 7 OFF [-—:-1]

Figura 5.5.4.2.1

Nos aparece una lista con las 16 entradas ldgicas posibles. Con las teclas de cursor Elﬂzl

nos desplazamos por la lista 'y con la tecla II entramos en la configuracion de la entrada.
La lista esta formada por tres columnas:
Izquierda: Numero de la entrada légica.
Centro: Funcién asociada a la entrada.
Derecha: Entrada fisica asociada a la entrada l6gica.

Al entrar en una salida con la tecla II' tendremos la siguiente pantalla:
SETUFR HMOCE

WSETUPY ... WDIG. IMPEYD. INPUT 1
TTPE| OFF
SCALE SCALE 1
LEWEL HIGH
MODULE IMPUT [--:-]

Figura 5.5.4.2.2
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Los pardmetros a configurar y sus valores posibles son los siguientes:

TYPE: Funcién asociada a la entrada. Posibles valores:
OFF - No utilizada

TARE : Tara una plataforma

CLEAR TARE : Borralatara

ZERO - Hacer cero

PRINT > Imprimir tiquet simple
GROSS/NET : Funcion Bruto/Neto

SCALE CHANGE : Cambio de bascula (si es posible)

SELECT SCALE 1 : Seleccion bascula 1 (si es posible)

SELECT SCALE 2 : Seleccion bascula 2 (si es posible)

TOTALIZE  : Funcion Suma aplicacion industrial (s6lo se permite para la bascula activa)
EXIT TOTALIZE : Funcion Exit Suma aplicacion industrial (s6lo se permite para la

bascula activa)

REMOTE : La entrada sélo se utiliza para ser leida desde el puerto serie (los parametros

SCALE y LEVEL no tienen efecto para esta funcion).

La funcion REMOTE esté incluida para permitir usar una entrada exclusivamente para ser leida
desde el puerto serie. Con la funcion REMOTE la entrada no tiene ningln efecto sobre la operativa del
programa. Las entradas configuradas con cualquier otra funcién distinta de OFF también pueden ser
leidas desde el puerto serie.

SCALE: Indica la plataforma asociada a la funcién de la entrada (seleccionada en TYPE).
Opciones posibles:
SCALE 1 > Basculal
SCALE 2 - Béscula 2
REMOTE SCALE : Bascula remota
ACTIVE SCALE . Bascula activa

NOTA: En la programacion de las entradas digitales cuando se usa una funcién
(parametro TYPE) que no utiliza el parametro SCALE se indican guiones (“------- “Yy no se
permite entrar a editarlo (se pone en gris la flecha derecha) esto ocurre con SCALE CHANGE,
SELECT SCALE 1, SELECT SCALE 2 y REMOTE. Si tenemos seleccionadas las funciones
GROSS/NET, TOTALIZE y END TOTALIZE en la opcion SCALE solo se puede seleccionar
ACTIVE SCALE.

LEVEL: Indica la polaridad con que actla la entrada. Posibles valores:

HIGH : La funcion se activa al cerrar el contacto conectado a la entrada.

LOW : La funcion se activa al abrir el contacto conectado a la entrada.

MODULE INPUT: Aqui se programa la entrada fisica asociada a la entrada. El formato en que
se representa es el siguiente: [MM:E] donde "MM*® es la direccién del médulo (1...15) y "E*
es el numero de entrada dentro del moédulo (1...8). Cuando no esta definida la entrada fisica
(direccion = 0) se muestran guiones: [--:-].

Cuando la entrada fisica seleccionada pertenece a un médulo que no esté instalado o no
es un médulo de entradas-salidas digitales aparece un '?' a la derecha de la entrada.

NOTA: Podemos asociar una entrada fisica a mas de una entrada légica. Es responsabilidad

del usuario que la configuracion tenga sentido. Cuando una entrada se usa en mas de una entrada
I6gica aparecera un signo de admiracion '!' a la derecha de la entrada [01:3]!'como aviso del
posible error.

Ademas del error "' podemos obtener el error *' [81:Z]% cuando:

a) Una entrada se utiliza en la aplicacion pesa camiones o industrial y también en una entrada
estandar.

b) Una entrada esta configurada en dos funciones de distintas basculas.

Este tipo de error no permite el funcionamiento del equipo.
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5.5.4.3 Configuracién salida anal6gica (ANALOG OUTPUTS)

En este menu configuramos las salidas analégicas. El equipo permite la utilizaciéon de una salida
analégica por bascula y cada salida analégica es un modulo con una direccién determinada. Estos
modulos daran una indicacion analégica proporcional al peso recibido por la bascula.

En equipos bibascula las salidas analdgicas funcionan simultdneamente independientemente de
qué bascula es la activa.

Al entrar en el menu por primera vez tendremos la siguiente pantalla:

=SETURR MOCcE
WEETUPN L. SCOMFIGUREMNAMALOG OUT.

A_OUT. SCALE 1 et
A_0OUT. SCALE 2 ———————

Figura 5.5.4.3.1
Aparecen dos opciones: la primera para configurar la salida analégica para la bascula 1y la
segunda para la 2.
Entrando en la opcién deseada tendremos la siguiente pantalla:

SETUFR HMOCE
MEETURY ol AMALOG QUT . “A_OUT. SCALE 1
“TYPE MET
QuUTPUT (W a )
ERR.OR ZERO
MIM. 0 kg
FULL 10000 kg
TW MIM ]
TW FULL LoLg??
TEST
| il || e “l { “l } “l ESC “; -l

Figura 5.5.4.3.2
Los parametros a configurar y sus valores posibles son los siguientes:
TYPE: Indica la funcionalidad de la salida analégica. Posibles valores:

OFF: Salida desconectada.
GROSS: La referencia es el peso bruto.
NET: La referencia es el peso neto.

OUTPUT : Configura la sefial que entrega el médulo:
0...20mA; 4...20mA; 0...10V; 0...5V

ERROR: Indicamos la sefial que entregara el médulo en caso de error en la bascula.

FULL: Salida = FULL
HOLD: La salida no cambia.
ZERO: Salida = MIN

MIN.: Peso para la salida minima.

FULL: Peso para la salida maxima.

TW MIN: Ajuste fino de la salida analégica minima. Actuando sobre los cursores se modifica el
nivel de sefal analdgica.

TW FULL: Ajuste fino de la salida analogica maxima. Actuando sobre los cursores se modifica el
nivel de sefal analdgica.

TEST: La salida analégica configurada (tension o corriente) sacara el valor minimo o maximo
ajustado en los menus TW MIN y TW FULL segun seleccionemos la opcion MIN o FULL. La
seleccién se hace con los cursores.

MODULE ADDRESS: Direccion del médulo analdgico en el bus RS-485. Valores posibles: 1...15. Si
programamos la direccion 0 equivale a desconectar el médulo.
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STATUS: Este parametro es de solo lectura y nos da una indicacion de la configuracién del modulo.
Posibles valores:
""OK"": Configuracion correcta y médulo funciona bien.
"ADR. CONFLICT": Conflicto de direcciones de bus con la otra salida analdgica.
"NOT INSTALLED": El m6dulo analdgico no esta instalado en el sistema.
"NOT COMPATIBLE": El mddulo seleccionado en el apartado MODULE ADDRESS no es una
salida analégica.
"NOT USED": La plataforma asociada no esta instalada en el equipo.
"FAIL": Falla la comunicacién con el modulo.
""NO MODULE SELECTED": No se ha programado la direccion del médulo.

5.5.4.4 Borrado de la configuracion (CLEAR I/O CONF.)

Esta opcion nos permite devolver la configuracién de las entradas y salidas a su valor de fabrica.
Al ejecutar esta opcién las entradas y salidas digitales y las salidas analdgicas se ponen a OFF. Al

entrar en la opcién tendremos la siguiente pantalla:

=S=SETURFR HOCE
WEETUPN oLl SCOMFIGURESCLEAR IS0 CONF.

ELEAR Ifn EDHF' }étEEELEDMFIGURATIDN

Seleccionando CLEAR CONFIGURATION se realiza el borrado.
NOTA: Este borrado no afecta a la instalacién de los mddulos en el sistema (meni INSTALLATION).

5.5.5 TEST Mddulos externos
Estando en el menu principal para médulos externos:

SETUR MODE

% SETUPSEXT . MODULES
COMFIGLURE
IMSTALLATION

Figura 5.5.5.1

Seleccionaremos "TEST" y pulsaremos II' Tendremos una pantalla parecida a esta:

=ETUFRF HMOCE
SSETUPYEXT . MODULESHWTEST
ADR.  TYPE STATUS
AMALOG OUTPUT
z 2 0UTS. /2 IMS. OK
5 2 0UTS. /8 IMS. 0K

Figura 5.5.5.2
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En este caso se muestra un ejemplo con un médulo de salida analégica y dos modulos de
entradas/salidas digitales.

En la columna de la izquierda aparece la direccion del médulo, en la columna central se indica el
tipo de médulo y en la columna de la derecha el estado del médulo.

Los valores posibles de STATUS son los siguientes:

STATUS Significado

OK Todo correcto

OK:OPEN-LOOP | Solo aparece en modulos de salida analégica funcionando en salida de corriente.
Indica que la salida de corriente esta abierta o tiene una impedancia demasiado

alta.
ERROR Falla la comunicacion con el médulo.
UNMATCHED El tipo del modulo instalado no coincide con el detectado en el bus.

TEMPERATURE! | Solo aparece en mddulos de salida analégica. Indica que el DAC interno esta
demasiado caliente. Hay un problema en el hardware.

NO COM. No hay puerto serie configurado para comunicarse con los modulos. No se puede
hacer el test. Configurar un puerto serie (COM3 o COM4) para la conexién con
los médulos.

Desde esta pantalla podemos acceder a los médulos si estan con el status OK.

Situandonos en el médulo deseado y pulsando II' entraremos en el menud de informacion del
mdédulo. Si el médulo es I/O digital aparecera una pantalla como la de la figura 5.5.5.3. Si es un
modulo de salida analégica sera como la figura 5.5.5.4:

SETUR HMOCE

WSETURSERT . MODULESH TESTYMOC . ADR.. 2
EST QUT. /THP
SOFTWARE HERSIDN 100z
SERIsL MUMEER 93993393

N

Figura 5.5.5.3

=ETURFR HMOCE
®WSETURYWERT. ﬂDDULESKTEST\HDD ADR 1T

TEST 4. ..Z0mA -
SOFTWARE WERSIOM 1.0010
SERTAL MUMEER SEESo0es

N

Figura5.5.5.4

En las pantallas nos aparece informacion sobre la version de software que incorporan los médulos

y sobre su numero de serie. También nos permite acceder a un test de los médulos con la tecla II'
Los test son los siguientes:

Para médulos 1/O digital tenemos un test de entradas y salidas.

Para los modulos salida analdgica tenemos los test de la salida tension 0...10 V y de la salida de
corriente 4...20 mA. Para realizar este test podremos seleccionar la salida desde el 0% hasta el 100%.
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A continuacion se muestran las pantallas correspondientes:
Test modulo 8 salidas/8 entradas digitales:

SETLF HMOCE
WSETUPREXT. MODULES, TESTWMOD. ADR - 24,8081
- ] IM ¢02:13: 0
auT (DE:E): a IM ¢02:2): 0
QUT €02:3): O IM ¢02:2): 0
QUT ¢02:4): O IM ¢02:4): 0
QUT ¢02:5): O IM ¢02:5): 0
QUT ¢02:6): O IM ¢02:6): 0
auT (DE:?)' a IN (0E: ?)' 1]
OUT (0Z:8): 0O (02:8): 0
[a ||| ” |||D*+1 ||| ESC ||
Figura 5.5.5.5

En la parte izquierda se muestra el estado de las salidas y en la parte derecha el de las entradas.
Si actuamos sobre cualquier entrada lo veremos reflejado en la pantalla.

Podemos madificar una salida seleccionandola con IZ] y pulsando en para ir
cambiando de estado alternativamente.

Si fallan las comunicaciones durante el test aparecera el texto "Error” en lugar del estado de la
entrada o salida.

NOTA: Durante el test de los médulos se desactiva la funcionalidad estandar de los mismos. Al
salir del modo test ésta se recupera.

ATENCION

Actuar sobre los relés de salida puede causar dafios o lesiones
personales. Asegurese de que conoce la funcionalidad de los
dispositivos conectados a los relés antes de activarlos. Realizar si
fuera necesaria una inspeccion previa a este test.

5.5.6 Mensajes de error en el arranque

Si tenemos configurada la utilizacion de modulos externos, al arrancar el equipo siempre se hace
una comprobacion de los mismos. Si algin médulo no se detecta se indicard un mensaje de error

parecido al de la pantalla:
ADRZ0E & OUTS. /5 IMS. I I

ERROR: MODULO MO EMCOMTRACO

St artcirng-o - -

Figura 5.5.5.6
Si no se ha configurado ningun puerto serie para el control de los médulos externos no se puede
hacer esta comprobacion. En este caso aparecera el siguiente mensaje de error:

ERROR-NO HAY PUERTO SERTE
COWMFIGURADD PARA LOS MODULODS
ERTERMOS

St =mrtirrngg. -
N )
Figura 5.5.5.7
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5.5.7

Mensajes de error en la programacion de los relés o entradas

5.5.7.1 Uso de un médulo no instalado

El programa permite realizar la instalacion en ese momento.

MERL PESS CaMTITOR
SMEMLNESRRERASHEBASCULS T%RELE SALIDA

EMTRAR DTRECCTOM MODULO Y MUMERD DE RELE

EL MODULD So3i [11] MO ESTA
IMSTALADO.
LAUIERE IMSTALARLO AHORAT

@ SI CANCELAR :

TOOE]

Figura 5.5.7.1.1

Pt

Opciones:

NO: se asigna el relé o la entrada y deja pendiente la instalacion para mas adelante
SI: el médulo se instala

CANCELAR: regresa a la pantalla de edicion

5.5.7.2 No hay un puerto serie asignado para el control de modulos

5.5.8

HMEFRL FPE=AS C“AMITTOR
% MEMUMBARRERASBASCULA 1
EARRERS EMTRADA ACTINVADO
MO HAY PUERTO SERIE ASTGMADOD PARA
LOS MODULOS EXTERMOS.
SELECCTIOMAR PUERTO:

MO COMFIGUR AP B

OO

Figura 5.5.7.2.1

el T1 T IMT]

Opciones:

NO CONFIGURAR - dejarlo pendiente para mas adelante
COM 3 — asigna a COM3 al control de los médulos externos
COM 4 — asigna a COM4 (solo si esta instalado)

Comandos serie relacionados con los médulos externos

Hay una serie de comandos de comunicaciones serie relacionados con los modulos externos.

- Actuar salida modo REMOTE:

Actuar: [ X [0] 1] x | <CR> | (Comando compatible con MATRIX)

i: numero de salida digital (1...8)

X: estado de la salida 0=OFF; 1=ON

<CR>: Caracter CARRIAGE RETURN (0x0d)

Este comando actla sélo sobre una salida configurada en modo REMOTE.

Actuar: [ X[ 2|0 ] i | i |x|<CR>| (Nuevo comando MATRIX II)

i i; numero de salida digital (1...16)
X: estado de la salida 0=OFF; 1=ON
<CR> : Caracter CARRIAGE RETURN (0x0d)
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Este comando actua solo sobre una salida configurada en modo REMOTE.
- Leer salidas:

Consultar: |[X |0 [? [ <CR> | (Comando compatible con MATRIX)

<CR> : Caracter CARRIAGE RETURN (0x0d)

Respuesta: | X [0 [ 0g ] 07]0s] 05| 04|05 0,] 04 |

on es el estado de la salida l6gica n. Este comando sé6lo devuelve el estado de las 8 primeras
salidas y esta para mantener la compatibilidad con programas escritos para el MATRIX o el SMART.

Consultar: [X [2 [O [? [<CR> |

<CR> : Caracter CARRIAGE RETURN (0x0d)

Respuesta:
|X|2|O|01|02|03|04|05|06|07|08|09|010|Oll|012|013|014|015|016|

0, es el estado de la salida n.

- Leer estado entradas:

La lectura de las entradas permite conocer el estado actual de una entrada. Hay que recordar que
se trata de entradas légicas, 16 en el MATRIX Il. Estas entradas se configuran con una entrada fisica
mediante la asignacién de la direccién del mddulo externo y el nimero de entrada. Si la opcién TYPE
de una entrada digital esta en OFF leeremos siempre cero con estos comandos. El parametro LEVEL
de la configuracion de una entrada no tiene efecto sobre la lectura hecha con estos comandos.

Siempre leeremos "0" cuando la entrada esta abierta y "1" cuando cerramos el contacto a masa
(COMm).

Consultar: |[X |1 [? [ <CR> | (Comando compatible con MATRIX)

<CR> : Caracter CARRIAGE RETURN (0x0d)

Respuesta: | X | 1 [ xg | x7 [ X6 | X5 | Xa | Xa | %z [ x4 |

Xn €s el estado de la entrada n. Este comando sélo devuelve el estado de las 8 primeras
entradas para mantener la compatibilidad con programas para MATRIX o0 SMART.

Consultar: [X [2 |1 [? [<CR> |

<CR> : Caracter CARRIAGE RETURN (0x0d)
Respuesta:
[XT2] X1 [ X2 [X5] Xa X5 [ Xe [X7]Xa [ Xo [ X10 [ Xa1 [ X12[ X5 [ X1a] X5 [ Xi6]

Xn €S el estado de la entrada n. Este comando devuelve el estado de las 16 entradas
I6gicas disponibles en el MATRIX II.
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5.6 PRINT CONFIG

Mediante esta opcién se imprime la configuracién del equipo. La pantalla es como la mostrada
en la figura 5.6.1:

=SETUFRF MOE

“SETUP
THDICATOR
SCALE 1 ANALOG
SCALE 2 DLIGITAL

EXTERMAL MODULES
'RINT COMFIG

AN e

Figura 5.6.1

Al acceder a esta opcion aparecen los submenus mostrados en la figura 5.6.2. Estos permiten
imprimir la configuracion del equipo al puerto COM1 o COM2, o bien cancelar la operacion. Con las

-
teclas El y El se selecciona la opcion deseada y con IEI 0 _E*) se confirma:

=S=SETUFRF HMODE
SSETUPWPRINT COMFIG

pRIMT EDMFIE }§E¥EELTD COM1

PRINT TO COMZ

[~ [~ ][ <] :

Figura 5.6.2

El equipo muestra en la pantalla la evolucion de la operacion.

=SETUR MODE
“SETUPPRINT COMFIG

PRINT CONFIG *Eoinsra com

BTIMT TO COMZ

Figura 5.6.3
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6 Descripcion de los conectores

[

(Opcional) Alimentacién (Opcional) Alimentacion  (Opcional) Alimentacién
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Figura 6.1 Conectores

6.1 Conector de célula
6.1.1 Célulaanaldgica

Para conectar la célula de carga al indicador debe utilizarse un conector SUBD-9 macho aéreo.
En ese conector se soldaran los cables de la célula segun tablas adjuntas. Para la conexién en 6 hilos
se recomienda puentear los pins 1-6 y 5-9 con el fin de doblar la superficie de contacto de los hilos de
alimentacion.

PIN SENAL Cédigo célula UTILCELL
Conector SUB-D 9 1 EXC + Verde
Macho aéreo 6
5 1 2 Sense + Azul
9 8 3 Malla -
Asignacion de pins 8 SIG- Blanco
Vista lado soldadura 4 Sense - Amarillo
g EXC - Negro

Tabla 6.1.1.1 Asignacion de PINS 6 hilos

En el caso de utilizar cable de conexién de 4 hilos se deben puentear en el conector aéreo los
pins 1-6-2 (EXC+y SENSE+) y 4-5-9 (EXC- y SENSE-).

PIN SENAL Cadigo célula UTILCELL
1
Conector SUB-D 9 6 EXC + Verde
Macho aéreo 2
5 1 -
00000 7 SIG + RO]O
O\%$855)0 51wl :
Asignacion de pins 8 SIG- Blanco
Vista lado soldadura 4
5 EXC - Negro
9

Tabla 6.1.1.2 Asignacion de PINS 4 hilos
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6.1.2 Celuladigital

Para conectar la célula de carga al indicador debe utilizarse un conector SUBD-9 macho aéreo.
En ese conector se soldaran los cables de la célula segun la tabla adjunta. Se recomienda puentear
los pins 1-6 (GND) y 5-9 (V+) con el fin de doblar la superficie de contacto de los hilos de alimentacion.
La denominacion de las sefales del bus estad hecha desde el punto de vista de la célula de carga.

PIN SENAL Cadigo célula UTILCELL
Conector SUB-D 9 1 GND NEGRO
Macho aéreo 6
5 1 2 RxD+ VERDE
O O 4 RxD- AZUL
9— 6 3 MALLA
Asignacion de pins 7 TxD+ AMARILLO
Vista lado soldadura 8 TxD- BLANCO
g A ROJO

Tabla 6.1.2.1 Asignacion de PINS

Las caracteristicas del cable de conexion utilizado han de cumplir con los parametros de
longitud méxima y seccion fijados por la siguiente tabla:

Longitud méaxima de cable
Numero de células de carga conectadas

Seccion del cable** 1 4 6 8 10
0.22 mm® 715m 180 m 120 m 90 m 70m
0.25 mm* 748 m 185 m 125 m 95 m 75m
0.35 mm* >1200 m * 280 m 185m 140 m 110 m
0.50 mm?* >1200 m * 390 m 260 m 195 m 155 m
0.75 mm* >1200 m * 630 m 420 m 315m 250 m
1.00 mm?® >1200 m * 780 m 520 m 390 m 310 m
2.50 mm? >1200 m * >1200 m * >1200 m * 950 m 760 m

* Las especificaciones del bus RS-485 limitan su longitud maxima a 1200 m
** Seccion del cable de alimentacion. La seccion de cable minima para RS-485 es de 0.22 mm?

Tabla 6.1.2.2 Caracteristicas del cable de conexién

6.1.2.1 Alimentacion bascula digital

Cuando se utilizan células de carga digitales es necesario conectar la fuente de alimentacién
externa a la toma de la alimentacion bascula salida digital.

ATENCION
Si no se conecta la alimentacidon externa la bascula NO
funcionara.
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6.1.3 Precintado del conector de célula

El precintado del conector de la célula de carga se realiza mediante una etiqueta adhesiva
autodestruible al arrancado para cada conector de célula de carga tal y como muestra la figura 6.1.3.1.

DIGITAL SCALE POWER SUPPLY
18V DC . oo

F00=240 ¥ AC - 50060 Mz
FUSEZ A SLOW

Precinto B T

<5
Figura 6.1.3.1 Precintado de los conectores de célula de carga

6.2 Conector teclado PC
Conexion de teclado PC estandar con conector PS/2.

ATENCION
Nunca conecte o desconecte el teclado con el equipo en marcha

6.3 Conectores de comunicaciones

6.3.1 Conector RS-232 COM1/COM2
El conector del indicador es un SUB-D 9 Macho.

PIN SENAL
1 i
Conector SUB-D 9 2 RxD
Hembra aéreo 3 TxD
1 5 4 -
00000
Asignacion de pins 6 -
Vista lado soldadura 7 RTS
8 CTS
9 -

Tabla 6.3.1.1 Asignacion del conector RS-232
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6.3.2 Conector RS-485 (COM3)

Conector SUB-D 9

Hembra aéreo

1 5]
00000
06 0000 gO

Asignacién de pins
Vista lado soldadura

PIN SENAL
1 A (DATA+)
2 -

3 -

4 -

5 GND

6 B (DATA-)
Z

8

9

Tabla 6.3.2.1 Asignacion del conector RS-485

6.3.3 Conector puerto de expansion (COM4)

6.3.3.1 Conexionado accesaorio ampliacién de puerto RS-232 opto-aislado (89404)

El conector del accesorio es un SUB-D 9 macho.

SENAL

Conector SUB-D 9

RxD

Hembra aéreo

TxD

1 5
00000
Os 0000 9O

Asignacion de pins

Vista lado soldadura

@OO\IOU‘I-POOI\JH%

Tabla 6.3.3.1.1 Asignacion del conector RS-232

6.3.3.2 Conexionado accesorio de ampliacion de puerto RS-485 opto-aislado (89405).

El conector del accesorio es un SUB-D 9 macho.

Conector SUB-D 9

Hembra aéreo

1 5
00000
Os 0000 gO

Asignacién de pins
Vista lado soldadura

PIN SENAL
1 A (DATA+)
2 -

3 -

4 _

5 GND

6 B (DATA-)
>

8

9

Tabla 6.3.3.2.1 Asignacion del conector RS-485
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	1 Introducción
	1.1 Características del indicador
	1.1.1 Conexión célula de carga analógica


	Máxima señal de entrada 
	±3 mV/V
	Impedancia de entrada
	200 M( (típico)
	Resolución interna
	Convertidor AD 24 bits,16.700.000 cuentas 
	(± 8.350.000)
	Frecuencia de medida
	 50 medidas por segundo
	Error de linealidad
	( 0.01 % del rango de medida
	Estabilidad del cero
	150 nV/ºC máx.
	Estabilidad de la ganancia
	3.5 ppm/ºC máx.
	Voltaje de excitación
	6 ± 0.3 VDC
	Resistencia mínima del transductor
	43( (8 célulasx350(, 16 célulasx700()
	Resistencia máxima del transductor
	1000 k(
	Longitud cable
	400 m/mm2 máx. (6 hilos)
	  30 m/mm2 máx. (4 hilos)
	Máxima tensión de entrada
	± 6.8 V
	1.1.2 Conexión célula de carga digital

	Tipo célula de carga 
	Modelo 740D o compatible
	Alimentación células
	18 V DC / 1.5 A (adaptador externo)
	Comunicación células
	Bus RS-485 fullduplex, 38400 bauds
	Máximo número de células
	16
	1.1.3 Interfase al operario

	Display
	LCD 240x128 gráfico con retroiluminación
	Teclado
	Teclado membrana de 29 teclas
	Teclado externo (opcional)
	Estándar PC, conector PS/2
	1.1.4 Comunicaciones serie

	Port Tx/Rx: (Canal 1) 
	RS-232C bidirecional
	Port Tx/Rx: (Canal 2)
	RS-232C bidirecional
	Port Tx/Rx: (Canal 3)
	RS-485 half duplex
	Velocidad de transmisión
	115200, 57600, 38400,  19200, 9600 y 4800 bauds 
	Número de bits y paridad
	7 y 8 bits, ambos sin paridad, con paridad “even” o con paridad “odd”
	1.1.5 Alimentación

	Conexión a la red
	90-260 VAC, 50-60 Hz, 18 W máx.
	Alimentación DC
	18 VDC fusible externo 1A
	Fusible
	250 V, 2 A, 5x20mm, fusión lenta
	1.1.6 Condiciones de funcionamiento y datos mecánicos

	Rango de temperatura de operación
	-10ºC a 40ºC
	Límite de temperatura
	-25ºC a 70ºC
	Tamaño
	278.5 x 132.3 x 185 mm
	Peso
	3 kg
	Montaje
	Sobremesa, soporte o panel
	1.2 Teclado

	El teclado, situado en la parte frontal del equipo, es de tipo membrana y dispone de 29 teclas. La disposición del mismo se puede ver en la figura 1.2.1
	Figura 1.2.1 Disposición del teclado
	1.2.1 Funciones

	Teclas de operación
	Estado Normal
	Setup
	Encendido-Apagado
	----
	Entrada a la configuración del equipo
	----
	Salida de cualquier operación
	Salida del setup, cambiar nivel o cancelar
	Confirmación y ejecución
	Confirmación y ejecución de parámetros
	Teclas de pesaje
	Cambio de báscula 
	(sólo bibáscula)
	----
	Puesta a cero
	----
	Entrar tara
	----
	Cambio indicación 
	Bruto/Neto
	----
	Imprimir Ticket
	----
	Teclas Alfa-Num
	Activar/desactivar números y caracteres
	Activar/desactivar números y caracteres
	Borrar el carácter anterior
	Borrar el carácter anterior
	...
	Teclas alfa-númericas
	Teclas alfa-númericas
	Teclas especiales
	Tecla reservada para
	 funciones adicionales – Cambio F1-F6
	----
	…
	Teclas F1 a F6, de función variable según contexto mostrado en display gráfico
	Teclas F1 a F6, de función variable según contexto mostrado en display gráfico
	1.3 Display

	El indicador consta de un display grafico cuya disposición se puede ver en la figura 1.3.1:
	Figura 1.3.1 Disposición display
	En la parte superior izquierda muestra la fecha y la hora. A su derecha muestra el estado de la memoria DSD (DSD OFF indica que la memoria DSD está desactivada, DSD xxx% indica el valor porcentual de espacio libre en la memoria DSD). A la derecha se muestra el estado de la conexión Ethernet, a continuación el estado de la alimentación y finalmente si está activada la opción caracteres para las teclas numéricas.
	Justo debajo y ocupando todo el ancho se encuentra la indicación principal de pesaje, en la que se muestra el peso de la báscula actualmente seleccionada –en este caso la báscula 1–, si es bruto o neto, si el peso es estable y si es el cero.
	A continuación se muestra la indicación secundaria de pesaje, la cual es configurable (ver apartado 5.2.1.7), en la que se muestra el peso de la báscula que no está seleccionada actualmente, –en este caso la báscula 2–, si es bruto o neto, si el peso es estable y si es el cero. En el momento de realizar una pesada esta parte se utiliza para la introducción de los datos (matrícula, empresa, producto, etc…).
	Finalmente aparecen los iconos que asignan la funcionalidad a las teclas de contexto F1 a F6 (ver 1.2.1).
	En modo industrial los iconos que asignan la funcionalidad a las teclas de contexto F1 a F6 son (se cambia del primer al segundo grupo pulsando la tecla ):
	1.3.1 Funcionalidad

	Indicador
	Significado
	Número de báscula principal
	Indicación estable
	NET
	Indicación con tara
	Indicación es el cero del sistema
	R1/R2
	Situación del rango
	Indicación de Tara programada
	Operaciones de doble pesada (tanto la primera como la segunda pesada)
	Ticket de pesada simple
	Impresión del ticket de la última pesada realizada
	Llenado automático (sólo aparece si se activa la funcionalidad llenado)
	Opciones de la aplicación
	Ver o editar base de datos
	Realizar tara
	Quitar Tara
	Tara programada
	Pasar indicación peso
	de Bruto a Neto
	Totalización
	Salir de Totalización
	Cuentapiezas
	Salir de cuentapiezas
	Impresión del ticket de la última dosificación
	Inicio función carga
	Inicio función descarga
	Inicio función carga + descarga
	1.4 Etiquetas del equipo
	1.4.1 Etiqueta de características del indicador


	En la parte posterior se sitúa una etiqueta (M) que define las características del equipo (ver figura 1.4.1.1):
	Figura 1.4.1.1 Disposición etiquetas
	1.4.2 Etiqueta de características e identificación metrológica básculas

	En la parte posterior del indicador, como puede observarse en la figura 1.4.1.1 se sitúan las etiquetas de características e identificación metrológica (A, B). Es una etiqueta de seguridad para cada báscula individual, donde aparecen reflejadas las características del aparato y un espacio reservado para los valores y marcas metrológicas de cada báscula.
	1.5 Mensajes de error

	Display
	Error
	Posible causa
	Primeras actuaciones
	Error referencia
	No llega señal de la célula
	Comprobar conector y cable de la célula de carga
	ADC error
	No llega señal de la célula
	Comprobar conector y cable de la célula de carga
	ADC averiado
	ADC averiado
	Contactar con servicio técnico
	-0- Fuera de rango
	Báscula no está vacía
	Retirar peso de la báscula
	Fuera de rango
	Entrada (Tara, Setpoint) no está permitida
	Comprobar valor de la entrada
	Sobrecarga
	Peso en la báscula supera la capacidad máxima
	Señal de entrada  supera el rango máximo
	Retirar peso de la báscula
	Comprobar instalación 
	Bajo carga
	Señal de entrada inferior al rango mínimo 
	Comprobar instalación
	Bloqueado
	Tecla pulsada está deshabilitada
	Comprobar configuración
	Peso no válido
	El peso en báscula es inferior al peso mínimo
	Colocar un peso superior al peso mínimo de la báscula (ver 5.3.2.11)
	Valor no válido
	El valor introducido no es correcto para el tipo de variable
	Introducir un valor del tipo correcto
	Número demasiado alto
	Valor introducido demasiado elevado para el campo actual
	Introducir un valor inferior
	Número demasiado bajo
	Valor introducido demasiado bajo para el campo actual
	Introducir un valor superior
	Demasiados  Decimales  
	El número de decimales introducidos supera el permitido
	Disminuir el número de decimales
	Error MAX
	No se cumple la relación:
	Verificar que el valor MAX es correcto
	Modificar DIV para cumplir la relación
	Error DIV
	No se cumple la relación:
	Verificar que el valor DIV es correcto
	Modificar MAX para cumplir la relación
	Error DIV1
	No se cumple la relación:
	Verificar que el valor DIV1 es correcto
	Modificar MAX1 para cumplir la relación
	Error DIV2
	No se cumple la relación:
	Verificar que el valor DIV2 es correcto
	Modificar MAX2 para cumplir la relación
	Error DIV ES ZERO
	El valor de cero entrado no es válido para estos parámetros
	Modificar el valor de cero
	Error PARAMETRO PROTEGIDO
	Se desea modificar un parámetro protegido sin haber introducido el PIN correctamente o con el interruptor de calibración en posición de LOCK cuando se desea acceder a un parámetro metrológico
	Introducir el PIN correctamente y/o cambiar la posición del interruptor de calibración y después modificar el parámetro
	Error TICKET NO EXISTE
	Se desea repetir un ticket cuyo número no existe en la base de datos
	Introducir un número de ticket que exista en la base de datos
	Error TICKET ABIERTO
	Se desea imprimir un ticket de totalización que no está cerrado
	Cerrarlo pulsando la tecla 
	Error en la báscula digital “n”
	(éste error sólo se da en las básculas con células digitales)
	Si indica “FALLA LA CELULA x” es que no se puede comunicar con dicha célula 
	Verificar conexiones y alimentación externa plataforma digital
	Si indica “ERROR EN
	CELULA x” existe comunicación con la célula pero la configuración no es correcta
	Configurar la célula para la plataforma (ver 5.4.2.4.2)
	Error en la báscula digital “n”
	Fallo en la alimentación
	(éste error sólo se da en las básculas con células digitales)
	La alimentación externa de la plataforma digital no está conectada
	Verificar alimentación externa plataforma digital
	No Dcell config
	(éste error sólo se da en las básculas con células digitales)
	No se ha configurado la báscula digital
	Configurar la báscula digital
	Power error
	(éste error sólo se da en las básculas con células digitales)
	Fallo en la alimentación de las células
	Conectar y comprobar la alimentación externa
	Peso parpadea
	(éste error sólo se da en las básculas con células digitales)
	Error de comunicación en alguna de las células
	Contactar con su servicio técnico
	No comm.
	(éste error sólo se da en las básculas con células digitales)
	Error de comunicación en todas las células
	Contactar con su servicio técnico
	Error 0056: 
	EL MODULO INSTALADO NO ES COMPATIBLE CON ESTA FUNCION
	Se ha introducido una dirección para una función de módulo digital pero en esa dirección hay  instalado un módulo analógico
	Instalar un módulo digital en esa dirección o bien introducir correctamente la dirección en la que se encuentra instalado
	Error 0060: VERSION INTERFASE DIGITAL NO COMPATIBLE
	(éste error sólo se da en las básculas con células digitales)
	Se intenta acceder a funcionalidades del sistema para las cuales el software del interfase digital no es compatible
	Contactar con el servicio técnico para actualizar el software del interfase digital para poder hacer uso de estas funcionalidades
	Error 0061: 
	FALLO EN LA ALIMENTACIÓN  DE LA BASCULA (éste error sólo se da en las básculas con células digitales)
	El alimentador de la báscula no está conectado o no funciona. Posible cortocircuito en los cables de alimentación de la báscula o posible consumo excesivo de una célula defectuosa.
	Verificar el alimentador de la báscula y su conexión. 
	Verificar cableado y células.
	FALLO EN LA ALIMENTACIÓN  DE LA BASCULA (éste error sólo se da en las básculas con células digitales)
	Display apagado
	No está conectado a la red
	Conectarlo a la red
	Indicador averiado
	Contactar con su servicio técnico
	Fusible fundido
	Cambiar el fusible
	Indicador apagado
	Encender  pulsando
	1.6 Asignación teclado PC

	El indicador admite teclados de PC de distintas lenguas. El carácter resultante de pulsar una determinada tecla dependerá del tipo de teclado que se haya configurado en el equipo (ver apartado 5.2.1.13). Los tipos de teclados pueden ser: español, portugués, francés y checo. 
	Las teclas mostradas en la figura 1.6.1 tienen la misma función que las del teclado del indicador que aparecen en dicha figura.
	Figura1.6.1 Teclado PC
	ATENCIÓN
	Nunca conecte o desconecte el teclado con el equipo en marcha
	1.7 Mantenimiento
	1.7.1 Sustitución del fusible


	Si al encender el indicador no se pone en marcha, la causa más probable es que el fusible no funcione correctamente.  Cambie el fusible según se describe a continuación.
	a) Desconecte el indicador desenchufándolo de la toma de corriente.
	b) Abra el portafusible situado en la parte posterior del equipo (ver figura 1.4.1.1).
	c) Cambie el fusible dañado por uno nuevo según las especificaciones del apartado 1.1.5.
	d) Cierre el portafusibles y vuelva a conectar el equipo.
	1.7.2 Limpieza

	a) Desconecte el indicador desenchufándolo de la toma de corriente.
	b) Limpie el indicador con un paño limpio y seco.
	ATENCIÓN
	Nunca utilice alcoholes ni disolventes para limpiar el indicador. Estos productos químicos podrían dañarlo.
	Evite que se introduzca agua en el indicador, podría dañar los componentes electrónicos.
	2 Operativa
	2.1 Encendido del indicador

	El indicador se enciende mediante el botón ON/OFF  que se encuentra en el teclado frontal del equipo una vez que se ha conectado a la red eléctrica. Antes de utilizar el equipo es preferible dejarlo estabilizar un tiempo. Esto es especialmente importante cuando se vaya a realizar una calibración. En este caso es aconsejable esperar unos 30 minutos. Para evitar tiempos de calentamiento y posibles condensaciones en caso de importantes cambios de temperatura exterior, el equipo puede dejarse permanentemente conectado.
	2.2 Pesada normal

	Al cargar la plataforma, la indicación del peso de la báscula actualmente seleccionada aparecerá en el display gráfico:
	Figura 2.2.1
	2.3 Cero

	El indicador dispone de un dispositivo manual de puesta a cero. Si se pulsa la tecla cero, el indicador cogerá el valor actual de peso como el cero del sistema.
	Operación:
	2.4 Tara

	Existen distintos tipos de tara que se describen en los siguientes apartados.
	2.4.1 Tara normal

	Presionando la tecla tara, cogemos el valor actual del indicador como tara. A la derecha del peso se mostrará el texto NET.
	Operación:
	2.4.2 Tara manual

	Para introducir una tara específica de manera manual se ha de indicar el valor de la tara mediante las teclas numéricas, pulsar  o  y después pulsar . Aparecerá temporalmente el mensaje  y se mostrará NET y PT a la derecha del peso y éste se verá disminuido en el valor de la tara introducida. Ver figuras 2.4.2.1 y 2.4.2.2.
	Operación:
	nnn
	(
	 o 
	(
	Figura 2.4.2.1 Mensaje mostrado al pulsar TARA
	Figura 2.4.2.2 Peso una vez restada la tara
	2.4.3 Desactivar tara

	Para desactivar la tara en funcionamiento se ha de pulsar Exit y después la tecla de tara.
	Operación: 
	(
	2.5 Bruto/Neto

	Si el peso en el display es
	La indicación NET está
	Al pulsar
	 la tecla
	El peso en el display es
	La indicación NET está
	Bruto
	DESACTIVADA
	Neto
	ACTIVADA
	Neto
	ACTIVADA
	Bruto
	DESACTIVADA
	Sólo actúa si hay una tara activa
	2.6 Imprimir ticket

	Para imprimir un ticket se debe pulsar la tecla imprimir. Si el peso no supera las divisiones introducidas en la función PRINT MIN (ver 5.3.2.10), el display mostrará el mensaje .
	Operación:
	El ticket se imprimirá según la configuración seleccionada (ver 5.2.8).
	2.7 Comunicaciones

	El equipo tiene tres puertos serie de comunicaciones de transmisión y recepción. 
	El comportamiento de estos puertos de comunicaciones se configura en el menú de configuración (puntos 5.2.2, 5.2.3 y 5.2.4)
	Como módulo opcional puede disponer de un cuarto puerto de comunicaciones cuyo comportamiento se configura en el menú de configuración del apartado 5.2.5.
	2.7.1 Características generales del control remoto
	2.7.1.1 Comandos de control remoto


	El equipo puede ser controlado a través de uno de los puertos de comunicación. Para esta función tiene que estar configurado en el modo ‘DEMAND’ (ver apartados 5.2.2, 5.2.3 y 5.2.4).
	Comandos:
	A   Petición de peso en formato F4. G   Equivalente a las teclas EXIT + TARAP   Petición de peso con respuesta según el formato seleccionado (*)
	(Ver apartados 5.2.2.4, 5.2.3.4 y 5.2.4.4)
	P1   Devuelve el peso de la báscula 1(**) en el formato seleccionado en FORMAT
	P2   Devuelve el peso de la báscula 2(**) en el formato seleccionado en FORMAT
	P3 Devuelve el peso de la báscula 3 (báscula remota)(**) en el formato seleccionado en FORMAT
	Q   Equivalente a la tecla PRINTR   Reinicialización del equipo T   Equivalente a la tecla TARAZ   Equivalente a la tecla ZERO
	$    Petición de peso: El comando no requiere <CR> 
	STX, ENQ, ETX Petición de peso: El comando no requiere <CR> 
	(sólo formatos F12 y F13, ver 2.7.1.2)SYN   Petición de peso. Responde cuando hay estabilidad. No requiere <CR>.
	B   Equivalente a la tecla Bruto
	 Comandos sólo disponibles en modo pesa camiones
	PR   Manda la tabla de pesadas a través del puerto serie
	 Comandos sólo disponibles en modo industrial:
	E   Equivalente a las teclas EXIT + TOTALIZACIÓN
	S   Equivalente a la tecla TOTALIZACIÓN
	(*) La petición del peso con el comando P devuelve el peso de la báscula programada en el parámetro SCALE del puerto de comunicaciones. Si la báscula no está instalada se devuelve el estatus ‘I’ peso inválido para el formato F1. Para el resto de formatos devuelve el peso 0 sin más indicaciones.
	(**) No depende de la configuración del parámetro SCALE del puerto de comunicaciones
	Programación TARA: 
	Permite programar una TARA prefijada. El punto decimal se coge del sistema. Al programar la tara no se admiten valores negativos. El valor máximo de tara que se admite es el programado en el apartado OVLIMIT de la báscula, que es el valor a partir del cual el indicador muestra OVERLOAD con guiones. Si se intenta programar un valor negativo o superior al OVLIMIT el equipo ignora el comando.
	Programar:
	T
	+
	p
	p
	p
	p
	p
	p
	p
	Consultar:
	T
	?
	Devuelve el valor en el formato de programación, independiente si hay una tara o una tara prefijada en el sistema. Transmisión de los datos en ASCII:
	+  : signo: + valor positivo 
	p  : peso (7 dígitos)
	Programación SETPOINTS:   Comando SPi
	Permite cambiar el parámetro VALUE(i) de la salida digital i (ver 5.5.4.1), el punto decimal se coge del sistema.
	Programar:
	S
	P
	i
	±
	p
	p
	p
	p
	p
	p
	p
	Consultar:
	S
	P
	i
	?
	Devuelve el valor en el formato de programación. Transmisión de los datos en ASCII:
	±  : Signo: + valor positivo; - valor negativo
	i  : Numero de la salida digital (1 - 8)
	p  : Peso (7 dígitos)
	Programación SETPOINTS:   Comando STii
	Permite cambiar el parámetro VALUE(i) de la salida digital i (ver 5.5.4.1), el punto decimal se coge del sistema.   
	Programar:
	S
	T
	i
	i
	±
	p
	p
	p
	p
	p
	p
	p
	Consultar:
	S
	T
	i
	i
	?
	Devuelve el valor en el formato de programación Transmisión de los datos en ASCII:
	±  : Signo: + valor positivo; - valor negativoi  : Numero de la salida digital (1 - 16)p  : Peso (7 dígitos)
	2.7.1.2 Formatos de los bloques de datos

	Formato F1:
	<STX>
	POL
	ppppppp
	U
	G/N
	S
	T
	Formato F2:
	‘ ’
	POL
	ppppppp
	T
	Formato F3:
	<STX>
	‘1’
	‘ ‘
	‘0’
	‘ ‘
	POL
	ppppppp
	<ETX>
	‘ ‘
	T
	Formato F4:
	POL
	aaaaaaa
	T
	Formato F5:
	<STX>
	‘ ’
	POL
	ppppppp
	<ETX>
	T
	Formato F6:
	Para repetidores de peso UTILCELL. Se transmite el contenido del display en hexadecimal.
	D7
	D6
	D5
	D4
	D3
	D2
	D1
	Status
	codificación dígito
	codificación estatus
	bit 7
	segmento DP
	bit 7
	totalización activado
	bit 6
	segmento A
	bit 6
	rango 1 (R1)
	bit 5
	segmento B
	bit 5
	rango 2 (R2)
	bit 4
	segmento C
	bit 4
	cuenta piezas activado
	bit 3
	segmento D
	bit 3
	tara prefijada (PT)
	bit 2
	segmento E
	bit 2
	CERO
	bit 1
	segmento F
	bit 1
	NETO
	bit 0
	segmento G
	bit 0
	ESTABLE
	Formato F7:
	<STX>
	Estado
	POL ppppppp
	T
	El estado se obtiene al sumar a 0x20hex, los valores de estado siguientes:
	Bruto= 0x01hex  Cero= 0x08hex
	Neto= 0x02hex   Estable=0x20hex
	Formato F8:
	<STX>
	POL
	‘ ‘
	‘ ‘
	ppppppp
	‘ ‘
	Unidad
	Unidad
	‘ ‘
	Modo
	Modo
	‘ ‘
	T
	UNIDAD:  kg = ‘KG’  MODO: Bruto= ‘BR’
	lb = ‘lb’    Neto= ‘NT’   
	Formato F9:
	ppppppp
	T
	POL  Polaridad
	Formato F10:
	<STX>
	<STA>
	ppppppp
	T
	<STA>: status, 1 carácter: "+" peso positivo; "-“ peso negativo; "?" peso inestable
	Formato F11: 
	<STX>
	‘ ‘
	‘ ‘
	‘ ‘
	POL
	ppppppp
	T
	POL  Polaridad:  ‘ ‘: Peso ≥ 0    ‘;‘: Peso < 0
	Formato F12:
	<STX>
	<STA>
	“ “
	peso
	T
	<STA>: status, 1 carácter: "S" peso estable; "N" peso no estable
	peso:  sin punto decimal ( 6 dígitos; con punto decimal ( 7 dígitos
	Formato F13:
	<STX>
	“ “
	<STA>
	peso
	T
	<STA>: status, 1 carácter: "S" peso estable;  "N" peso no estable
	peso:  sin punto decimal ( 5 dígitos; con punto decimal ( 6 dígitos
	Definiciones:
	<STX> 
	Start of Text (ASCII 2)
	<ETX> 
	End of Text (ASCII 3)
	<ENQ>
	Enquire (ASCII 5)
	<SYN> 
	Synchronous Idle (ASCII 22)
	<CR> 
	Carriage Return (ASCII 13)
	<LF> 
	Line Feed (ASCII 10)
	‘ ‘ 
	Espacio
	‘0’
	Carácter ‘0’
	‘1’
	Carácter ‘1’
	ppppppp
	Peso neto, 7 dígitos(*)
	aaaaaaa
	Salida filtrada del convertidor analógico/digital, 7 dígitos(**)
	POL
	Polaridad: ‘ ‘ Peso > 0‘-‘ Peso < 0
	U
	Unidades:K kgT tG gL lb‘ ‘ oz, sin unidad
	G/N
	Bruto/Neto:G BrutoN Neto
	S
	Status:‘ ‘ Peso válidoM Peso no estable O SobrecargaI Valor peso no válido
	T
	Terminación:CRCR + LF
	ETX
	none
	ACK 
	(ASCII 6)
	NAK 
	(ASCII 21)
	(*) En los dígitos a la izquierda no ocupados se ponen ceros en los formatos F1 a F5, F10 y F11. En los formatos F7 a F9 se ponen espacios. El resto son casos especiales que se explican en cada caso.
	(**) Hay que tener en cuenta que si seleccionamos SCALE = REMOTE SCALE en el puerto serie y enviamos el peso en formato F4 (transmisión de la salida del ADC) el equipo enviará cero (0000000)  porque no se tiene acceso a la salida directa del ADC de la báscula remota.
	2.7.2 Protocolo RS-232

	Comunicación entre dos equipos, punto a punto, con una distancia máxima de enlace de 15m.
	El formato del protocolo se puede ver en el siguiente cuadro:
	Comando
	CR
	Se pueden utilizar todos los comandos que se encuentran en el apartado 2.7.1.1.
	2.7.3  Comunicaciones en red (RS-485)

	Comunicación entre varios equipos (máximo 32) en un BUS con una distancia de enlace máxima de 1200 m.
	El indicador sólo puede hacer de SLAVE teniendo como dirección un valor de 0 a 99.
	Los tramos de petición del master y la respuesta de los slaves tienen los siguientes formatos:
	Petición del master:
	#
	dd
	CR
	Terminación (CR fijo)
	Comando
	Dirección (2 bytes decimal, ver 5.2.2.9).
	Start petición master
	Slave response:
	>
	dd
	TERMIN
	Terminación (ver 5.2.2.7)
	Respuesta
	Dirección (2 bytes decimal, ver 5.2.2.9).
	Start respuesta slave
	  La respuesta puede ser de tres tipos:
	Datos   Se recibió el comando de petición y se responde.
	ACK   Se recibió el comando y se ha entendido
	NAK   Se recibió el comando pero no se ha entendido.
	2.8 Función memoria homologada (DSD)
	2.8.1 Introducción y operativa memoria DSD


	La memoria DSD (data storage device) es un dispositivo que almacena todas las pesadas efectuadas (según configuración) para una posterior verificación de los pesos impresos en un ticket o mandados por un puerto de comunicaciones. 
	Para poder hacer esta comprobación el dispositivo DSD genera un código identificador de pesada (ID) que se imprime en los tickets o se manda por los puertos de comunicación junto a los datos de peso. Esta ID y la fecha y hora de la pesada identifican unívocamente la pesada.
	Este ID de DSD es un contador cíclico que puede llegar hasta 999999 y después vuelve a 1. Cada vez que se salva una operación en la memoria DSD este contador se incrementa.
	Las pesadas que se guardan en esta memoria se configuran en el menú SETUP (ver apartado 2.8.3.1.3).
	2.8.1.1 DSD en Ticket

	Cuando está activada la función DSD en el ticket si imprime el número ID identificador de pesada que se utilizará cuando se quiera consultar una operación (ver apartado 2.8.2.1).
	Ejemplo de ticket con identificación DSD:
	Este ejemplo se corresponde a un ticket bruto/tara/neto que aparece al pulsar la tecla . En la primera línea aparece el ID de DSD.
	Para el uso en Alemania se imprime automáticamente una línea adicional informando acerca de la posibilidad de verificar la autenticidad de los valores de la pesada a través de una consulta del equipo.
	2.8.1.2 DSD en Comunicaciones

	La funcionalidad DSD también puede utilizarse a través de los puertos de comunicaciones. En este caso son siempre peticiones bajo demanda y nunca en modo STREAM.
	ATENCIÓN: Cuando se utiliza la funcionalidad DSD a través de los puertos serie es necesario configurarlos con paridad y que el equipo al que se conecta el MATRIX II verifique la paridad de los datos recibidos como medida de comprobación de la integridad de los mismos.
	Cuando se hace una petición de peso con funcionalidad DSD el equipo primero comprueba que el peso cumple con las condiciones para ser enviado, luego lo guarda en la memoria DSD y a continuación envía el peso por el puerto de comunicaciones junto con el ID generado por el dispositivo DSD.
	Condiciones que debe cumplir el peso para ser enviado en una petición con DSD:
	- Estabilidad del peso
	- Ningún error del ADC o de las células digitales
	- Interfase de la báscula correspondiente está montado
	- No hay OVERLOAD ni UNDERLOAD
	- DSD del equipo está activado
	- DSD no está llena
	- Acceso a la DSD sin ningún error 
	Si no se cumplen todas estas condiciones el equipo no guarda la pesada en la DSD y devuelve un código de error.
	Comando petición de peso con DSD puerto serie:
	- PDSD1 <CR> : guarda la pesada de la báscula 1 en la DSD y devuelve el bloque de datos DSD
	- PDSD2 <CR> : guarda la pesada de la báscula 2 en la DSD y devuelve el bloque de datos DSD
	- PDSD3 <CR> : guarda la pesada de la báscula 3 (báscula remota) en la DSD y devuelve el bloque  
	                       de datos DSD
	Formato de la respuesta del equipo en caso de error:
	DSD-ERROR n
	Term.
	Longitud 11 caracteres + terminación):
	Donde n es el código de error con los siguientes valores:
	1
	DSD desactivado
	2
	DSD llena
	3
	error escritura DSD
	4
	báscula no instalada
	5
	errores ADC o célula digital
	6
	peso inestable
	7
	Underload
	8
	Overload
	Formato de la respuesta del equipo en caso de operación correcta:
	<STX>
	DSD-ID
	Fecha/Hora
	Báscula
	Bruto
	Tara
	Term.
	Longitud: 40 caracteres+terminación
	<STX> … START OF TEXT (ASCII 2)
	DSD-ID … identificador, 6 caracteres ASCII, valores 1 – 999999
	Fecha/Hora … fecha/hora de la pesada, formato DDMMYYhhmm                        DD – dia, MM – mes, YY – año, hh – hora, mm – minutos, 10 caracteres
	Báscula … número de la báscula en que se ha hecho la pesada, valores 1 ó 2, 1 carácter
	Bruto … peso bruto con indicación de unidad, 11 caracteres
	- formato del peso bruto:
	Signo
	Peso bruto - 8 dígitos 
	unidad
	espacio
	Tara … peso tara con indicación de unidad y si es tara manual, 11 caracteres 
	- formato peso tara:
	Signo
	peso tara - 8 dígitos 
	unidad
	P
	- Signo: peso negativo – ; peso positivo +
	- unidad: K – kg, L – libras, T – toneladas, G – gramos, O – onzas, espacio para el resto de las unidades 
	- P: marca si la tara es manual P, o espacio para tara adquirida por la báscula
	- Term.: Terminación del bloque de datos según programación del puerto serie (CR, CR+LF,…)
	2.8.1.3 Indicación de espacio libre en memoria DSD

	Cuando está activada la función DSD en la pantalla principal se indica el porcentaje de espacio libre disponible en la memoria. Cuando está desactivada la función DSD aparece: DSD OFF. La indicación está a la derecha de la hora:
	Figura 2.8.1.3.1 Espacio libre en DSD
	2.8.2 Consultar pesadas de la memoria DSD 

	La consulta de la memoria DSD se hace desde el modo SETUP. Para entrar en SETUP pulsar la tecla  desde la pantalla principal (no es necesario entrar el PIN)
	2.8.2.1 DSD QUERY

	Este menú lo encontramos en la pantalla inicial del modo SETUP. En él se realizan las consultas de los registros memorizados en la DSD. 
	Figura 2.8.2.1.1 Acceso a Menú DSD QUERY
	Al entrar en DSD QUERY nos aparece la siguiente pantalla:
	Figura 2.8.2.1.2 Consulta DSD: Entrada ID
	Entraremos el ID, por ejemplo el 173 que teníamos en el ticket del ejemplo anterior, y nos mostrará la información:
	Figura 2.8.2.1.3 Consulta DSD: Visualización pesada
	Con la tecla  realizamos otra consulta. Con  volvemos al menú anterior y con  volvemos al modo peso.
	El formato de la pantalla de consulta dependerá del tipo de operación consultada.
	Si el ID entrado no se encuentra en la memoria DSD se mostrará el error “0063: ID NO ENCONTRADO”. Si el registro en la memoria está corrupto se mostrará el error “0064: REGISTRO DSD CORRUPTO”.
	2.8.3 Configuración de la función DSD

	La configuración de la función DSD se encuentra dentro del menú SETUP\INDICATOR y requiere la entrada del PIN para modificarla.
	Para entrar en SETUP pulsar la tecla  desde la pantalla principal. 
	Dentro del menú SETUP entrar en la opción INDICATOR (se entra en los menús con la flecha hacia la derecha). En esta pantalla encontraremos el menú DSD:
	Figura 2.8.3.1 Acceso a menú configuración DSD
	2.8.3.1 Menú DSD

	Dentro del menú DSD  tendremos la siguiente pantalla:
	Figura 2.8.3.1.1 Configuración DSD
	2.8.3.1.1 MODE

	Activa / desactiva la función DSD. Las opciones son OFF  y ON.
	2.8.3.1.2 PERIOD

	Determina el tiempo mínimo que una operación debe permanecer grabada en la memoria DSD. Valores posibles: NONE, 1 MONTH, 2 MONTHS, 3 MONTHS, 6 MONTHS, 1 YEAR, 18 MONTHS, 2 YEARS.
	Como la memoria DSD tiene un espacio limitado, una vez llena, los registros nuevos se almacenarán en el espacio que ocupaban los más antiguos. El parámetro PERIOD con el valor NONE implica que no se comprueba la fecha antes de almacenar un nuevo registro en un espacio de memoria previamente ocupado. Si se selecciona cualquiera de las otras opciones, el sistema no sobrescribirá ningún registro que se encuentre dentro del periodo seleccionado. Si todos los registros se encuentran dentro de dicho periodo, no se pueden almacenar registros nuevos y aparecerá un error de DSD llena:
	Figura 2.8.3.1.2.1 Error DSD llena.
	2.8.3.1.3 APPLIES TO

	Determina que operaciones se guardan en la memoria DSD. Las opciones posibles son: 
	- TICKET: Tiquet bruto/tara/neto hecho con la tecla .
	- COMMUNICATIONS: Peticiones de peso con función DSD a través de puertos de comunicaciones.
	- TRUCK 1ST: Ticket de primera pesada pesacamiones (Tecla F1).
	- TRUCK 2ND: Ticket de segunda pesada pesacamiones (Tecla F1).
	- TRUCK F2: Ticket simple pesacamiones (Tecla F2).
	- TOTALIZER: Totalizaciones en aplicación industrial.
	2.9 Báscula remota Matrix II
	2.9.1 Descripción


	Este equipo permite utilizar una plataforma conectada en otro equipo como si fuera propia. Esta plataforma aparecerá como plataforma 3 y será necesaria una conexión serie RS485 con el equipo servidor y que éste tenga el protocolo correspondiente.
	Al equipo que tiene la báscula conectada le llamaremos Servidor y al equipo que la utiliza de manera remota le llamaremos Cliente.
	2.9.2 Conexión

	La conexión entre los equipos Servidor y Cliente se realiza a través de puertos RS485.
	En el Matrix II pueden haber dos puertos RS485: el COM 3 que viene como estándar en todos los equipos  y la placa opcional RS485 aislado, que se puede montar como opción. Se puede utilizar cualquiera de los dos, ya sea para ser Servidor o Cliente.
	2.9.3 Configuración
	2.9.3.1 Configuración equipo Cliente


	Para tener una báscula remota sólo hará falta configurar un puerto serie RS485 en el modo "WEIGHT CLIENT" con los mismos parámetros de baudrate y paridad que el equipo servidor. Es necesario seleccionar siempre 8 bits de datos.
	Figura 2.9.3.1.1
	NOTA: En el caso de que el equipo disponga de dos puertos RS485 no se podrán configurar simultáneamente los dos como "WEIGHT CLIENT".  Aparecerá el error "VALOR NO VALIDO" al intentar configurar un puerto en modo "WEIGHT CLIENT" cuando el otro puerto ya está en este modo.
	2.9.3.2 Configuración equipo Servidor

	En el equipo servidor se debe configurar el puerto RS485 en el modo "WEIGHT SERVER"  con los mismos parámetros de baudrate y paridad que el equipo cliente.
	Figura 2.9.3.2.1
	2.9.4 Funcionamiento

	La selección de la báscula remota se hace con la tecla de cambio de báscula  y siempre aparecerá como báscula 3 independientemente del número de plataformas propias que tenga el equipo.
	Hay que tener en cuenta que toda la gestión de la báscula como son el cálculo del peso, el seguimiento de cero, el control de la estabilidad, la tara, la función bruto neto, etc. las hace el equipo servidor y el cliente sólo manda órdenes y recibe el peso. Por lo tanto todos los parámetros y la calibración de la báscula sólo se pueden hacer en el equipo servidor.
	En el apartado de configuración SETUP\INDICATOR\CONFIG\INITIAL SCALE también se puede seleccionar la báscula remota como báscula inicial:
	Figura 2.9.4.1
	Diferencias entre una báscula local y una remota:
	En la línea de indicación secundaria de peso no es posible mostrar ni los mV/V ni el peso x10 de la báscula remota.
	La utilización de la báscula remota en la aplicación pesa camiones es exactamente la misma que para las básculas locales, apareciendo en los tiquets o la base de datos como báscula 3. La báscula remota debe tener las mismas unidades y decimales que las plataformas locales.
	En la aplicación industrial la única diferencia con las básculas locales es que no se permite la función cuenta piezas en la báscula remota.
	2.10 Conexión a repetidor de peso
	2.10.1 Descripción y conexión


	Este equipo permite conectar un repetidor de peso a través de los puertos de comunicación COM1 o COM2 para comunicaciones RS-232 (hasta 15m), COM3 para comunicaciones RS-485 (hasta 1200m) o COM4 en RS-232 o en RS-485 según sea el cuarto puerto opcional.
	2.10.2 Configuración

	Debemos realizar la siguiente configuración del puerto en ambos dispositivos:
	Parámetros
	Indicador
	Repetidor
	MODE
	STREAM
	Ver 5.2.2.1
	FORMAT
	Fijo en F6
	Ver 5.2.2.4
	BAUD RATE
	Igualar valores*
	Ver 5.2.2.5 
	PARITY
	Fijo en 8n
	Ver 5.2.2.6 
	DELAY
	Fijo en 250ms
	Ver 5.2.2.3 
	TERMIN
	Fijo en CR
	Ver 5.2.2.7
	*para conexionar a un RD-60 el Baud rate ha de ser igual a 19200. No permite otro valor de baud rate
	3 Aplicación pesa camiones
	3.1 Selección de la aplicación

	Este equipo incorpora dos modos de funcionamiento distintos: aplicación pesa camiones o aplicación industrial.
	En este caso para seleccionar la aplicación pesa camiones accedemos al menú SETUP pulsando la tecla SETUP del indicador, luego seleccionamos la opción INDICATOR, después CONFIG y finalmente entramos en la opción APPLICATION donde seleccionaremos la opción TRUCK SCALE.
	3.2 Descripción de las teclas de función

	Operaciones de doble pesada (tanto la primera como la segunda pesada).
	Ticket de pesada simple.
	Impresión del ticket de la última pesada realizada.
	Opciones de la aplicación 
	Ver, editar o configurar base de datos
	Llenado automático (sólo aparece si se activa la funcionalidad llenado)
	NOTA: si el equipo es bibáscula las dos plataformas han de tener las mismas unidades y decimales.
	3.3 Obtención del peso neto con dos pesadas
	3.3.1 Primera pesada


	Para registrar la primera pesada de un vehículo, pulse la tecla . Introduzca la matrícula y pulse  o   para validarla.
	(Matrícula(
	 o 
	En el display aparecerá el mensaje . 
	A continuación, el equipo, en función de las opciones escogidas según el apartado 3.9.1.3, le pedirá la información adicional a registrar para esta pesada (p.ej.: código de empresa (cliente o proveedor), código de producto, campo 1, campo 2 y observaciones, siempre que en el apartado 3.9.1.3 se haya escogido el mostrar este campo y que no hayamos modificado el contenido del literal y cambiado por otro). Ver figura 3.3.1.1:
	Figura 3.3.1.1
	Antes de validar y memorizar la pesada, el equipo verifica si el peso indicado es estable (ver 5.3.1.6 y 5.4.2.1.6). Si el peso no es estable aparece en el display  hasta que se cumple la condición de estabilidad. Si transcurridos 10 segundos no se llega a cumplir la condición de estabilidad, la pesada se valida y queda memorizada, pero al imprimir el ticket de pesada aparece el peso sin la unidad, indicando que ese peso podría ser incorrecto.
	Si en cualquier momento del proceso de entrada de datos se pulsa la tecla  o , se abandona el proceso y la pesada no queda registrada.
	El indicador registra de forma automática la fecha y la hora para esta pesada.
	No será posible realizar una pesada de este tipo en ninguno de los siguientes casos:
	 Hay un error del sistema
	 El indicador está en estado “Overload” o “Underload” (ver 5.3.2.9 y 5.4.2.3.1)
	 El peso bruto es menor que PRINT MIN (ver 5.3.2.10 y 5.4.2.3.2)
	3.3.2 Primera pesada manual

	Para entrar una pesada de forma manual se debe introducir el peso por teclado y pulsar la tecla  o   para confirmar. En el display se muestra  junto con el valor del peso introducido. Entonces pulsar la tecla  y seguir el mismo proceso descrito anteriormente. En el display aparecerá el mensaje . En estas pesadas manuales no aparece la unidad de peso al imprimir el ticket.
	3.3.3 Segunda pesada

	Para registrar la segunda pesada de un vehículo, pulse la tecla . Introduzca la matrícula, o selecciónela entre los vehículos que se encuentran en tránsito con las teclas  de subir o bajar () y pulse  o  para validarla.
	(Matrícula(
	 o 
	En el display aparecerá el mensaje . 
	A continuación, el equipo, en función de las opciones escogidas según el apartado 3.9.1.3, le pedirá la información adicional a registrar para esta pesada (p.ej.: código de empresa (cliente o proveedor), código de producto, campo 1, campo 2 y observaciones, siempre que en el apartado 3.9.1.3 se haya escogido el mostrar este campo y que no hayamos modificado el contenido del literal y cambiado por otro). Ver figura 3.3.2.1:
	Figura 3.3.3.1
	Antes de validar y memorizar la pesada, el equipo verifica si el peso indicado es estable (ver 5.3.1.6 y 5.4.2.1.6). Si el peso no es estable aparece en el display  hasta que se cumple la condición de estabilidad. Si transcurridos 10 segundos no se llega a cumplir la condición de estabilidad, la pesada se valida y queda memorizada, pero al imprimir el ticket de pesada aparece el peso sin la unidad, indicando que ese peso podría ser incorrecto. Una vez validada la pesada se muestra el peso neto de la pesada completa en el display durante 3 seg.
	Si en algún momento del proceso de entrada de datos se pulsa la tecla  o , se abandona el proceso y la pesada no queda registrada.
	El indicador registra de forma automática la fecha y la hora para esta pesada. El indicador asigna a cada operación de doble pesada un número correlativo. Este número permite recuperar cada pesada para consultar, modificar o imprimir la información que se ha memorizado. El número de pesada puede ser modificado por el usuario utilizando la opción N.TIQUET en el menú de opciones de la aplicación pesa camiones (ver 3.9.2.4).
	No será posible realizar una pesada de este tipo en ninguno de los siguientes casos:
	 Hay un error del sistema
	 El indicador está en estado “Overload” o “Underload” (ver ver 5.3.2.9 y 5.4.2.3.1)
	 El peso bruto es menor que PRINT MIN (ver 5.3.2.10 y 5.4.2.3.2)
	3.3.4 Segunda pesada manual

	Para entrar una pesada de forma manual se debe introducir el peso por teclado y pulsar la tecla  o   para confirmar. En el display se muestra  junto con el valor del peso introducido. Entonces pulsar la tecla  y seguir el mismo proceso descrito anteriormente. En el display aparecerá el mensaje . En estas pesadas manuales no aparece la unidad de peso al imprimir el ticket.
	3.4 Obtención del peso neto con una sola pesada
	3.4.1 Pesaje de un vehículo con la tara memorizada


	Para registrar una pesada de un vehículo del que se tiene memorizada la tara en la TABLA DE VEHÍCULOS (ver 3.10.4) pulse la tecla . Entre la matrícula y pulse   o  para validarla. 
	(Matrícula(
	 o 
	En el display aparecerá el mensaje  . 
	A continuación, el equipo, en función de las opciones escogidas según el apartado 3.9.1.3, le pedirá la información adicional a registrar para esta pesada (p.ej.: código de empresa (cliente o proveedor), código de producto, campo 1, campo 2 y observaciones, siempre que en el apartado 3.9.1.3 se haya escogido el mostrar este campo y que no hayamos modificado el contenido del literal y cambiado por otro). Ver figura 3.4.1.1:
	Figura 3.4.1.1
	Antes de validar y memorizar la pesada, el equipo verifica si el peso indicado es estable (ver 5.3.1.6 y 5.4.2.1.6). Si el peso no es estable aparece en el display  hasta que se cumple la condición de estabilidad. Si transcurridos 10 segundos no se llega a cumplir la condición de estabilidad, la pesada se valida y queda memorizada, pero al imprimir el ticket de pesada aparece el peso sin la unidad, indicando que ese peso podría ser incorrecto. Una vez validada la pesada se muestra el peso neto de la pesada completa en el display durante 3 seg.
	Si en algún momento del proceso de entrada de datos se pulsa la tecla  o , se abandona el proceso y la pesada no queda registrada.
	En esta operación se registra como segunda pesada el peso bruto que hay en la báscula en el momento de validar el último campo. Como primera pesada queda registrada la tara memorizada para este vehículo. El indicador registra de forma automática la fecha y la hora para esta pesada. En este tipo de operaciones, la fecha y hora de la primera y de la segunda pesada son iguales.
	El indicador asigna a cada operación de doble pesada un número correlativo. Este número permite recuperar cada pesada para consultar, modificar o imprimir la información que se ha memorizado. El número de pesada puede ser modificado por el usuario utilizando la opción N.TIQUET en el menú de opciones de la aplicación pesa camiones (ver 3.9.2.4).
	En estas pesadas, el indicador registra que la tara del vehículo (primera pesada) se ha entrado manualmente. Al imprimir el ticket de esta pesada (ver 3.5) aparecerá el peso sin la unidad, indicando que el peso no estaba sobre la báscula en el momento de hacer la pesada.
	No será posible realizar una pesada de este tipo en ninguno de los siguientes casos:
	 Hay un error del sistema
	 El indicador está en estado “Overload” o “Underload” (ver 5.3.2.9 y 5.4.2.3.1)
	 El peso bruto es menor que PRINT MIN (ver 5.3.2.10 y 5.4.2.3.2)
	Para entrar una pesada de forma manual se debe introducir el peso por teclado y pulsar la tecla  o   para confirmar. En el display se muestra  junto con el valor del peso introducido. Entonces pulsar la tecla  y seguir el mismo proceso descrito anteriormente. En el display aparecerá el mensaje    . En estas pesadas manuales no aparece la unidad de peso al imprimir el ticket.
	3.4.2 Pesaje de un vehículo utilizando la tara del indicador

	Para registrar una pesada de un vehículo utilizando la tara del indicador (ver 2.4.1) o una tara entrada manualmente (ver 2.4.2), realice el proceso descrito en las secciones mencionadas y luego pulse la tecla . Introduzca la matrícula y valide pulsando   o  . 
	(Matrícula(
	 o 
	En el display auxiliar aparecerá el mensaje  “”. 
	A continuación, el equipo, en función de las opciones escogidas según el apartado 3.9.1.3, le pedirá la información adicional a registrar para esta pesada (p.ej.: código de empresa (cliente o proveedor), código de producto, campo 1, campo 2 y observaciones, siempre que en el apartado 3.9.1.3 se haya escogido el mostrar este campo y que no hayamos modificado el contenido del literal y cambiado por otro). Ver figura 3.4.2.1: 
	Figura 3.4.2.1
	Antes de validar y memorizar la pesada, el equipo verifica si el peso indicado es estable (ver 5.3.1.6 y 5.4.2.1.6). Si el peso no es estable aparece en el display auxiliar el mensaje “” hasta que se cumple la condición de estabilidad. Si transcurridos 10 segundos no se llega a cumplir la condición de estabilidad, la pesada se valida y queda memorizada, pero al imprimir el ticket de pesada aparece el peso sin la unidad, indicando que ese peso podría ser incorrecto. Una vez validada la pesada se muestra el peso neto de la pesada completa en el display durante 3 seg.
	Si en cualquier momento del proceso de entrada de datos se pulsa la tecla Exit, se abandona el proceso y la pesada no queda registrada.
	En esta operación se registra como segunda pesada el peso bruto que hay en la báscula en el momento de validar el último campo. Como primera pesada queda registrada la tara del indicador en ese momento. El indicador registra de forma automática la fecha y la hora para esta pesada. En este tipo de operaciones, la fecha y hora de la primera y de la segunda pesada son iguales.
	El indicador asigna a cada operación de doble pesada un número correlativo. Este número permite recuperar cada pesada para consultar, modificar o imprimir la información que se ha memorizado.  El número de pesada puede ser modificado por el usuario utilizando la opción N.TIQUET en el menú de opciones de la aplicación pesa camiones (ver 3.9.2.4).
	No será posible realizar una pesada de este tipo en ninguno de los siguientes casos:
	 Hay un error del sistema
	 El indicador está en estado “Overload” o “Underload” (ver ver 5.3.2.9 y 5.4.2.3.1)
	 El peso bruto es menor que PRINT MIN (ver 5.3.2.10 y 5.4.2.3.2)
	Para entrar una pesada de forma manual se debe introducir el peso por teclado y pulsar la tecla  o   para confirmar. En el display se muestra  junto con el valor del peso introducido. Entonces pulsar la tecla  y seguir el mismo proceso descrito anteriormente. En el display aparecerá el mensaje . En estas pesadas manuales no aparece la unidad de peso al imprimir el ticket.
	3.5 Ticket de pesada simple

	Pulsando la tecla , se imprime un ticket de peso que no queda registrado en la base de datos de pesadas.
	(Matrícula(
	 o 
	A continuación, el equipo, en función de las opciones escogidas según el apartado 3.9.1.3, le pedirá la información adicional a registrar para esta pesada (p.ej.: código de empresa (cliente o proveedor), código de producto, campo 1, campo 2 y observaciones, siempre que en el apartado 3.9.1.3 se haya escogido el mostrar este campo y que no hayamos modificado el contenido del literal y cambiado por otro). 
	Si en cualquier momento del proceso de entrada de datos pulsamos  o , se abandona el proceso y la pesada no se imprime.
	El indicador asigna a cada ticket un número correlativo. El número de pesada puede ser modificado por el usuario utilizando la opción N.TIQUET en el menú de opciones de la aplicación pesa camiones (ver 3.9.2.4). Una vez terminada la entrada de datos, se imprimirá un ticket con el peso bruto que indica el equipo en ese momento. También es posible imprimir un ticket sin introducir la matrícula, empresa y observaciones pulsando la tecla imprimir ticket (ver 2.6).
	El ticket que se imprimirá, dependiendo del valor de TICKET configurado en el apartado 5.2.8, será el estándar, o bien uno personalizado que se ha programado mediante el programa Smart Ticket (v1.1+). Si en el apartado 5.2.8 se ha configurado el valor de TICKET en OFF no se imprimirá ningún ticket. La figura 3.5.1 muestra un ejemplo de ticket.
	1......................................40
	1
	....HEADER TEXT 1 (MAX. 40 CHARACTERS)...
	2
	....HEADER TEXT 2 (MAX. 40 CHARACTERS)...
	3
	....HEADER TEXT 3 (MAX. 40 CHARACTERS)...
	4
	....HEADER TEXT 4 (MAX. 40 CHARACTERS)...
	5
	....HEADER TEXT 5 (MAX. 40 CHARACTERS)...
	6
	-----------------------------------------
	7
	TICKET NUM:          6964
	8
	LICENSE: 0987CBA
	9
	COMPANY CCCCCCCCCC
	10
	    DDDDDDDDDD...(MAX. 30 CHARS)..
	11
	PRODUCT PPPPPPPPPP
	12
	    EEEEEEEEEE...(MAX. 30 CHARS)..
	13
	FIELD1  FFFFFFFFFF
	14
	FIELD2  GGGGGGGGGG
	15
	REMARKS HHHHHHHHHH...(MAX. 20 CHARS)..
	16
	-----------------------------------------
	17
	24/03/09   17:09   1st WEIGHT    39740 kg
	18
	-----------------------------------------
	19
	In order:
	20
	21
	22
	23
	-----------------------------------------
	24
	....FOOT TEXT 1 (MAX. 40 CHARACTERS).....
	25
	....FOOT TEXT 2 (MAX. 40 CHARACTERS).....
	Figura 3.5.1 Ejemplo Ticket 
	3.6 Impresión del ticket de la última pesada registrada

	Para imprimir un ticket de pesada con la información de la última operación, pulse la tecla . 
	IMPRIMIENDO
	El ticket que se imprimirá, dependiendo del valor de TICKET configurado en el apartado 5.2.8, será el estándar, o bien uno personalizado que se ha programado mediante el programa Smart Ticket (v1.1+). Si en el apartado 5.2.8 se ha configurado el valor de TICKET en OFF no se imprimirá ningún ticket. La figura 3.6.1  muestra un ejemplo de ticket.
	1......................................40
	1
	....HEADER TEXT 1 (MAX. 40 CHARACTERS)...
	2
	....HEADER TEXT 2 (MAX. 40 CHARACTERS)...
	3
	....HEADER TEXT 3 (MAX. 40 CHARACTERS)...
	4
	....HEADER TEXT 4 (MAX. 40 CHARACTERS)...
	5
	....HEADER TEXT 5 (MAX. 40 CHARACTERS)...
	6
	-----------------------------------------
	7
	TICKET NUM:          6965
	8
	LICENSE: 0987CBA
	9
	COMPANY CCCCCCCCCC
	10
	    DDDDDDDDDD...(MAX. 30 CHARS)..
	11
	PRODUCT PPPPPPPPPP
	12
	    EEEEEEEEEE...(MAX. 30 CHARS)..
	13
	FIELD1  FFFFFFFFFF
	14
	FIELD2  GGGGGGGGGG
	15
	REMARKS HHHHHHHHHH...(MAX. 20 CHARS)..
	16
	-----------------------------------------
	17
	24/03/09   15:27   GROSS    39740 kg
	18
	24/03/09   15:15   TARE     18340 kg
	19
	NET                OUTPUT   21400 kg
	20
	-----------------------------------------
	21
	In order:
	22
	23
	24
	25
	-----------------------------------------
	26
	....FOOT TEXT 1 (MAX. 40 CHARACTERS).....
	27
	....FOOT TEXT 2 (MAX. 40 CHARACTERS).....
	Figura 3.6.1 Ticket de 40 caracteres de ancho
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	1
	                   ....HEADER TEXT 1 (MAX. 40 CHARACTERS)...
	2
	                   ....HEADER TEXT 2 (MAX. 40 CHARACTERS)...
	3
	                   ....HEADER TEXT 3 (MAX. 40 CHARACTERS)...
	4
	                   ....HEADER TEXT 4 (MAX. 40 CHARACTERS)...
	5
	                   ....HEADER TEXT 5 (MAX. 40 CHARACTERS)...
	6
	------------------------------------------------------------------------------------
	7
	TICKET NUM:          6965
	8
	LICENSE: 0987CBA
	9
	COMPANY CCCCCCCCCC
	10
	    DDDDDDDDDD...(MAX. 30 CHARS)..
	11
	PRODUCT PPPPPPPPPP
	12
	    EEEEEEEEEE...(MAX. 30 CHARS)..
	13
	FIELD1  FFFFFFFFFF
	14
	FIELD2  GGGGGGGGGG
	15
	REMARKS HHHHHHHHHH...(MAX. 20 CHARS)..
	16
	------------------------------------------------------------------------------------
	17
	24/03/09   15:27   GROSS    39740 kg
	18
	24/03/09   15:15   TARE     18340 kg
	19
	NET                OUTPUT   21400 kg
	20
	In order:
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	------------------------------------------------------------------------------------
	27
	                   ....FOOT TEXT 1 (MAX. 40 CHARACTERS).....
	28
	                   ....FOOT TEXT 2 (MAX. 40 CHARACTERS).....
	Figura 3.6.2 Ticket de 80 caracteres de ancho
	3.7 Función barrera/Control de acceso

	(Mediante un módulo externo opcional de salidas digitales)
	Funcionalidad con la cual se puede realizar un control de acceso mediante el uso de las salidas digitales del módulo externo opcional. Para ello se activa la opción mediante la programación de los parámetros de la opción BARRERAS (ver 3.9.5). El control se realiza mediante el puerto COM3 o bien con una placa interna opcional RS-485 (COM4). 
	Las salidas digitales cambian de estado para indicar si el camión puede entrar o salir de la báscula. Estas señales están pensadas para gobernar unos semáforos o barreras. 
	La barrera/semáforo de entrada permite el acceso cuando la báscula está libre y se cierra/pone en rojo cuando el valor del peso supera un determinado valor (programable) y se estabiliza. Se empieza la secuencia de pesada mediante F1, F2 ó F4. Una vez que el peso bruto sea inferior a un valor programado, indicando que el camión está saliendo y que puede entrar otro, la barrera/semáforo se abrirá/pondrá en verde.
	La barrera/semáforo de salida está normalmente cerrada/en rojo y se abre al terminar la secuencia de pesada empezada con F1, F2 ó F4, permitiendo la salida del camión. La barrera/semáforo de salida se cierra/pone en rojo cuando el camión sale y el peso queda por debajo del valor programado en el apartado BARRERAS. 
	Operativa:   
	 Báscula vacía (  Barrera/semáforo entrada: abierta/verde
	Barrera/semáforo salida: cerrada/rojo
	 Entra camión ( Peso superior al mínimo de entrada programado y estable ( 
	Barrera/semáforo entrada: cerrada/rojo.
	Barrera/semáforo salida: cerrada/rojo (se mantiene como estaba)
	 Inicio ciclo pesada con F1, F2 ó F4. Al finalizar ciclo pesada ( 
	Barrera/semáforo salida: abierta/verde. 
	Barrera/semáforo entrada: cerrada/rojo (se mantiene como estaba)
	 Salida camión   (Peso  inferior al mínimo programado de salida (
	Barrera/semáforo salida: cerrada/rojo,
	          (Peso  inferior al mínimo programado de entrada ( 
	Barrera/semáforo entrada: abierta/verde
	 Báscula vacía (fin operativa)
	Si se programa el mismo valor de peso mínimo tanto para la entrada como para la salida, cuando sale el camión ambas barreras/semáforos cambiaran de estado en el mismo momento.
	NOTA DE SEGURIDAD
	En el caso de utilizar esta funcionalidad para controlar barreras mecánicas de acceso, es muy recomendable que éstas tengan algún dispositivo de seguridad que impida su cierre mientas esté pasando un camión
	3.8 Función de llenado
	3.8.1 Descripción general


	La función de llenado permite el control de un sistema automático de carga de material en un camión. El control se hace a través de uno o más módulos externos formato carril DIN que incorporen salidas (relés) y entradas digitales. Estos módulos se conectan al Matrix II a través de un bus RS485 utilizando el puerto COM3 o el COM4 opcional.
	El proceso de llenado tiene una secuencia parecida a la de una entrada o salida de un camión. En este caso las dos pesadas se efectúan sin mover el camión: la primera pesada se realiza antes de iniciar el llenado y la segunda al finalizarlo. El inicio de la secuencia de llenado se realiza con la tecla F4 -en lugar de la F1- y el resultado del llenado se guarda en la base de datos de la misma manera que se haría en una doble pesada -realizada con F1-.
	Una vez se ha pulsado F4 el equipo solicita la introducción de la matrícula del camión. En el desarrollo de esta función el equipo no tendrá nunca en cuenta si dicho camión ya tiene una primera pesada introducida en el sistema y está entonces pendiente de la segunda pesada, o bien si el camión tiene una tara memorizada. Siempre se realizarán las dos pesadas correspondientes.
	3.8.2 Características principales

	- Llenado a 1 o 2 velocidades.
	- Llenado entrando peso neto o bruto.
	- Programación de cola (punto de corte del llenado fino) con ajuste de cola automático configurable.
	- Programación de tramo fino (punto de corte del llenado grueso) cuando se hace un llenado a 2 velocidades.
	- Márgenes de error programables por encima y por debajo del peso deseado.
	- Programación de los márgenes de error por porcentaje o por peso.
	- Detección de falta de material (configurable).
	- Inicio de llenado por entrada externa, por teclado o automático.
	- Aceptación de la segunda pesada automática o mediante validación del usuario.
	- Configuración y parámetros de llenado independientes para báscula 1 y báscula 2.
	- Relés indicadores del proceso de llenado y de errores.
	- Entradas digitales para el inicio, pausa, bloqueo y cancelación del llenado mediante señales externas.
	3.8.3 Descripción del proceso de llenado

	El proceso de llenado consta de las siguientes partes:
	1. Pulsar  para iniciar el proceso.
	Figura 3.8.3.1
	2. Entrar la matrícula del camión.
	Figura 3.8.3.2
	3. Completar los datos de la pesada en el indicador. Estos datos son los mismos que para una pesada convencional mediante la tecla  y son configurables. 
	Los siguientes puntos dependen de cómo se ha configurado el equipo para esta función:
	4. Tipo de llenado: NETO o BRUTO.
	Figura 3.8.3.3
	5. Peso a llenar o utilizar valor pre-programado.
	Figura 3.8.3.4
	6. Inicio del llenado. Pueden darse 4 casos:
	a. Arrancado automático del llenado.
	Figura 3.8.3.5
	b. Esperar a confirmación por teclado para iniciar el llenado.
	Figura 3.8.3.6
	c. Esperar a confirmación por entrada digital externa para iniciar el llenado.
	Figura 3.8.3.7
	d. Esperar confirmación por teclado o una entrada externa (lo que primero se produzca).
	Figura 3.8.3.8
	7. Ejecutar el llenado a 1 o 2 velocidades.
	8. Comprobación final de si el peso llenado está dentro de los márgenes programados, indicando si fuera necesario mensaje de error y activando el correspondiente relé de error.
	Figura 3.8.3.9
	9. Una vez realizado el llenado se efectúa la segunda pesada:
	a. Directamente al finalizar el llenado.
	b. Pidiendo confirmación al usuario para aceptar la segunda pesada.
	Figura 3.8.3.10
	10. Se muestra el peso neto llenado.
	Figura 3.8.3.11
	11. Con F3 se imprime un ticket con las dos pesadas y el peso neto llenado.
	3.8.4 Pantalla inicial del sistema de llenado

	Cuando el equipo tiene activada la función llenado tendremos un nuevo icono en F4:
	Figura 3.8.4.1
	Pulsando en se inicia la secuencia de llenado entrando la matrícula.
	3.8.5 Función tecla PAUSE

	Pulsando la tecla PAUSE (F1) se para el llenado (se desactivan los relés de llenado grueso y fino) y aparece la siguiente pantalla mostrando el mensaje LLENADO EN PAUSA parpadeando:
	Figura 3.8.5.1
	Con PLAY (F2) se continúa el llenado. Con STOP (F6) aparece la siguiente pantalla:
	Figura 3.8.5.2
	Con SI se guarda pesada en base de datos, con cancelar se descarta.
	3.9 Menú de opciones de la aplicación pesa camiones

	Las opciones de este menú permiten gestionar la información generada al realizar cada pesada, así como la información auxiliar que se utilizará en la confección de los tickets de pesada. Para acceder al menú de opciones de la aplicación pesa camiones, pulsar .
	En el display aparecerá lo mostrado en la siguiente ilustración:  
	Figura 3.9.1 Esquema general del menú
	Para moverse dentro de los menús utilice las teclas de movimiento del cursor. Para moverse en un mismo nivel utilice las teclas de derecha e izquierda, y para cambiar de nivel, las teclas de subir o bajar. Para salir del menú pulse la tecla .
	3.9.1 CONFIG

	Esta opción permite configurar las diferentes opciones disponibles en la opción pesa-camiones. El menú es como el que se muestra en la siguiente ilustración:
	Figura 3.9.1.1
	La tecla  baja a la siguiente opción. 
	La tecla  sube a la anterior opción. 
	La tecla  entra en el menú de la opción actualmente seleccionada.
	La tecla  sale del menú de la opción actualmente seleccionada.
	La tecla  o  valida la opción o los datos introducidos. Si no desea validar la opción o datos introducidos, pulse la tecla  o .
	3.9.1.1 BASE DE DATOS

	Esta opción permite definir el origen de la base de datos. Actualmente esta base de datos sólo puede ser local:
	Figura 3.9.1.1.1
	3.9.1.2 AUTO-BORRADO

	Este parámetro determina el comportamiento del indicador cuando no queda espacio libre en la base de datos para hacer más pesadas y se intenta hacer una nueva pesada.
	Admite dos valores posibles  NO/SI.
	Figura 3.9.1.2.1
	Borrado automático NO (Opción por defecto): Cuando se intenta memorizar una pesada más allá de la capacidad de la tabla de PESADAS, aparece en el display el mensaje “MEMORIA AGOTADA”. En este caso, para poder seguir registrando pesadas hacer un borrado completo (ver 0).
	Borrado automático  SI: El indicador busca en la tabla de pesadas el registro más antiguo y lo sobrescribe con la nueva pesada. El registro utilizado puede corresponder tanto a una 1ª pesada, como a una pesada completa.
	3.9.1.3 AUTO-TIQUET

	Si se activa esta opción el equipo mandará a la impresora el ticket correspondiente al finalizar la pesada. Con la tecla F3 podremos repetir el ticket si es necesario.
	Para poder imprimir tickets el equipo debe estar configurado para ello. 
	Figura 3.9.1.3.1
	3.9.1.3.1 1a PESADA

	En este menú se selecciona si el ticket de primera pesada se imprimirá o no automáticamente.  Las opciones son:   
	NO: No se imprimirá automáticamente (valor por defecto)
	SI: Se imprimirá el ticket al finalizar la pesada.
	3.9.1.3.2 2a PESADA

	En este menú se selecciona si el ticket de segunda pesada se imprimirá o no automáticamente.  Las opciones son:   
	NO: No se imprimirá automáticamente (valor por defecto)
	SI: Se imprimirá el ticket al finalizar la pesada.
	3.9.1.3.3 LLENADO

	En este menú se selecciona si el ticket de llenado se imprimirá o no automáticamente.  Las opciones son:   
	NO: No se imprimirá automáticamente (valor por defecto)
	SI: Se imprimirá el ticket al finalizar la pesada.
	3.9.1.4 ETIQUETA

	Mediante esta opción podemos configurar los textos/etiquetas que se muestran para los distintos campos MATRÍCULA, REMOLQUE, EMPRESA, PRODUCTO, CAMPO 1, CAMPO 2 y ETIQUETAS
	Figura 3.9.1.3.1
	3.9.1.4.1 RESET ETIQUETAS

	Mediante esta opción podemos inicializar los textos/etiquetas a sus valores por defecto. Para ellos seleccionar la opción SI y pulsar la tecla La tecla  o  
	Figura 3.9.1.4.1.1
	3.9.1.4.2 MATRÍCULA

	Permite modificar el literal mostrado en el campo MATRICULA, cuya longitud máxima es de  10 caracteres.
	Para borrar el texto actual pulsar repetidamente la tecla . Introducir el texto deseado del literal mediante el teclado alfanumérico y finalmente pulsar la tecla  o .
	Figura 3.9.1.4.2.1
	3.9.1.4.3 REMOLQUE

	Este menú contiene las opciones mostradas en la siguiente figura 3.9.1.4.3.1:
	Figura 3.9.1.4.3.1
	Se selecciona la opción deseada mediante las teclas . Se accede a dicha opción mediante la tecla . Se sale de ella mediante la tecla ,  o .
	3.9.1.4.3.1 ACTIVADO

	Permite activar o desactivar la aparición, en la secuencia de entrada de datos de una pesada, del campo REMOLQUE. Las posibles opciones son SI/NO.
	Se selecciona la opción deseada mediante las teclas . Se confirma pulsando la tecla  o .
	3.9.1.4.3.2 ETIQUETA

	Permite modificar el literal mostrado en el campo REMOLQUE, cuya longitud máxima es de 10 caracteres. Para borrar el texto actual pulsar repetidamente la tecla . Introducir el texto deseado del literal mediante el teclado alfanumérico y finalmente pulsar la tecla  o .
	3.9.1.4.4 EMPRESA

	Este menú contiene las opciones mostradas en la siguiente figura 3.9.1.4.4.1.
	Figura 3.9.1.4.4.1
	Se selecciona la opción deseada mediante las teclas . Se accede a dicha opción mediante la tecla . Se sale de ella mediante la tecla ,  o .
	3.9.1.4.4.1 ACTIVADO

	Permite activar o desactivar la aparición, en la secuencia de entrada de datos de una pesada, del campo EMPRESA. Las posibles opciones son SI/NO.
	Se selecciona la opción deseada mediante las teclas . Se confirma pulsando la tecla  o .
	3.9.1.4.4.2 ETIQUETA

	Permite modificar el literal mostrado en el campo EMPRESA, cuya longitud máxima es de  10 caracteres. Para borrar el texto actual pulsar repetidamente la tecla . Introducir el texto deseado del literal mediante el teclado alfanumérico y finalmente pulsar la tecla  o .
	3.9.1.4.5 PRODUCTO

	Este menú contiene las opciones mostradas en la siguiente figura 3.9.1.4.5.1:
	Figura 3.9.1.4.5.1
	Se selecciona la opción deseada mediante las teclas . Se accede a dicha opción mediante la tecla . Se sale de ella mediante la tecla ,  o .
	3.9.1.4.5.1 ACTIVADO

	Permite activar o desactivar la aparición, en la secuencia de entrada de datos de una pesada, del campo PRODUCTO. Las posibles opciones son SI/NO.
	Se selecciona la opción deseada mediante las teclas . Se confirma pulsando la tecla  o .
	3.9.1.4.5.2 ETIQUETA

	Permite modificar el literal mostrado en el campo PRODUCTO, cuya longitud máxima es de  10 caracteres. Para borrar el texto actual pulsar repetidamente la tecla . Introducir el texto deseado del literal mediante el teclado alfanumérico y finalmente pulsar la tecla  o .
	3.9.1.4.6 CAMPO 1

	Este menú contiene las opciones mostradas en la siguiente figura 3.9.1.4.6.1:
	Figura 3.9.1.4.6.1
	Se selecciona la opción deseada mediante las teclas . Se accede a dicha opción mediante la tecla . Se sale de ella mediante la tecla ,  o .
	3.9.1.4.6.1 ACTIVADO

	Permite activar o desactivar la aparición, en la secuencia de entrada de datos de una pesada, del campo CAMPO 1. Las posibles opciones son SI/NO.
	Se selecciona la opción deseada mediante las teclas . Se confirma pulsando la tecla  o .
	3.9.1.4.6.2 ETIQUETA

	Permite modificar el literal mostrado en el campo CAMPO 1, cuya longitud máxima es de  10 caracteres. Para borrar el texto actual pulsar repetidamente la tecla . Introducir el texto deseado del literal mediante el teclado alfanumérico y finalmente pulsar la tecla  o .
	3.9.1.4.7 CAMPO 2

	Este menú contiene las opciones mostradas en la siguiente figura 3.9.1.4.7.1:
	Figura 3.9.1.4.7.1
	Se selecciona la opción deseada mediante las teclas . Se accede a dicha opción mediante la tecla . Se sale de ella mediante la tecla ,  o .
	3.9.1.4.7.1 ACTIVADO

	Permite activar o desactivar la aparición, en la secuencia de entrada de datos de una pesada, del campo CAMPO 2. Las posibles opciones son SI/NO.
	Se selecciona la opción deseada mediante las teclas . Se confirma pulsando la tecla  o .
	3.9.1.4.7.2 ETIQUETA

	Permite modificar el literal mostrado en el campo CAMPO 2, cuya longitud máxima es de  10 caracteres. 
	Para borrar el texto actual pulsar repetidamente la tecla . Introducir el texto deseado del literal mediante el teclado alfanumérico y finalmente pulsar la tecla  o .
	3.9.1.4.8 OBSERVACIONES

	Este menú contiene las opciones mostradas en la siguiente figura 3.9.1.4.8.1:
	Figura 3.9.1.4.8.1
	Se selecciona la opción deseada mediante las teclas . Se accede a dicha opción mediante la tecla . Se sale de ella mediante la tecla ,  o .
	3.9.1.4.8.1 ACTIVADO

	Permite activar o desactivar la aparición, en la secuencia de entrada de datos de una pesada, del campo OBSERVACIONES. Las posibles opciones son SI/NO.
	Se selecciona la opción deseada mediante las teclas . Se confirma pulsando la tecla  o .
	3.9.1.4.8.2 ETIQUETA

	Permite modificar el literal mostrado en el campo OBSERVACIONES, cuya longitud máxima es de  20 caracteres. Para borrar el texto actual pulsar repetidamente la tecla . Introducir el texto deseado del literal mediante el teclado alfanumérico y finalmente pulsar la tecla  o .
	3.9.1.4.8.3 AUTO-BORRADO

	Permite realizar un auto-borrado de la información en el campo OBSERVACIONES para la siguiente pesada. Las posibles opciones son SI/NO. 
	Se selecciona la opción deseada mediante las teclas . Se confirma pulsando la tecla  o .
	3.9.1.5 PESO MANUAL

	Permite introducir pesos manuales para una pesada de pesa camión. 
	Las posibles opciones son SI/NO. 
	Se selecciona la opción deseada mediante las teclas . Se confirma pulsando la tecla  o .
	Si esta opción está en ‘NO’, al realizar una pesada introduciendo un peso manual, aparece ERROR 0065, el peso manual es borrado automáticamente y el proceso continua.
	3.9.1.6 TARA PERMITIDA

	Permite realizar una pesada de pesa camiones usando una tara. 
	Las posibles opciones son SI/NO. 
	Se selecciona la opción deseada mediante las teclas . Se confirma pulsando la tecla  o .
	Si esta opción está en ‘NO’, al realizar una pesada aparece: TARA NO PERMITIDA la tara es borrada automáticamente y el proceso continúa.
	3.9.2 PESADAS

	Mediante este menú podemos realizar las operaciones mostradas en la siguiente figura:
	Figura 3.9.2.1
	3.9.2.1 REPETIR TIQUET

	Con esta opción entramos en una pantalla en la que podremos repetir la impresión de un ticket. Para ello, debemos de entrar el número de ticket y pulsar la tecla  o .
	Figura 3.9.2.1.1
	3.9.2.2 BORRAR PESADAS

	Realiza un borrado de todas las pesadas en memoria hasta la fecha introducida en pantalla:
	Figura 3.9.2.2.1
	3.9.2.3 BORRAR TRANSIT

	Opción que permite borrar todos los registros de pesadas que existan en la memoria del indicador. Para ello seleccionar SI y pulsar la tecla  o .
	Figura 3.9.2.3.1
	3.9.2.4 N. TIQUET

	Mediante esta pantalla se puede modificar el número de ticket asignado para la próxima pesada. Para ello, se introduce el número deseado y pulsa la tecla  o .
	Figura 3.9.2.4.1
	3.9.3 LISTADOS

	Menú mediante el cual obtener informes sobre vehículos en tránsito, listado de pesadas, empresas, productos y vehículos. Al acceder aparece un menú como el de la figura 3.9.3.1:
	Figura 3.9.3.1
	3.9.3.1 TRANSITO

	Mediante esta opción se obtiene por impresora un listado de vehículos en tránsito.
	3.9.3.2 PESADAS

	Menú con el que obtener un listado de pesadas con opción de filtro y de ordenación. Al entrar la pantalla que se muestra es la siguiente:
	Figura 3.9.3.2.1
	3.9.3.2.1 FILTRO

	Opción que permite filtrar el listado de movimientos según diversos criterios:
	- Número de matrícula (MAT.)  
	- Código de producto (PRODUCTO)  
	- Código de empresa (EMPRESA)
	-   Desde la fecha (DE FECHA)
	-   Hasta la fecha (A FECHA)
	Para quitar el filtro actual existe la opción de resetear el filtro (RESETEAR  FILTRO)
	3.9.3.2.2 CLAVE

	Opción mediante la cual se puede escoger una clave de ordenación del listado de movimientos. Las posibles opciones son:
	- FECHA 2ª PESADA 
	- 2ª PESADA
	- FECHA 1ª PESADA
	- 1ª PESADA
	- MATRICULA
	- PRODUCTO
	- EMPRESA
	- N. TICKET
	- CAMPO 1
	- CAMPO 2 
	3.9.3.2.3 LISTADO

	Mediante esta opción y una vez escogidas las opciones de filtro y de ordenación deseadas se envía el listado de movimientos a la impresora. ATENCIÓN: Si se utiliza una impresora lenta o con buffer de poca capacidad, se recomienda activar un DELAY (ver 5.2.2.3, 5.2.3.3, 5.2.4.3) para no perder ninguna pesada al imprimir.
	3.9.3.2.3.1 EMPRESA

	Mediante esta opción se obtiene por impresora un listado de empresas.
	3.9.3.2.3.2 PRODUCTO

	Mediante esta opción se obtiene por impresora un listado de productos.
	3.9.3.2.3.3 VEHÍCULOS

	Mediante esta opción se obtiene por impresora un listado de vehículos.
	3.9.3.2.4 TOTALES

	Mediante esta opción y una vez escogido el filtro deseado se envía el listado de totales de pesadas a la impresora.
	3.9.4 TIQUETS

	Opción mediante la cual se escoge qué tipo de ticket se utilizará en los casos de:
	- Primera pesada -   Segunda pesada  -   Pesada simple
	Para los tiquets de primera y segunda pesada las opciones disponibles son:
	- Estándar  -   Programado  -   Desactivado (OFF)
	En cambio para el tiquet de pesada simple las opciones disponibles son:
	- Estándar  -   Desactivado (OFF)
	3.9.5  BARRERAS

	Mediante las opciones de la siguiente pantalla se puede configurar las opciones de Control de acceso/Barreras (ver 3.7):
	Figura 3.9.5.1
	Las distintas opciones que se pueden configurar son:
	Figura 3.9.5.2
	Si aparece un interrogante después de la salida (ej: ) indica que el módulo no ha sido instalado desde el menú SETUP y por lo tanto no funcionará. No importa si el módulo está correctamente montado y conectado éste no funcionará hasta que se haya realizado la instalación mediante el menú SETUP (ver 5.4.2.5). 
	3.9.5.1 ACTIVACIÓN BARRERA DE ENTRADA

	Mediante esta opción se puede activar esta funcionalidad para la báscula seleccionada. Las distintas opciones son ACTIVADO o DESACTIVADO, como se muestra en la figura 3.9.5.1.1:
	Figura 3.9.5.1.1
	3.9.5.2 PESO MIN. BARRERA DE ENTRADA

	Mediante esta opción podemos configurar el valor del peso mínimo a partir del cual se desactiva la salida digital asignada a la barrera de entrada. El rango admitido es de 0 a MAX báscula:
	Figura 3.9.5.2.1
	3.9.5.3 ACTIVACIÓN BARRERA DE SALIDA

	Mediante esta opción se puede activar esta funcionalidad para la báscula seleccionada. Las distintas opciones son ACTIVADO o DESACTIVADO, como se muestra en la figura 3.9.5.3:
	Figura 3.9.5.3.1
	3.9.5.4 PESO MIN. BARRERA DE SALIDA

	Mediante esta opción podemos configurar el valor del peso mínimo a partir del cual se desactiva la salida digital asignada a la barrera de salida. El rango admitido es de 0 a MAX báscula.
	Figura 3.9.5.2.1
	3.9.5.5 RELÉ BARRERA ENTRADA

	Mediante esta opción configuramos la salida digital utilizada para la barrera de entrada: Se ha de introducir la dirección del módulo y el número del relé del módulo. 
	Figura 3.9.5.5.1
	Si se selecciona una salida que ya está utilizada por otra función -como puede ser la barrera de la otra báscula (en equipos bibáscula) o las salidas digitales estándar- el equipo mostrará un error como el siguiente:
	Figura 3.9.5.5.2
	3.9.5.6 RELÉ BARRERA SALIDA

	Mediante esta opción configuramos la salida digital utilizada para la barrera de salida: Se ha de introducir la dirección del módulo y el número del relé del módulo. 
	Figura 3.9.5.6.1
	Si se selecciona una salida que ya está utilizada por otra función -como la barrera de otra báscula (equipos bibáscula) o las salidas digitales estándar- se mostrará un error como el siguiente:
	Figura 3.9.5.6.2
	3.9.5.7 Mensajes de error en la programación de los relés

	Ver 5.5.7.
	3.9.6 LLENADO

	La configuración del llenado se encuentra en el menú de configuración del pesa camión. Se accede pulsando  apareciendo el siguiente menú:
	Figura 3.9.6.1
	Al entrar en las opciones de llenado el equipo nos pedirá el PIN cuya correcta introducción nos permitirá modificar la configuración:
	Figura 3.9.6.2
	Si no se introduce el PIN correcto sólo se verán los parámetros sin posibilidad de cambiarlos. 
	Una vez introducido el PIN aparecerá la siguiente pantalla:
	Figura 3.9.6.3
	En equipos bibáscula podemos tener dos sistemas de llenado independiente aunque sólo se puede llenar un camión a la vez.
	Al entrar en el menú de llenado de la báscula correspondiente nos aparecen siguientes los parámetros a configurar:
	Figura 3.9.6.4
	3.9.6.1 Parámetros de llenado
	3.9.6.1.1 ACTIVADO


	Indica si la función de llenado está disponible. Cuando está disponible aparece el icono correspondiente en la tecla  de la pantalla principal.
	Valores posibles: SI, NO. 
	3.9.6.1.2 VELOCIDADES

	Indica si el llenado se va a efectuar a una o dos velocidades. 
	- Una velocidad: hay un relé de control de material y por lo tanto una sola velocidad de llenado. El equipo activará el relé de FINO hasta llegar al peso deseado menos la cola.
	- Dos velocidades: hay dos relés de control de material y por lo tanto dos velocidades de llenado. Mientras el peso esté por debajo del peso deseado menos el tramo fino se activan los relés de FINO y GRUESO. Una vez pasado este valor sólo continúa activo el relé de FINO. Al llegar al peso deseado menos la cola se desactivará el relé de FINO.
	Valores posibles:1,2
	3.9.6.1.3 TIPO LLENADO

	Este parámetro selecciona si el peso introducido para llenar será neto o bruto. 
	Peso neto indica que el camión se cargará con el peso de material introducido. El peso final sobre la báscula será el peso del camión en vacío más el peso a llenar introducido.
	Peso bruto indica que se llenará el camión hasta que el peso bruto alcance el valor a llenar introducido con lo que el peso final sobre la báscula será dicho peso.
	Valores posibles: NETO, BRUTO, PREGUNTAR
	Si se selecciona la opción PREGUNTAR, al realizar la secuencia de entrada de datos de dosificación el equipo preguntará al usuario que tipo de llenado se desea. Ejemplo:
	Figura 3.9.6.1.3.1
	Si se selecciona CANCELAR se aborta el llenado.
	3.9.6.1.4 PREGUNTAR PESO

	Este parámetro indica si durante la secuencia de entrada de los datos del llenado se va a pedir al usuario el peso a dosificar o se usará un peso programado en el menú de configuración. En el caso de que se pida el peso existe la opción de que aparezca el último peso entrado o que siempre aparezca cero.
	Valores posibles: NO, ULTIMO, PREGUNTAR
	NO: se usará el peso programado en el menú de configuración sin preguntar.
	ULTIMO: se abrirá una ventana preguntando el peso. El valor inicial será el mismo entrado en el llenado anterior o cero si acaba de arrancar el equipo.
	PREGUNTAR: se abrirá una ventana preguntando el peso. El valor inicial será siempre cero. Esto obliga a entrar un valor siempre e impide la validación accidental de un valor anterior.
	Ejemplo de pantalla que aparece cuando está activado el preguntar el peso a llenar:
	Figura 3.9.6.1.4.1
	3.9.6.1.5 INICIO LLENADO

	Indica el modo en que se inicia el llenado después de la entrada de los datos de la pesada.
	Valores posibles:
	AUTO: El llenado empieza inmediatamente después de entrar los parámetros.
	TECLA: el equipo pedirá una confirmación por teclado antes de iniciar el llenado.
	ENTRADA: se validará el inicio mediante una entrada digital externa (por ejemplo un pulsador).
	TECLA+ENTRADA: el llenado arrancará por confirmación por teclado o una entrada externa (lo primero que se produzca).
	Ejemplo de las pantallas que aparecen antes de iniciar el llenado:
	Figura 3.9.6.1.5.1
	Figura 3.9.6.1.5.2
	3.9.6.1.6 2a PESADA

	Opción de la configuración mediante la cual se indica si al finalizar el llenado la segunda pesada se realizará directamente o se pedirá confirmación del usuario.
	Valores posibles:
	AUTO: La segunda pesada se realiza directamente al finalizar el proceso de llenado.
	TECLA: Se pedirá confirmación al usuario para realizar la pesada.
	Ejemplo de petición de confirmación de pesada:
	Figura 3.9.6.1.6.1
	En este caso el peso tomado como segunda pesada será el que haya en la pantalla en el momento de aceptarla, es decir, si mientras se pide la confirmación se añade o quita material esto quedará reflejado en la segunda pesada. Esto permite correcciones manuales en el llenado.
	3.9.6.1.7 PESO FINAL

	Este peso se usa como peso a llenar cuando el parámetro PREGUNTAR PESO está configurado en NO. Para el resto de casos este peso no se utiliza.
	3.9.6.1.8 COLA

	Menú para la configuración de la cola. La pantalla es la siguiente:
	Figura 3.9.6.1.8.1
	La cola en una dosificación o llenado es la cantidad de producto que sigue cayendo una vez se han cerrado las compuertas o el sistema de control de producto. Para compensar esta caída de material lo que se hace es cortar el relé de FINO antes de llegar al peso deseado. Esta diferencia entre el valor deseado y el valor de corte es la cola.
	Como este valor puede ir variando con el tiempo y además es difícil de predecir con exactitud, el equipo incorpora un sistema de corrección automática que va ajustando el valor de cola según los resultados de los diferentes llenados. Este sistema de corrección automática se puede configurar o anular si no se desea.
	La configuración de la cola consta de tres parámetros: Cola, corrección y máxima corrección.
	COLA: Es el valor de peso para el cálculo del corte del relé de FINO. El cálculo del valor es el siguiente:   
	Peso de corte del FINO = Peso de llenado - COLA
	CORRECCION: Es el porcentaje de corrección que se aplicará a la COLA actual después de hacer un llenado. Esto significa que después de un llenado se calcula el error final obtenido (diferencia entre el peso real y el deseado) y se le aplica el porcentaje indicado por este parámetro sumando o restándolo al valor de COLA según corresponda: 
	Si dejamos este parámetro a cero la corrección automática queda desactivada y la COLA se mantiene fija al valor programado.
	MAX. CORRECCION: Valor máximo a corregir de una sola vez. Si después de hacer el cálculo del valor de corrección este supera el valor del parámetro MAX.CORRECCION sólo se aplicará esta corrección. Si se deja a cero se desactiva la comparación y por lo tanto no hay límite de corrección.
	Valores por defecto:  COLA = 0
	CORRECCION = 0 (DESACTIVADO)
	MAX. CORRECCION = 0 (DESACTIVADO)
	3.9.6.1.9  TRAMO FINO

	Este parámetro sólo tiene validez cuando se hace el llenado a dos velocidades. Este parámetro determina, junto con la cola, el punto en el que se cortará el relé de GRUESO quedando activado sólo el relé de FINO. 
	Para calcular el punto de corte del GRUESO restaremos al peso final deseado, la cola y el valor de tramo fino programado:
	Valor de corte del GRUESO = Peso final – COLA – TRAMO FINO
	Valor por defecto = 0
	3.9.6.1.10 MARGEN DE ERROR

	Opción del menú en donde se configura la comprobación del peso final permitiendo dar un error si el peso final se encuentra fuera de los márgenes aquí programados. 
	Esta comprobación se puede activar o desactivar. El margen inferior es independiente del superior y el valor se puede programar en peso o en porcentaje respecto al valor deseado.
	El menú es el siguiente:
	Figura 3.9.6.1.10.1
	TIPO MARGEN: Indica si programamos los valores de los márgenes en peso o porcentaje.
	MARGEN DE ERROR+: Margen de error positivo. Si el peso final supera en este valor o porcentaje al peso deseado se indicará un error por pantalla y se activará un relé de error.
	MARGEN DE ERROR-: Margen de error negativo. Si el peso deseado menos el peso final supera este valor o porcentaje se indicará un error por pantalla y se activará un relé de error.
	En ambos márgenes si se dejan a cero se desactiva esta comprobación.
	Valores por defecto: TIPO MARGEN = PESO, los dos márgenes desactivados.
	Ejemplo de pantalla de peso final fuera de margen:
	Figura 3.9.6.1.10.2
	El equipo nos da la opción de aceptar o rechazar la pesada. Antes de aceptar la pesada se puede añadir o quitar material manualmente por si se quiere corregir el llenado. Al aceptarla se adquiere el peso actual como segunda pesada.
	Valores por defecto:
	TIPO MARGEN: Peso
	MARGEN DE ERROR+:0 (DESACTIVADO)
	MARGEN DE ERROR-:0 (DESACTIVADO)
	3.9.6.1.11 ERROR MATERIAL

	Opción mediante la cual se puede programar la detección de falta de material. En caso de estar activada se producirá un error si durante el llenado se detecta que deja de incrementarse el peso. 
	 Figura 3.9.6.1.11.1
	 La detección se configura mediante dos parámetros:
	TIEMPO: Indica el tiempo de detección en segundos. Si se pone a cero desactiva la detección. Valor por defecto: 0
	CAMBIO DE PESO: Los valores posibles son: ESTABILIDAD, 5, 10, 20, 50, 100 o 200 divisiones. Este valor indica cuanto ha de variar el peso durante el tiempo programado en el parámetro TIEMPO. Valor por defecto: ESTABILIDAD.
	La opción ESTABILIDAD indica que si durante el llenado el peso se hace estable en un tiempo igual al programado en TIEMPO, se producirá un error de falta de material.
	Si en lugar de ESTABILIDAD seleccionamos unas divisiones estaremos indicando que el peso ha de incrementarse más de tantas divisiones por tiempo programado. Si la velocidad es inferior se producirá un error de falta de material.
	Ejemplo de pantalla de error por falta de material:
	Figura 3.9.6.1.11.2
	Cuando se produce un error tenemos tres opciones:
	CANCELAR: Cancela el llenado y la pesada. Aparecerá: 
	CONTINUAR: Reanuda el llenado desde el punto donde estaba. Opción a seleccionar cuando se ha solucionado el problema de falta de material (p.ej.: se ha repuesto material).
	FINALIZAR: Acepta  la pesada tal como está. Se hará la segunda pesada con el peso actual y se memorizará la pesada. Esta opción se selecciona cuando no se puede solucionar la falta de material de manera inmediata y se quiere aceptar la pesada actual aunque no se haya llegado al valor final deseado. Ver figura 3.9.6.1.11.3:
	Figura 3.9.6.1.11.3
	3.9.6.1.12 TIEMPO ESPERA

	Una vez se ha llegado al peso deseado se desactiva el relé de FINO, se espera estabilidad y se inicia este tiempo de espera. Al finalizar, se continúa con el proceso de comprobación y finalización de pesada. Si durante este tiempo el peso se vuelve inestable el contador de tiempo vuelve a empezar desde cero.
	Esto tiempo se utiliza en sistemas donde no es suficiente con esperar la estabilidad al final del llenado debido a que puede caer material después de haber llegado a la estabilidad.
	Valor por defecto: 0
	3.9.6.1.13 CONFIG.RELES

	En este apartado se configuran los relés de control y de información del llenado. 
	La pantalla es la siguiente:
	Figura 3.9.6.1.13.1
	Aparece la lista de funciones disponibles y a la derecha el relé asignado. El relé se especifica con número o dirección de módulo (1 a 15) y número de relé (1 a 8). Por ejemplo [01:3] indica el relé número 3 del módulo 1. Si no se ha asignado relé aparece el texto [--.-]. 
	Funciones asignables a relés:
	GRUESO: Relé para controlar el caudal grueso del sistema de llenado.
	FINO: Relé para controlar el caudal fino del sistema de llenado.
	ERROR: Se activa siempre que el equipo entra en error durante el llenado.
	ERROR LLENADO: Se activa si al final del llenado el peso queda fuera de los márgenes de error programados.
	ERROR MATERIAL: Se activa si el equipo entra en error por falta de material.
	ACTIVADO: Se activa durante el proceso de llenado.
	PAUSA: Se activa si el llenado se pone en modo pausa.
	Si un relé no se programa significa que esa función no activará ningún relé.
	Para poder arrancar un llenado es imprescindible programar al menos el relé de FINO  para llenados a 1 velocidad, o los relés de FINO y GRUESO para 2 velocidades.
	No está permitido configurar dos funciones con el mismo relé.
	Tampoco está permitido utilizar un mismo relé en más de una función del equipo como, por ejemplo, barreras y dosificación. Aparecerá un error durante la programación si un relé ya se usa en otra función.
	La opción RESET CONFIG. borra toda la configuración de relés de llenado para esta báscula. Se utiliza para empezar una configuración desde el principio.
	Si aparece un interrogante a la derecha del relé, tal como en figura 3.9.6.1.13.2 significa que no está instalado el módulo correspondiente a este relé. Ir al aparatado \SETUP\EXTERNAL MODULES\INSTALLATION para instalar los módulos.
	Figura 3.9.6.1.13.2
	Todas las pantallas para la configuración de un relé tienen el siguiente formato:
	Figura 3.9.6.1.13.3
	Si se introduce un relé que ya está siendo usado en otra función el equipo mostrará un error. Éste se soluciona utilizando otro relé o bien cambiándolo en la función que ya lo estaba usando.
	3.9.6.1.14 CONFIG. ENTRADAS

	En este apartado se configuran las entradas de control de llenado mediante la siguiente pantalla:
	Figura 3.9.6.1.14.1
	La opción RESET CONFIG. borra toda la configuración de todas las entradas de llenado para esta báscula. Se utiliza para empezar una configuración desde el principio.
	Sólo será necesario configurar estas entradas si se quiere usar la función correspondiente.
	Funciones posibles:
	ENTRADA INICIO: Se utiliza para arrancar el llenado cuando el parámetro INICIO LLENADO está configurado en ENTRADA o TECLA+ENTRADA.
	PAUSA: Al activar esta entrada durante el llenado éste se detiene y se pone en modo pausa.
	CANCELAR: Al activar esta entrada durante el llenado éste se cancela directamente.
	CONTINUAR: Valida entradas de peso, piezas o ciclos. Reanuda el llenado cuando el equipo está en pausa.
	BLOQUEO: Esta señal bloquea el llenado mientras está activa. El llenado se reanuda automáticamente cuando la señal se desactiva. El estado de bloqueo es parecido al de pausa: se desactivan los relés de llenado y se detienen todas las comprobaciones de error. Durante el bloqueo se puede cancelar el llenado pulsando  o activando la entrada externa CANCELAR. En el caso de utilizar la tecla  tenemos la oportunidad de salvar la pesada con el peso actual. La siguiente figura muestra una pantalla ejemplo de llenado en bloqueo:
	Figura 3.9.6.1.14.2
	3.10 Menú base de datos

	Mediante este menú se pueden ver y modificar los campos de las diferentes tablas de la base de datos de la aplicación pesa camiones.
	Se entra en este menú pulsando la tecla , y lo que aparece en el display es lo que se muestra en la figura 3.10.1:
	Figura 3.10.1
	Se selecciona la tabla a la que se quiere acceder mediante las teclas  y  Se accede a la tabla seleccionada mediante la tecla . Se sale de este menú mediante la tecla .
	3.10.1 CONFIG

	Permite modificar la dimensión de las tablas EMPRESAS, PRODUCTOS, VEHICULOS y PESADAS de la base de datos. El acceso a esta opción está protegido y requiere la entrada del código de acceso (ID):
	Figura 3.10.1.1
	El menú es el que se muestra la siguiente figura, en el que el número mostrado a la derecha de cada campo es el número máximo de registros de la tabla correspondiente:
	Figura 3.10.1.2
	ATENCIÓN
	La modificación de la dimensión de cualquiera de las tablas comporta el borrado de la base de datos
	3.10.1.1 INIT TABLAS

	Mediante esta opción podemos inicializar las tablas de la base de datos a sus valores por defecto. Para ellos seleccionar la opción SI y pulsar la tecla La tecla  o  
	Figura 3.10.1.1.1
	ATENCIÓN
	La inicialización de las tablas de la base de datos comporta el borrado de la base de datos
	3.10.1.2 EMPRESA

	Esta opción permite la modificación de la cantidad de registros máximos disponibles en la tabla EMPRESA de la base de datos. Esta cantidad puede estar comprendida entre 1 y 1000 registros. 
	Figura 3.10.1.2.1
	Una vez se modifica el valor de esta opción se inicializa la base de datos y se recalcula el número de registros disponibles en la tabla PESADAS.
	3.10.1.3 PRODUCTO

	Esta opción permite la modificación de la cantidad de registros máximos disponibles en la tabla PRODUCTO de la base de datos. Esta cantidad puede estar comprendida entre 1 y 1000 registros. 
	Figura 3.10.1.3.1
	Una vez se modifica el valor de esta opción se inicializa la base de datos y se recalcula el número de registros disponibles en la tabla PESADAS.
	3.10.1.4 VEHICULOS

	Esta opción permite la modificación de la cantidad de registros máximos disponibles en la tabla VEHICULOS de la base de datos. Esta cantidad puede estar comprendida entre 1 y 1000 registros. 
	Figura 3.10.1.4.1
	Una vez se modifica el valor de esta opción se inicializa la base de datos y se recalcula el número de registros disponibles en la tabla PESADAS.
	3.10.1.5 PESADAS

	Esta opción no dispone de submenú debido a que el número de registros se calcula basado en la cantidad de registros del resto de tablas. Cada registro de cada tabla requiere la siguiente cantidad de memoria:
	TABLA
	Memoria necesaria [bytes]
	EMPRESAS
	40
	PRODUCTOS
	40
	VEHICULOS
	13
	PESADAS
	82
	El número de pesadas se calcula según la siguiente fórmula:
	nº pesadas =  [262144 – (nº empresas * 40) – (nº productos * 40) – (nº vehículos * 14)]  / 84
	Así, por ejemplo, si el número de registros de las tablas EMPRESAS, PRODUCTOS y VEHICULOS es de 100, la cantidad de registros disponibles para la tabla PESADAS es de 3008.
	3.10.2 Tabla EMPRESA

	La estructura de esta tabla es la que se muestra en la figura 3.10.2.1. Determinados textos pueden modificarse (ver apartado 3.9.1.3):
	Figura 3.10.2.1
	Mediante las teclas  y  nos movemos por las distintas filas de registros. Pulsando la tecla  mientras el cursor se encuentra en un registro cualquiera de la columna ID aparece un menú que nos permite saltar directamente a un registro determinado. Mediante las tecla  y  nos movemos por los distintos campos del registro. Para editar el campo sobre el que nos encontremos pulsamos la tecla  y confirmamos con la tecla  o bien cancelamos con la tecla . Se sale de este menú con la tecla .
	3.10.3 Tabla PRODUCTO

	La estructura de esta tabla es la que se muestra en la figura 3.10.3.1. Determinados textos pueden modificarse (ver apartado 3.9.1.3):
	Figura 3.10.3.1
	Mediante las teclas  y  nos movemos por las distintas filas de registros. Pulsando la tecla  mientras el cursor se encuentra en un registro cualquiera de la columna ID aparece un menú que nos permite saltar directamente a un registro determinado. Mediante las tecla  y  nos movemos por los distintos campos del registro. Para editar el campo sobre el que nos encontremos pulsamos la tecla  y confirmamos con la tecla  o bien cancelamos con la tecla . Se sale de este menú con la tecla .
	3.10.4 Tabla VEHICULOS

	La estructura de esta tabla es la que se muestra en la figura 3.10.4.1. Determinados textos pueden modificarse (ver apartado 3.9.1.3):
	Figura 3.10.4.1
	Mediante las teclas  y  nos movemos por las distintas filas de registros. Pulsando la tecla  mientras el cursor se encuentra en un registro cualquiera de la columna ID aparece un menú que nos permite saltar directamente a un registro determinado. Mediante las tecla  y  nos movemos por las distintas columnas de registros. Para editar el registro sobre el que nos encontremos pulsamos la tecla  y confirmamos con la tecla  o bien cancelamos con la tecla . Se sale de este menú con la tecla .
	3.10.5 Tabla PESADAS

	La estructura de esta tabla es la que se muestra en la figura 3.10.5.1. Determinados textos pueden modificarse (ver apartado 3.9.1.3):
	Figura 3.10.5.1
	Los campos que se hayan desactivado (ver 3.9.1.3), no aparecen en las columnas de esta tabla.
	Mediante las teclas  y  nos movemos por las distintas filas de registros. Pulsando la tecla  mientras el cursor se encuentra en un registro cualquiera de la columna ID aparece un menú que nos permite saltar directamente a un registro determinado. Mediante las tecla  y  nos movemos por los distintos campos del registro. Para editar el campo sobre el que nos encontremos pulsamos la tecla  y confirmamos con la tecla  o bien cancelamos con la tecla . Se sale de este menú con la tecla .
	3.10.6 Bloqueo de la base de datos

	La edición de la base de datos de pesadas se puede bloquear mediante el parámetro EDITABLE del menú de configuración de tablas. Si lo dejamos en SI (valor por defecto) se podrá editar la base de datos de pesadas. Si lo dejamos en NO esta edición estará bloqueada.
	4 Aplicación industrial
	4.1 Selección de la aplicación

	Este equipo incorpora dos modos de funcionamiento distintos: aplicación pesa camiones o aplicación industrial.
	En este caso para seleccionar la aplicación industrial accedemos al menú SETUP pulsando la tecla SETUP del indicador, luego seleccionamos la opción INDICATOR, después CONFIG y finalmente entramos en la opción APPLICATION donde seleccionaremos la opción INDUSTRIAL.
	4.2 Operativa
	4.2.1 Pesada normal


	Al cargar la plataforma, la indicación del peso aparecerá en el display principal.
	4.2.2 Cero

	El indicador dispone de un dispositivo manual de puesta a cero. Si se pulsa la tecla cero, el indicador cogerá el valor actual de peso como el cero del sistema.
	Operación: 
	4.2.3 Tara

	Los tipos de tara que se pueden realizar son las siguientes:
	- Tara normal -   Tara manual -   Tara programada
	4.2.3.1 Tara normal

	Presionando la tecla  o , cogemos el valor actual del indicador como tara. La indicación NET aparecerá a la derecha del peso.
	Operación:  o 
	4.2.3.2 Tara manual

	Para introducir una tara específica se ha de indicar el valor de la tara mediante las teclas numéricas, introducirla mediante la tecla  o . y validarla pulsando la tecla  o . Las indicaciones  NET y PT aparecerán a la derecha del peso.
	Operación: nnn→  o→  o 
	4.2.3.3 Tara programada

	Para seleccionar una tara programada se ha de introducir el número de la tara (1..20) y pulsar la tecla  o . A continuación pulsar la tecla tara programada . Aparecerá en la pantalla la tara programada. Si su valor es el deseado, se ha de confirmar con la tecla  o ; si se desea cambiar la tara programada, se introducirá el nuevo valor y se pulsará  o . Las indicaciones NET y PT aparecerán a la derecha del peso.
	Operación:
	Selección de tara programada: 1..20→  o→→
	Programar tara: 1..20→  o→→nnn→
	4.2.3.4 Desactivar tara

	Para desactivar la tara, sea del tipo que sea, pulsar la tecla borrar tara . Se apagará el indicador de neto y, si es el caso, el de tara prefijada, y se mostrará el peso bruto.
	Operación: 
	4.2.4 Bruto/Neto

	Si el peso en el display es
	La indicación NET está
	Al pulsar
	 la tecla
	El peso en el display es
	La indicación NET está
	Bruto
	DESACTIVADA
	Neto
	ACTIVADA
	Neto
	ACTIVADA
	Bruto
	DESACTIVADA
	Sólo actúa si hay una tara activa
	4.2.5 Imprimir ticket

	Para imprimir un ticket se debe pulsar la tecla  o . Si el peso no supera las divisiones introducidas en la función PR MIN (ver 5.3.2.10 o 5.4.2.3.2, el equipo indicará el mensaje “Peso no valido”. Si el peso no es estable en el momento de pulsar la tecla  o  aparecerá el mensaje “ESPERANDO PARA IMPRIMIR...”
	Operación:  o 
	El ticket será impreso según la configuración seleccionada (ver  5.2.8).
	4.2.6 Cuenta piezas

	Puede operar de dos maneras distintas: 
	- Por número de piezas
	- Por peso por pieza
	En el display no se pueden indicar más de 9.999.999 piezas ni menos de -999.999.
	4.2.6.1 Por número de piezas 

	Para operar según un número de piezas colocaremos un número conocido de piezas en la plataforma, presionaremos la tecla cuenta piezas  -pulsar la tecla  si no aparece la tecla cuenta piezas en el display- e introduciremos el número de piezas que hay en la plataforma. El indicador Pcs aparecerá. En el caso que el peso unitario sea inferior a una centésima de división aparecerá un mensaje de error. Por ejemplo si la báscula tiene una división de 0.01kg el peso unitario mínimo admitido será de 0.0001kg.
	A partir de este momento el indicador señalará la cantidad de piezas. El LCD display indicará el peso de una pieza, con una precisión de dos decimales más que la división a la que opera la báscula (ej.: en una báscula ajustada en kg con una división de 0.01 kg el peso unitario se mostrará en kg con cuatro decimales). Ver siguiente figura:
	Figura 4.2.6.1.1
	Operación:  →Nº piezas→ o
	Se puede repetir esta operación añadiendo más piezas a las que ya se encuentran en la báscula si se desea reajustar de nuevo el sistema.
	Para salir de la función cuentapiezas se debe pulsar la tecla . El indicador volverá a mostrar peso de nuevo.
	4.2.6.2 Por peso por pieza

	Para operar según peso por pieza se introduce el peso por pieza y pulsamos la tecla  o . La máxima precisión del peso por pieza es de dos decimales más que la división a la que opera la báscula (ej.: en una báscula ajustada en kg con una división de 0.01 kg la máxima resolución será de 0.0001kg). A continuación se pulsa la tecla cuenta piezas . Se enciende el indicador Pcs en lugar de las unidades de peso. En el display auxiliar se indicará el peso por pieza introducido. A partir de este momento el indicador señalará la cantidad de piezas.
	Operación: Peso por pieza→ o→
	Para salir de la función cuentapiezas se debe pulsar la tecla . El indicador volverá a mostrar peso de nuevo.
	4.2.6.3 Equipos bibáscula

	En equipos bibáscula se puede calcular o introducir el peso unitario en una báscula y luego cambiar a la otra siguiendo en el modo cuentapiezas. Para ello se deben cumplir las siguientes condiciones:
	- Las dos básculas han de trabajar con las mismas unidades.
	- Se debe cumplir que el peso unitario entrado o calculado en una báscula no sea inferior a una centésima parte de la división de la otra báscula para que esta indique piezas.
	4.2.7 Totalización

	Esta función da la suma total de diferentes pesadas y el número de pesadas realizadas.
	Para introducir el peso actual sobre la báscula a la suma se pulsar la tecla .
	La línea auxiliar nos mostrará el total acumulado y el número de pesadas. Si estamos en función cuenta piezas, nos dará también la suma de las piezas. Ver siguiente figura:
	Figura 4.2.7.1
	Operación: 
	Para salir de esta función se debe pulsar la tecla. . El total acumulado y el número de pesadas se pondrán a cero y se cerrará el ticket que se crea mediante esta función.
	Si el peso no es estable en el momento de pulsar la tecla  aparecerá el mensaje “ESPERANDO PARA ACUMULAR...”. Si el peso no supera las divisiones introducidas en la función PR MIN (ver 5.3.2.10 o 5.4.2.3.2), el equipo indicará el mensaje “Peso no valido”. Si se pulsa la tecla  sin haber salido de la función totalización, el equipo mostrará el error “Ticket abierto”. Para cerrar la función totalización pulsar  .
	4.2.8 Función dosificación
	4.2.8.1 Descripción general


	La función dosificador permite la carga o descarga de un producto de manera automática controlado por su peso. 
	El control del sistema electro-mecánico de dosificación se hace a través de uno o más módulos externos formato carril DIN que incorporan salidas (relés) y entradas digitales. Estos módulos se conectan al Matrix II a través de un bus RS485 utilizando el puerto COM3 o el COM4 (opcional, con aislamiento galvánico). 
	Existen seis funciones de dosificación diferentes que se seleccionan en el menú de configuración de la aplicación industrial. Una vez seleccionado el modo de trabajo aparecerán las teclas de acceso a las funciones de dosificación en las teclas de contexto de la pantalla principal.
	El programa dosificador permite interactuar con otros sistemas (indicadores luminosos o sonoros de alarma, pulsadores de arranque, sensores de seguridad de bloqueo, PLCs, etc) para facilitar la integración del dosificador en una máquina compleja.
	La operativa de la función dosificación vendrá dada por la configuración de la misma y según ésta deberemos introducir más o menos parámetros para iniciar la dosificación.
	4.2.8.1.1 Características principales

	- Dosificación de un producto a 1 o 2 velocidades.
	- Seis funciones de dosificación: 2 de carga, 2 de descarga, carga+descarga y carga/descarga. 
	- Posibilidad de trabajar con peso o piezas.
	- Dosificación en bruto o en neto (solo en modo carga).
	- Posibilidad de realizar ciclos (hasta 99).
	- Programación de cola (punto de corte del llenado fino) con ajuste automático configurable.
	- Parámetros de dosificación fijados por configuración o mediante entrada por teclado por parte del usuario en el momento de arrancar la dosificación.
	- Márgenes de error programables por encima y por debajo del peso deseado.
	- Programación de los márgenes de error por porcentaje o por peso.
	- Detección de falta de material (configurable).
	- Posibilidad de añadir material en la tolva de pesaje cuando aparece el error de falta de material trabajando en descarga.
	- Inicio de llenado por entrada externa, por teclado o automático.
	- Configuración y parámetros de dosificación independientes para báscula 1 y báscula 2.
	- Tiempo de espera programable antes de coger el peso final después de una dosificación.
	- Opción de ejecutar una función inicial configurable antes del inicio de la dosificación.
	- Opción de ejecutar una función final configurable después de la dosificación.
	- Ejecución de la función Vaciado al final de la dosificación (configurable).
	- Posibilidad de impresión automática del ticket después de cada dosificación.
	- Relés indicadores del proceso de dosificación y de errores.
	- Entradas digitales para el inicio, pausa, bloqueo y cancelación de la dosificación mediante señales externas.
	4.2.8.1.2 Pantalla inicial de dosificación

	Para poder usar la función dosificación deberemos configurarla. Ver apartado 4.3.4  del menú de configuración de la aplicación industrial.
	Según la función de dosificación elegida en la configuración tendremos unos iconos u otros en la pantalla principal. Para acceder a ellos puede ser necesario pulsar la tecla  ya que se encuentran en el segundo grupo de teclas de contexto.
	Si tenemos seleccionado el modo de trabajo Carga tendremos la siguiente pantalla:
	Figura 4.2.8.1.2.1
	La tecla  situada en F3 realiza la impresión del ticket de la última dosificación. Esta tecla está presente siempre que tenemos activada la función dosificación independientemente del modo de trabajo elegido.
	La tecla  inicia la función de dosificación en modo Carga.
	Teclas de inicio de dosificación según el modo de trabajo:
	Función
	Tecla
	Icono
	Función
	Carga Básica
	F4
	Inicio función carga
	Descarga Básica
	F4
	Inicio función descarga
	1 PROD.- Carga
	F4
	Inicio función carga
	1 PROD.- Descarga
	F4
	Inicio función descarga
	Carga+Descarga
	F4
	Inicio función carga + descarga
	Carga/Descarga
	F4  
	F5
	Inicio función carga
	Inicio función descarga
	4.2.8.1.3 Funciones de dosificación
	4.2.8.1.3.1 Resumen de funciones posibles


	Como ya se ha indicado existen seis funciones posibles de trabajo: 
	1. Carga Básica
	2. Descarga Básica
	3. 1 PROD.- Carga
	4. 1 PROD.- Descarga
	5. Carga+Descarga
	6. Carga/Descarga
	Ver apartado 4.3.4  para seleccionar la función de dosificación.
	Las funciones CARGA BASICA y DESCARGA BASICA permiten realizar cargas o descargas sin ciclos con una configuración básica y rápida.
	La función 1 PROD.- Carga realiza uno o más ciclos (hasta 99) de dosificación cargando material sobre la plataforma de pesaje. 
	En la función 1 PROD.- Descarga la plataforma de pesaje forma parte del depósito de material que incluye la válvula o válvulas de dosificación y se descarga la cantidad de material programada desde esta plataforma. La descarga siempre se hace en neto (peso o piezas).
	La función Carga+Descarga ejecuta una dosificación en modo carga (siempre trabajando con peso bruto) seguida de una o varias dosificaciones en descarga (neto). En este caso tendremos un sistema de carga formado, por ejemplo, por un depósito de material con una o dos válvulas que cargan material sobre la tolva que forma la plataforma de pesaje. A su vez esta tolva tendrá una o dos válvulas con las que efectuarán las descargas sobre un tercer recipiente. En este caso utilizaremos hasta 4 relés para el control de la dosificación.
	La función Carga/Descarga es parecido al modo Carga+Descarga con la salvedad de que no se enlazan automáticamente las operaciones de carga y descarga. En este caso tenemos una tecla para iniciar la Carga  y otra para la descarga. La carga realizará una dosificación hasta un peso bruto programado sobre la plataforma de pesaje y la descarga realizará una o más descargas de un peso neto programado desde la plataforma de pesaje.
	4.2.8.1.3.2 Pantalla de dosificación

	Ejemplo de pantalla de dosificación:
	Figura 4.2.8.1.3.2.1
	Este es un ejemplo de pantalla de dosificación de la función carga.
	En la zona superior se mantiene la pantalla de peso estándar. 
	En la zona central e inferior tenemos las siguientes informaciones:
	 A: Muestra la función de trabajo.
	 B: Indica el objetivo de la dosificación. En este caso dosificar 400kg más un contador de ciclos de carga o descarga según el caso. Este contador no aparece si sólo se realiza un ciclo.
	 C: Indicación en tiempo real del peso cargado o descargado.
	 D: Indicación gráfica y porcentual del proceso de carga o descarga.
	 E: Muestra el estado actual del proceso. Textos que aparecen:
	 "CARGA GRUESO": Carga gruesa en 2 velocidades.
	 "CARGA FINO": Carga fina o carga a 1 velocidad.
	 "DESCARGA GRUESO": Descarga gruesa en 2 velocidades.
	 "DESCARGA FINO": Descarga fina o descarga a 1 velocidad. 
	 "¿ESTABLE?:" Esperando estabilidad para leer peso.
	 "ESPERE...": Tiempo de retardo programado después de la dosificación.
	 "VACIADO – nn": Relé de vaciado activado junto al tiempo restante.
	 "** EN PAUSA **" : Modo pausa activado por teclado o por entrada externa. Durante la pausa se desactivan las válvulas de carga o descarga.
	 "BLOQUEO EXTERNO": Dosificación bloqueada por entrada digital externa. Durante el bloqueo se desactivan las válvulas de carga o descarga.
	 En el caso de ejecutar alguna función de inicio o fin de proceso o ciclo también se indicará en este espacio.
	4.2.8.1.3.3 Pausar, continuar o terminar durante la dosificación

	Estas opciones son comunes para todas las funciones de trabajo disponibles.
	Podemos pausar la dosificación de dos modos: pulsando la tecla  o mediante una entrada externa si está programada (ver apartado 4.3.4.2.12). En los dos casos se desconectan los relés que controlan las válvulas de dosificación deteniendo el proceso. La pantalla será parecida a la siguiente:
	Figura 4.2.8.1.3.3.1
	En la indicación del estado se muestra que estamos en modo pausa con un mensaje intermitentemente.
	Si está programado un relé de pausa (ver apartado 4.3.4.2.12) éste se activará.
	Desde este punto tenemos dos teclas posibles:
	 Continúa la dosificación desde donde se pausó.
	 Termina el proceso abortando la dosificación.
	O bien, con la entrada externa CONTINUAR (ver apartado 4.3.4.2.12) podemos continuar la dosificación cuando estamos en pausa, y activando la entrada externa CANCELAR (ver apartado 4.3.4.2.12) cancelamos la dosificación en cualquier momento, estando o no en pausa.
	4.2.8.1.3.4 Fases de una dosificación

	La dosificación la tenemos definida en dos bloques: proceso y ciclo. Para las funciones básicas no tenemos el bloque proceso. En el caso de tener el bloque proceso, este engloba al ciclo. De una manera gráfica sería lo siguiente:
	Inicio proceso
	Ciclo/s de dosificación
	(carga/s o descarga/s)
	Final proceso
	1 ciclo de dosificación
	(carga básica o descarga básica)
	Inicio proceso
	      Repetir proceso si toca
	Carga
	Ciclo/s de descarga
	Final proceso
	Los parámetros de proceso son comunes para todas las funciones de trabajo excepto para Carga+Descarga. En este caso se permite programar repeticiones de todo el proceso (hasta 99 repeticiones).
	La acción que realiza el ciclo vendrá determinada por la función seleccionada. Las acciones que realiza el ciclo pueden ser carga, descarga  o carga + descarga enlazados.
	Cuando la carga o la descarga están programadas con varios ciclos estos se ejecutan sucesivamente y al final se ejecuta el final de proceso.
	4.2.8.1.3.4.1 Fases de una dosificación para las funciones Carga básica y Descarga básica

	1. Inicio de la función con tecla F4 o entrada externa *.
	2. Entrada de parámetros de dosificación según configuración.
	3. Ejecutar función de inicio de ciclo *.
	4. Esperar estabilidad y coger el peso inicial.
	5. Inicio dosificación a una o dos velocidades según configuración. Para ello se activan los relés correspondientes. Puede ser carga o descarga.
	6. Para dos velocidades: al llegar al punto de corte del relé grueso, este se desconecta y sigue solo el relé de fino.
	7. Al llegar al punto de corte del relé fino este se desconecta.
	8. Esperar a que el peso se estabilice.
	9. Una vez alcanzada la estabilidad esperar el tiempo programado en el parámetro TIEMPO ESPERA.
	10. Leer el peso final para calcular el material dosificado.
	11. Ejecutar la función de final de ciclo *.
	12. Hacer la impresión automática del ticket *.
	* Opción disponible si la configuración lo indica. 
	4.2.8.1.3.4.2 Fases de una dosificación para las funciones 1 PROD.- Carga, 1 PROD.- Descarga y Carga/Descarga

	Este equipo sigue las siguientes fases cuando se ejecuta una dosificación:
	1. Inicio de la función con tecla F4 o F5(según corresponda) o entrada externa *.
	2. Entrada de parámetros de dosificación según configuración.
	3. Esperar orden de inicio de proceso *.
	4. Ejecutar función de inicio de proceso *.
	5. Esperar orden de inicio de ciclo *.
	6. Ejecutar función de inicio de ciclo *.
	7. Esperar estabilidad y coger el peso inicial.
	8. Inicio dosificación a una o dos velocidades según configuración. Para ello se activan los relés correspondientes. Puede ser carga o descarga.
	9. Para dos velocidades: al llegar al punto de corte del relé grueso, este se desconecta y sigue solo el relé de fino.
	10. Al llegar al punto de corte del relé fino este se desconecta.
	11. Esperar a que el peso se estabilice.
	12. Una vez alcanzada la estabilidad esperar el tiempo programado en el parámetro TIEMPO ESPERA.
	13. Leer el peso final para calcular el material dosificado.
	14. Ejecutar la función de final de ciclo *.
	15. Ejecutar la función vaciado *.
	16. Si quedan más ciclos pendientes vuelve al punto 5.
	17. Ejecutar la función final de proceso *.
	18. Ejecutar la función vaciado *.
	19. Hacer la impresión automática del ticket *.
	* Opción disponible si la configuración lo indica. 
	En la carga del modo Carga/Descarga no se pueden hacer ciclos. Se hace una dosificación en bruto hasta el valor programado.
	4.2.8.1.3.4.3 Fases de una dosificación para la función Carga+Descarga

	Este modo enlaza una carga en bruto con una o más descargas de manera automática (las descargas siempre son en neto). Tiene la peculiaridad de que permite programar la repetición de todo el proceso (hasta 99 repeticiones) y que no existe la función de vaciado que tenemos en los otros modos.
	Las fases de dosificación para el modo Carga+Descarga son las siguientes:
	1. Inicio de la función con tecla F4 o entrada externa *.
	2. Entrada de parámetros de dosificación según configuración.
	3. Esperar orden de inicio de proceso *.
	4. Ejecutar función de inicio de proceso *.
	5. Esperar orden de inicio de carga *.
	6. Ejecutar función de inicio de carga *.
	7. Esperar estabilidad y coger el peso inicial.
	8. Inicio carga  a una o dos velocidades según configuración. Para ello se activan los relés correspondientes.
	9. Para dos velocidades: al llegar al punto de corte del relé grueso, este se desconecta y sigue solo el relé de fino.
	10. Al llegar al punto de corte del relé fino este se desconecta.
	11. Esperar a que el peso se estabilice.
	12. Una vez alcanzada la estabilidad esperar el tiempo programado en el parámetro TIEMPO ESPERA de la carga.
	13. Leer el peso final para calcular el material dosificado.
	14. Ejecutar la función de final de carga *.
	15. Esperar orden de inicio de descarga *.
	16. Ejecutar función de inicio de descarga *.
	17. Esperar estabilidad y coger el peso inicial para iniciar la descarga.
	18. Inicio descarga  a una o dos velocidades según configuración. Para ello se activan los relés correspondientes.
	19. Para dos velocidades: al llegar al punto de corte del relé grueso, este se desconecta y sigue solo el relé de fino.
	20. Al llegar al punto de corte del relé fino este se desconecta.
	21. Esperar a que el peso se estabilice.
	22. Una vez alcanzada la estabilidad esperar el tiempo programado en el parámetro TIEMPO ESPERA de la descarga.
	23. Leer el peso final para calcular el material dosificado en descarga.
	24. Ejecutar la función de final de descarga *.
	25. Si quedan más ciclos de descarga pendientes vuelve al punto 15.
	26. Ejecutar función final de proceso *.
	27. Hacer la impresión automática del ticket *.
	28. Si quedan más ciclos de proceso pendientes vuelve al punto 3, sino el proceso termina.
	* Opción disponible si la configuración lo indica.
	4.2.8.1.3.5 Función Carga Básica

	La pantalla principal de esta función es la siguiente:
	Figura 4.2.8.1.3.5.1
	La tecla  realiza la impresión del ticket de la última dosificación.
	El inicio de la función puede hacerse por entrada externa, pulsando la tecla   o por ambos métodos, según como se haya configurado el equipo (ver apartado 4.3.4.2.2).
	Las posibles pantallas que pueden aparecer según configuración son las siguientes:
	- Peso a cargar  (si está configurado trabajar con peso). Dos posibilidades según trabajemos en neto o en bruto:
	 Neto:
	Figura 4.2.8.1.3.5.2
	 Bruto:
	Figura 4.2.8.1.3.5.3
	- Piezas a cargar (si está configurado trabajar en piezas). Dos posibilidades según trabajemos en neto o en bruto:
	Neto:
	Figura 4.2.8.1.3.5.4
	 Bruto:
	Figura 4.2.8.1.3.5.5
	Cuando arranca la carga aparece la siguiente pantalla:
	Figura 4.2.8.1.3.5.6
	4.2.8.1.3.6 Función Descarga Básica

	La pantalla principal de este modo es la siguiente:
	Figura 4.2.8.1.3.6.1
	La tecla  realiza la impresión del ticket de la última dosificación.
	El inicio de la función puede hacerse por entrada externa, pulsando la tecla o por ambos métodos, según como se haya configurado el equipo (ver apartado 4.3.4.2.2).
	Las posibles pantallas que pueden aparecer según configuración son las siguientes:
	Peso o piezas a descargar (según la configuración de la función). En descarga siempre tenemos que entrar valores netos:
	- Si trabajamos en peso tendremos:
	Figura 4.2.8.1.3.6.2
	- Si trabajamos en piezas tendremos:
	Figura 4.2.8.1.3.6.3
	Cuando arranca la descarga aparece la siguiente pantalla:
	Figura 4.2.8.1.3.6.4
	4.2.8.1.3.7 Función 1 PROD. - CARGA

	La pantalla principal de este modo es la siguiente:
	Figura 4.2.8.1.3.7.1
	La tecla  realiza la impresión del ticket de la última dosificación.
	La tecla  inicia el proceso. Según la configuración, el equipo pedirá más o menos parámetros antes de iniciar la dosificación o arrancará directamente la carga.
	Las posibles pantallas que pueden aparecer según configuración son las siguientes:
	Tipo de dosificación (neta o bruta):
	Figura 4.2.8.1.3.7.2
	Peso a cargar  (si está configurado trabajar con peso). Dos posibilidades según trabajemos en neto o en bruto:
	- Neto:
	Figura 4.2.8.1.3.7.3
	- Bruto:
	Figura 4.2.8.1.3.7.4
	Piezas a cargar (si está configurado trabajar en piezas). Dos posibilidades según trabajemos en neto o en bruto:
	Neto:
	Figura 4.2.8.1.3.7.5
	- Bruto:
	Figura 4.2.8.1.3.7.6
	- Número de cargas a realizar:
	Figura 4.2.8.1.3.7.7
	Confirmación de arranque del proceso 
	- por tecla:
	Figura 4.2.8.1.3.7.8
	- por entrada digital externa:
	Figura 4.2.8.1.3.7.9
	Confirmación de arranque de la carga 
	- por tecla:
	Figura 4.2.8.1.3.7.10
	- por entrada digital externa:
	Figura 4.2.8.1.3.7.11
	Cuando arranca la carga aparece la siguiente pantalla:
	Figura 4.2.8.1.3.7.12
	4.2.8.1.3.8 Función 1 PROD. - DESCARGA

	La pantalla principal de este modo es la siguiente:
	Figura 4.2.8.1.3.8.1
	La tecla  realiza la impresión del ticket de la última dosificación.
	La tecla  inicia el proceso de descarga. Según la configuración el equipo pedirá más o menos parámetros antes de iniciar la dosificación o arrancará directamente la descarga.
	La descarga siempre se efectúa en peso o piezas netas.
	Las posibles pantallas que pueden aparecer según configuración son las siguientes:
	Peso a descargar (si está configurado trabajar con peso):
	Figura 4.2.8.1.3.8.2
	Piezas a descargar (si está configurado trabajar en piezas):
	Figura 4.2.8.1.3.8.3
	Número de ciclos de descarga a realizar. De 1 a 99. Si entramos 0 se irán haciendo descargas hasta que no quede material suficiente para hacer una descarga completa. Por ejemplo si hacemos descargas de 50 kilos y quedan 48 kilos en la plataforma no se continuará descargando. Pantalla:
	Figura 4.2.8.1.3.8.4
	Confirmación de arranque del proceso (por tecla o por entrada digital externa):
	Figura 4.2.8.1.3.8.5
	Figura 4.2.8.1.3.8.6
	Confirmación de arranque de la descarga (por tecla o por entrada digital externa):
	Figura 4.2.8.1.3.8.7
	Figura 4.2.8.1.3.8.8
	Cuando arranca la descarga aparece la siguiente pantalla:
	- trabajando en peso:    
	Figura 4.2.8.1.3.8.9
	- trabajando en piezas:
	Figura 4.2.8.1.3.8.10
	4.2.8.1.3.9 Función Carga+Descarga

	La pantalla principal de este modo es la siguiente:
	Figura 4.2.8.1.3.9.1
	La tecla  realiza la impresión del ticket de la última dosificación.
	La tecla  inicia el proceso de carga+descarga. Según la configuración el equipo pedirá más o menos parámetros antes de iniciar la dosificación o arrancará directamente si está programado no pedir nada.
	La carga siempre se efectúa en bruto y la descarga o descargas en neto.
	Las posibles pantallas que pueden aparecer según configuración son las siguientes:
	Petición de número de ciclos completos de carga+descarga/s a realizar:
	Figura 4.2.8.1.3.9.2
	Peso bruto a cargar (si trabajamos con peso):   
	Figura 4.2.8.1.3.9.3
	Piezas brutas a cargar (si trabajamos con piezas):
	Figura 4.2.8.1.3.9.4
	Peso neto a descargar (si trabajamos con peso):   
	Figura 4.2.8.1.3.9.5
	Piezas netas a descargar (si trabajamos con piezas):
	Figura 4.2.8.1.3.9.6
	Número de descargas a realizar:
	Figura 4.2.8.1.3.9.7
	Aquí introducimos el número de descargas seguidas a realizar con un máximo de 99. Si introducimos cero o nada y validamos el equipo efectuará tantas descargas como sea posible con el material que hay en la plataforma. Es decir, irá haciendo descargas mientras el peso sea igual o superior al valor de descarga programado.
	Confirmación de arranque de proceso:
	- confirmación por tecla:   
	Figura 4.2.8.1.3.9.8
	- confirmación por entrada externa:
	Figura 4.2.8.1.3.9.9
	Confirmación de arranque de carga:
	- confirmación por tecla:
	Figura 4.2.8.1.3.9.10
	confirmación por entrada externa:
	Figura 4.2.8.1.3.9.11
	Una vez se han entrado o confirmado todos los valores se inicia la carga con una pantalla parecida a la siguiente:
	- si trabajamos con peso:
	Figura 4.2.8.1.3.9.12
	- si trabajamos con piezas:
	Figura 4.2.8.1.3.9.13
	Una vez terminada la carga arrancará la descarga o aparecerá un mensaje de confirmación de inicio de la descarga si está programada pedirla:
	Ejemplo de pantalla de confirmación de arranque de descarga:
	- confirmación por tecla:
	Figura 4.2.8.1.3.9.14
	confirmación por entrada externa:
	Figura 4.2.8.1.3.9.15
	Una vez empezada la descarga tenemos una pantalla parecida a la siguiente:
	- si trabajamos con peso:
	Figura 4.2.8.1.3.9.16
	- si trabajamos con piezas:
	Figura 4.2.8.1.3.9.17
	Se harán tantas descargas como se haya configurado y si se ha seleccionado varios ciclos de carga+descarga empezará de nuevo el proceso con otra carga.
	4.2.8.1.3.10 Función Carga/Descarga

	Como ya se ha comentado este es un modo mixto que permite hacer cargas o descargas pulsando una tecla u otra. Las cargas siempre son en peso bruto y no admiten ciclos. Las descargas siempre son en neto y se puede seleccionar hacer varios ciclos. También tenemos la opción de hacer descargas cíclicas hasta que no quede material suficiente para iniciar más descargas.
	La pantalla principal de este modo es la siguiente:
	Figura 4.2.8.1.3.10.1
	La tecla  realiza la impresión del ticket de la última dosificación.
	La tecla  inicia el proceso de carga. 
	La tecla  inicia el proceso de descarga.
	Tal como pasa en los otros modos, según la configuración, el equipo pedirá más o menos parámetros antes de iniciar la dosificación.
	Las pantallas que aparecen son las mismas que en los modos carga y descarga ya explicados con la salvedad que la carga siempre es en bruto y la descarga siempre se hace en neto. Por lo tanto no se permite seleccionar entre bruto y neto en ninguno de los dos casos. Además en la carga no se permiten ciclos.
	En este modo tampoco tenemos a opción vaciado.
	4.3 CONFIGURACIÓN
	4.3.1 Entrada en el modo configuración


	Si en la parte inferior de la pantalla aparece lo siguiente:
	Figura 4.3.1.1
	Pulsar la tecla  para que aparezca lo siguiente:
	Figura 4.3.1.2
	Entonces pulsar la tecla  para entrar en modo configuración. Se mostrará la siguiente pantalla: 
	Figura 4.3.1.3
	4.3.2 TOTALIZADOR

	Las opciones son las siguientes:
	- Tipo de ticket
	- Rearme
	4.3.2.1 TIPO DE TICKET

	En esta pantalla seleccionamos el tipo de ticket que se utilizará en la función totalización. Las posibles opciones son:
	- Estándar -   Programado -   Desactivado
	4.3.2.2 REARME

	En esta pantalla programamos el valor del peso de rearme para hacer una operación de totalización. Este valor de peso se programa en divisiones.
	El significado del peso de rearme es el siguiente: después de una operación de acumulación de peso, éste deberá bajar por debajo del valor programado de rearme para que se permita una nueva acumulación. Si el valor programado es cero será suficiente con que el peso sea inestable momentáneamente para permitir una nueva acumulación. Por esta razón aparecerá el texto ESTABILIDAD si se ha programado el valor cero. Si hacemos acumulaciones con valores de peso por debajo del valor de rearme, será suficiente que el peso sea inestable momentáneamente para permitir una nueva acumulación.
	4.3.3 TARAS PROGRAMADAS

	En el menú taras programadas tenemos tres opciones:
	- Listado  -   Edición  -   Borrado
	4.3.3.1 LISTADO

	Realiza un listado por impresora de todas las taras programadas.
	Figura 4.3.3.1.1
	Para hacer el listado seleccionar la opción ‘SI’ y validar con  o .
	4.3.3.2 EDICION

	Permite visualizar y modificar las taras programadas.
	Figura 4.3.3.2.1
	En la tabla aparece el número de tara, su valor y las unidades.
	Con las flechas  y  seleccionamos el número de tara y campo a modificar. Con la tecla  editamos el campo. Con la tecla  salimos del menú.
	Si estando situados en la columna ‘NUM’ pulsamos  nos aparece un cuadro para entrar un número de registro al que queremos saltar.
	Las unidades admitidas son: kg, lb, t, g, oz y sin unidades (en blanco).
	4.3.3.3 BORRADO

	En esta opción podemos borrar todas las taras memorizadas. Al hacer el borrado se inicializan todas ellas con valor cero y las unidades y puntos decimales de la báscula activa.
	4.3.4 Configuración DOSIFICADOR

	Al entrar en el menú de configuración de la aplicación industrial mediante la tecla  tendremos la siguiente pantalla:
	Figura 4.3.4.1
	        Accedemos a la opción DOSIFICADOR y en ese momento, si deseamos modificar algún parámetro de dosificación, deberemos introducir el PIN.
	Figura 4.3.4.2
	Una vez accedemos nos queda la siguiente pantalla:
	Figura 4.3.4.3
	Seleccionaremos la báscula para la que queremos modificar la configuración y entraremos con :
	Figura 4.3.4.4
	La pantalla nos muestra dos opciones: Modificación de la función de dosificación o configuración. 
	4.3.4.1 Selección de la función de dosificación 

	Entrando en la selección de la función tenemos las siguientes opciones:
	Figura 4.3.4.1.1
	Una vez seleccionada la opción volveremos a la pantalla anterior y entraremos en la configuración de la función seleccionada. 
	Si seleccionamos CARGA BASICA o DESCARGA BASICA y no hay puerto serie asignado a módulos externos entonces el equipo  nos ofrece la posibilidad de hacer una configuración automática. La pantalla que nos aparece en este caso es la siguiente:
	Figura 4.3.4.1.2
	Aquí el equipo nos pide en qué puerto RS485 se va a conectar el módulo de entradas/salidas. El COM4 solo aparece si tenemos instalada la opción. Si seleccionamos NO CONFIGURAR no se realizará ningún cambio. 
	Al seleccionar COM3 o COM4, si no hay ningún módulo externo configurado en el equipo, se instalará de manera automática el módulo 1. A su vez, si no están configurados los relés ni las entradas que utiliza la función estos se inicializarán de la siguiente manera:
	Configuración por defecto 
	de los relés
	Configuración por defecto
	de las entradas
	CARGA GRUESO
	[01:1]
	EMPEZAR FUNCION
	[01:1]
	CARGA FINO
	[01:2]
	EMPEZAR CARGA
	[01:1]
	DESCARGA GRUESO
	[01:1]
	EMPEZAR DESCARGA
	[01:1]
	DESCARGA FINO
	[01:2]
	PAUSA
	[01:2]
	ERROR
	[01:3]
	CANCELAR
	[01:3]
	ERROR DOSIFICACION
	[01:4]
	CONTINUAR
	[01:4]
	ERROR MATERIAL
	[01:5]
	BLOQUEO
	[01:5]
	ACTIVADO
	[01:6]
	ENTRADA A
	[01:6]
	RELE A
	[01:7]
	ENTRADA B
	[01:7]
	RELE B
	[01:8]
	4.3.4.2 Configuración de la función de dosificación 

	En esta apartado se describen las posibles opciones y parámetros a configurar.
	Las pantallas iniciales de configuración según la función seleccionada son las siguientes:
	Función CARGA BASICA:
	Figura 4.3.4.2.1
	Función DESCARGA BASICA:
	Figura 4.3.4.2.2
	Función 1 PROD. – Carga:
	Figura 4.3.4.2.3
	Función 1 PROD. – Descarga:
	Figura 4.3.4.2.4
	Función Carga+Descarga:
	Figura 4.3.4.2.5
	Función Carga/Descarga:
	Figura 4.3.4.2.6
	4.3.4.2.1 MODO

	Nos permite seleccionar si la entrada de los valores de dosificación se hará en peso o piezas. Para trabajar en piezas será imprescindible estar en modo cuenta-piezas (tener un peso unitario activo). La pantalla es la siguiente:
	Figura 4.3.4.2.1.1
	4.3.4.2.2 EMPEZAR FUNCION

	Aquí seleccionamos el modo de arranque de la función seleccionada. Desde el modo básico podemos empezar la función de dosificación con las teclas  o  según corresponda o con una entrada digital externa o con ambas opciones. La pantalla es la siguiente:
	Figura 4.3.4.2.2.1
	Las opciones son:
	 TECLA: Solo se puede iniciar la función por teclado.
	 ENTRADA DIGITAL: Sólo se puede iniciar la función por una entrada externa configurada en CONFIG. ENTRADAS (ver 4.3.4.2.12).
	 TECLA o ENTRADA: Puede iniciarse con cualquiera de las dos opciones anteriores.
	4.3.4.2.3 EMPEZAR CARGA

	Tiene la misma funcionalidad que EMPEZAR FUNCION pero solo para la carga cuando está seleccionada la función de dosificación CARGA/DESCARGA.
	4.3.4.2.4 EMPEZAR DESCARGA

	Tiene la misma funcionalidad que EMPEZAR FUNCION pero solo para la descarga cuando está seleccionada la función de dosificación CARGA/DESCARGA.
	4.3.4.2.5 PROCESO

	En esta opción seleccionamos los parámetros de proceso, los cuales dependerán de la función de dosificación seleccionada. En las funciones CARGA BASICA y DESCARGA BASICA no están disponibles.
	Para modo 1 PROD.-Carga, 1 PROD.- Descarga y Carga/Descarga tenemos las siguientes opciones:
	Figura 4.3.4.2.5.1
	Para modo Carga+Descarga tenemos las siguientes opciones:
	Figura 4.3.4.2.5.2
	4.3.4.2.5.1 INICIO PROCESO

	Determina si el proceso arranca automáticamente o se esperará una confirmación. Las posibles opciones son:
	 AUTO: El proceso continúa automáticamente sin pedir confirmación.
	 TECLA: Se detendrá el proceso esperando una confirmación por teclado.
	 ENTRADA: Se detendrá el proceso esperando una señal a través de una entrada digital externa.
	 TECLA+ENTRADA: Es una combinación de las dos anteriores. Se detendrá el proceso esperando una confirmación por teclado o por entrada externa indistintamente.
	4.3.4.2.5.2 FUNCIÓN INICIAL

	Permite seleccionar una función que se ejecutará justo al inicio del proceso. Ver apartado 4.3.4.2.13 para ver las opciones disponibles.
	4.3.4.2.5.3 FUNCIÓN FINAL

	Permite seleccionar una función que se ejecutará justo al final del proceso. Ver apartado 4.3.4.2.13 para ver las opciones disponibles.
	4.3.4.2.5.4 PREGUNTAR CICLOS

	Determina  si se le pedirá al usuario el número de ciclos completos de Carga+Descarga a realizar. Las posibles opciones son:
	 NO: No aparecerá la pantalla pidiendo el número de ciclos.
	 ULTIMO: Se preguntará el número de ciclos a realizar. Cuando aparezca esta pantalla saldrá por defecto el último valor programado.
	 PREGUNTAR: Se preguntará el número de ciclos apareciendo siempre el valor por defecto a cero. Es obligatorio teclear siempre un valor.
	4.3.4.2.5.5 Nº CICLOS

	Permite programar el número de ciclos completos de Carga+Descarga que se realizarán cuando seleccionemos la opción NO en el apartado PREGUNTAR CICLOS. 
	Valores posibles: de 1 a 99 ciclos.
	4.3.4.2.6 CARGA

	Configura la dosificación en carga. Los parámetros dependerán de la función de dosificación seleccionada.
	Aquí tenemos un listado de los parámetros para la Carga según la función seleccionada:
	Parámetros CARGA
	Función CARGA BASICA
	Función 1 PROD.-Carga
	Función Carga+Descarga o Carga/Descarga
	VELOCIDADES
	VELOCIDADES
	VELOCIDADES
	TIPO LLENADO
	PREGUNTAR CARGAS
	PREGUNTAR PESO
	PREGUNTAR PESO
	Nº CARGAS
	INICIO CARGA
	PESO FINAL
	TIPO LLENADO
	PESO FINAL
	COLA
	PREGUNTAR PESO
	COLA
	TRAMO FINO
	INICIO CARGA
	TRAMO FINO
	MARGEN DE ERROR
	PESO FINAL
	MARGEN DE ERROR
	ERROR MATERIAL
	COLA
	ERROR MATERIAL
	TIEMPO ESPERA
	TRAMO FINO
	TIEMPO ESPERA
	FUNCION INICIAL
	MARGEN DE ERROR
	FUNCION INICIAL
	FUNCION FINAL
	ERROR MATERIAL
	FUNCION FINAL
	TIEMPO ESPERA
	FUNCION INICIAL
	FUNCION FINAL
	La descripción de cada parámetro se hace en el apartado 4.3.4.2.8
	Ejemplo de pantalla de configuración de la CARGA: 
	Figura 4.3.4.2.6.1
	4.3.4.2.7 DESCARGA

	En este apartado se configura la Descarga. Los parámetros posibles son diferentes para la función DESCARGA BASICA que para 1 PROD.- DESCARGA, CARGA+DESCARGA o CARGA/DESCARGA.
	Aquí tenemos un listado de los parámetros para la descarga:
	Parámetros DESCARGA
	DESCARGA BASICA
	1 PROD.-Descarga, Carga+Descarga,
	Carga/Descarga
	VELOCIDADES
	VELOCIDADES
	PREGUNTAR PESO
	PREG. DESCARGAS
	PESO FINAL
	Nº DESCARGAS
	COLA
	PREGUNTAR PESO
	TRAMO FINO
	INICIO DESCARGA
	MARGEN DE ERROR
	PESO FINAL
	ERROR MATERIAL
	COLA
	TIEMPO ESPERA
	TRAMO FINO
	FUNCION INICIAL
	MARGEN DE ERROR
	FUNCION FINAL
	ERROR MATERIAL
	TIEMPO ESPERA
	FUNCION INICIAL
	FUNCION FINAL
	La descripción de cada parámetro se hace en el apartado 4.3.4.2.8
	Ejemplo de pantalla de configuración de la DESCARGA: 
	Figura 4.3.4.2.7.1
	4.3.4.2.8 Descripción de los parámetros de CARGA y DESCARGA

	Como las funciones de carga y descarga tienen parámetros coincidentes los describimos en un solo apartado. En cada parámetro se indica si está disponible para carga, descarga o para ambos. Para ello se utilizan los siguientes símbolos: 
	( parámetro disponible 
	( parámetro no disponible.
	4.3.4.2.8.1 VELOCIDADES

	CARGA
	(
	DESCARGA
	(
	Determina si la dosificación se hará con una o dos velocidades o caudales. Las opciones son:
	 2 VELOCIDADES: Se utilizan dos relés de control de caudal. Permite dosificar más rápido porqué inicialmente se abren dos válvulas de dosificación (grueso+fino) y a partir de cierto punto se continúa con una sola válvula (fino) para permitir más precisión en el peso final.
	  1 VELOCIDAD: Se trabaja con una única válvula durante todo el proceso.
	4.3.4.2.8.2 PREGUNTAR CARGAS

	CARGA
	(
	DESCARGA
	(
	Determina  si se le pedirá al usuario el número de cargas a realizar. Las posibles opciones son:
	 NO: No aparecerá la pantalla pidiendo el número de cargas.
	 ULTIMO: Se preguntará el número de cargas a realizar. Cuando aparezca esta apantalla saldrá por defecto el último valor programado.
	 PREGUNTAR: Se preguntará el número de ciclos apareciendo siempre el valor por defecto a cero. Es obligatorio teclear siempre un valor.
	Parámetro no disponible en CARGA BASICA.
	4.3.4.2.8.3 Nº CARGAS

	CARGA
	(
	DESCARGA
	(
	Aquí programamos el número de cargas cíclicas que se realizarán en el caso de que seleccionemos la opción NO en el apartado PREGUNTAR CARGAS. 
	Valores posibles: de 1 a 99 cargas.
	Parámetro no disponible en CARGA BASICA.
	4.3.4.2.8.4 PREGUNTAR DESCARGAS

	CARGA
	(
	DESCARGA
	(
	Determina  si se le pedirá al usuario el número de descargas a realizar. Las posibles opciones son:
	 NO: No aparecerá la pantalla pidiendo el número de descargas.
	 ULTIMO: Se preguntará el número de descargas a realizar. Cuando aparezca esta apantalla saldrá por defecto el último valor programado.
	 PREGUNTAR: Se preguntará el número de descargas apareciendo siempre el valor por defecto a cero. Es obligatorio teclear siempre un valor.
	Parámetro no disponible en DESCARGA BASICA.
	4.3.4.2.8.5 Nº DESCARGAS

	CARGA
	(
	DESCARGA
	(
	Aquí programamos el número de descargas cíclicas que se realizarán en el caso de que seleccionemos la opción NO en el apartado PREGUNTAR DESCARGAS. Para el resto de casos este valor no se utiliza.
	Valores posibles: de 0 a 99 descargas.
	Si seleccionamos 0 el equipo irá realizando descargas mientras quede material suficiente en la báscula para hacer una descarga completa, es decir, mientras el peso sobre la plataforma sea igual o superior al peso a dosificar.
	Parámetro no disponible en DESCARGA BASICA.
	4.3.4.2.8.6 TIPO LLENADO

	CARGA
	(
	DESCARGA
	(
	Permite programar el tipo de llenado. Valores posibles:
	 NETO: El peso o piezas entradas a dosificar se tomarán como netas, es decir, se añadirá la cantidad programada a la cantidad presente en la báscula.
	 BRUTO: El peso o piezas entradas a dosificar se tomarán como valor final de la dosificación. Se dosificará el material necesario para que sumado al que se encuentra en la báscula en el momento inicial nos dé el valor seleccionado. Opción interesante para llenar por ejemplo un depósito hasta un valor determinado independientemente de la cantidad inicial de material presente al arrancar la carga.
	 PREGUNTAR: Se pedirá al usuario que tipo de llenado quiere efectuar.
	4.3.4.2.8.7 PREGUNTAR PESO

	CARGA
	(
	DESCARGA
	(
	Con este parámetro seleccionamos si se pedirá al usuario el peso o las piezas a dosificar.
	Valores posibles:
	 NO: No se pedirá el peso o las piezas. Se usará el valor programado en el parámetro PESO FINAL.
	 ULTIMO: Se preguntará al usuario el peso o las piezas a dosificar. Cuando aparezca esta apantalla saldrá por defecto el último valor entrado.
	 PREGUNTAR: Se preguntará al usuario el peso o las piezas a dosificar apareciendo siempre el valor por defecto a cero. Esto obliga a teclear siempre un valor.
	4.3.4.2.8.8 INICIO CARGA

	CARGA
	(
	DESCARGA
	(
	Determina si la carga arranca automáticamente o se esperará una confirmación. Las posibles opciones son:
	 AUTO: Arranca automáticamente sin pedir confirmación.
	 TECLA: Se esperará confirmación por teclado.
	 ENTRADA: Se esperará una señal a través de una entrada digital externa.
	 TECLA+ENTRADA: Es una combinación de las dos anteriores. Se esperará o una confirmación por teclado o una señal a través de una entrada digital.
	Parámetro no disponible en CARGA BASICA.
	4.3.4.2.8.9 INICIO DESCARGA

	CARGA
	(
	DESCARGA
	(
	Determina si la descarga arranca automáticamente o se esperará una confirmación. Las posibles opciones son:
	 AUTO: Arranca automáticamente sin pedir confirmación.
	 TECLA: Se esperará confirmación por teclado.
	 ENTRADA: Se esperará una señal a través de una entrada digital externa.
	 TECLA+ENTRADA: Es una combinación de las dos anteriores. Se esperará o una confirmación por teclado o una señal a través de una entrada digital.
	Parámetro no disponible en DESCARGA BASICA.
	4.3.4.2.8.10 PESO FINAL

	CARGA
	(
	DESCARGA
	(
	Se programa el peso o las piezas a dosificar en el caso de que seleccionemos PREGUNTAR PESO = NO. Para el resto de casos este valor no se utiliza.
	4.3.4.2.8.11 COLA

	CARGA
	(
	DESCARGA
	(
	Menú para la configuración de la cola. Ejemplo de pantalla:
	Figura 4.3.4.2.8.11.1
	La cola en una dosificación es la cantidad de producto que sigue cayendo una vez se han cerrado las compuertas o el sistema de control de producto. Para compensar esta caída de material lo que se hace es cortar el relé de FINO antes de llegar al peso deseado. Esta diferencia entre el valor deseado y el valor de corte es la cola.
	Como este valor puede ir variando con el tiempo y además es difícil de predecir con exactitud, el equipo incorpora un sistema de corrección automática que va ajustando el valor de cola según los resultados de las diferentes dosificaciones. Este sistema de corrección automática se puede anular si así se desea.
	La configuración de la cola consta de tres parámetros: Cola, corrección y máxima corrección.
	COLA: Es el valor de peso para el cálculo del corte del relé de FINO. El cálculo del valor es el siguiente:   
	Peso de corte del FINO = Peso final  - COLA
	CORRECCION: Es el porcentaje de corrección que se aplicará a la COLA actual después de hacer una dosificación. Esto significa que después de cada dosificación se calcula el error final obtenido (diferencia entre el peso real y el deseado) y se le aplica el porcentaje indicado por este parámetro sumando o restándolo al valor de COLA según corresponda: 
	Si dejamos este parámetro a cero la corrección automática queda desactivada y la COLA se mantiene fija al valor programado.
	MAX. CORRECCION: Valor máximo a corregir de una sola vez. Si después de hacer el cálculo del valor de corrección este supera el valor del parámetro MAX.CORRECCION sólo se aplicará esta corrección. Si se deja a cero se desactiva la comparación y por lo tanto no hay límite de corrección.
	Valores por defecto:  COLA = 0
	CORRECCION = 50% (DESACTIVADO)
	MAX. CORRECCION = 0 (DESACTIVADO)
	4.3.4.2.8.12 TRAMO FINO

	CARGA
	(
	DESCARGA
	(
	Este parámetro sólo tiene validez cuando se hace la dosificación a dos velocidades. Determina, junto con la cola, el punto en el que se cortará el relé de GRUESO quedando activado sólo el relé de FINO. 
	Para calcular el punto de corte del GRUESO restaremos al peso final deseado, la cola y el valor de tramo fino programado:
	Valor de corte del GRUESO = Peso final – COLA – TRAMO FINO
	Valor por defecto = 0
	4.3.4.2.8.13 MARGEN DE ERROR

	CARGA
	(
	DESCARGA
	(
	Opción del menú donde se configura la comprobación del peso final permitiendo dar un error si el peso final se encuentra fuera de los márgenes aquí programados. 
	Esta comprobación puede activarse o desactivarse. El margen inferior es independiente del superior pudiéndose programar en peso o en porcentaje respecto al valor dosificado.
	Ejemplo del menú para carga:
	Figura 4.3.4.2.8.13.1
	TIPO MARGEN: Indica si programamos los valores de los márgenes en peso o porcentaje.
	MARGEN DE ERROR+: Margen de error positivo. Si el peso final supera en este valor o porcentaje al peso deseado se indicará un error por pantalla y se activaran los relés ERROR DOSIFICACION y ERROR (si los tenemos configurados).
	MARGEN DE ERROR-: Margen de error negativo. Si el peso deseado menos el peso final supera este valor o porcentaje se indicará un error por pantalla y se activaran los relés ERROR DOSIFICACION y ERROR (si los tenemos configurados).
	Si un margen se deja a cero su comprobación se desactiva.
	Ejemplo de pantalla de peso final fuera de margen:
	Figura 4.3.4.2.8.13.2
	El equipo nos da la opción de aceptar o rechazar la pesada.
	Si se están haciendo cargas o descargas cíclicas y no se acepta la pesada ese ciclo no se tendrá en cuenta y se repetirá.
	Valores por defecto:
	TIPO MARGEN: Peso
	MARGEN DE ERROR+:0 (DESACTIVADO)
	MARGEN DE ERROR-:0 (DESACTIVADO)
	4.3.4.2.8.14 ERROR MATERIAL

	CARGA
	(
	DESCARGA
	(
	Opción mediante la cual se puede programar la detección de falta de material. En caso de estar activada se producirá un error si durante la dosificación se detecta que deja de incrementarse el peso. 
	 Figura 4.3.4.2.8.14.1
	 La detección se configura mediante dos parámetros:
	TIEMPO: Indica el tiempo de detección en segundos. Si se pone a cero desactiva la detección. Valor por defecto: 0
	CAMBIO DE PESO: Los valores posibles son: 2, 5, 10, 20, 50, 100 o 200 divisiones. Este valor indica cuanto ha de variar el peso durante el tiempo programado en el parámetro TIEMPO. Valor por defecto: 2.
	Este número  divisiones indica que el peso ha de incrementarse más de tantas divisiones por tiempo programado. Si la velocidad es inferior se producirá un error de falta de material.
	Ejemplo de pantalla de error por falta de material:
	Figura 4.3.4.2.8.14.2
	Cuando se produce un error tenemos tres opciones:
	CANCELAR: Cancela el llenado y la pesada. Aparecerá:  
	CONTINUAR: Reanuda el llenado desde el punto donde estaba. Opción a seleccionar cuando se ha solucionado el problema de falta de material (p.ej.: se ha repuesto material).
	FINALIZAR: Esta función actuará de diferente manera en función de si estamos finalizando una carga o una descarga:
	Para Carga: El indicador lee el peso que hay en la plataforma en el momento de seleccionar la opción FINALIZAR. Por lo que el usuario puede añadir material manualmente a la báscula y esté quedará reflejado en el tiquet.
	Para Descarga: El indicador adquiere el peso en el momento en el que aparece el error de falta de material. Cualquier manipulación del peso posterior a la aparición del mensaje de error no influirá en la indicación de peso del tiquet.
	4.3.4.2.8.15 TIEMPO ESPERA

	CARGA
	(
	DESCARGA
	(
	Este parámetro es un tiempo opcional que se esperará el equipo después de hacerse el peso estable al final de la dosificación. Al finalizar este tiempo se continúa con el proceso de comprobación de márgenes y finalización de pesada. Si durante el tiempo de espera el peso se vuelve inestable el contador de tiempo vuelve a empezar desde cero.
	Esto tiempo se utiliza en sistemas donde no es suficiente con esperar la estabilidad al final del llenado debido a que puede caer material después de haber llegado a la estabilidad.
	Se entra en segundos con una resolución de un decimal.
	Valor por defecto: 0
	4.3.4.2.8.16 FUNCIÓN INICIAL

	CARGA
	(
	DESCARGA
	(
	Permite seleccionar una función que se ejecutará justo antes de iniciar la dosificación. Ver apartado 4.3.4.2.13 para ver las opciones disponibles.
	4.3.4.2.8.17 FUNCIÓN FINAL

	CARGA
	(
	DESCARGA
	(
	Permite seleccionar una función que se ejecutará justo después de terminar la dosificación. Ver apartado 4.3.4.2.13 para ver las opciones disponibles.
	4.3.4.2.9 VACIADO

	El vaciado es una acción que consiste en activar un relé después de una dosificación o al finalizar el proceso, entendiendo como proceso un ciclo de dosificaciones. La función vaciado solo está disponible en las funciones 1 PROD.-CARGA y 1 PROD.-DESCARGA.
	 La pantalla es la siguiente:
	Figura 4.3.4.2.9.1
	A continuación se describen los dos parámetros:
	4.3.4.2.9.1 VACIADO

	Selección del momento en que se ejecuta el vaciado:
	Figura 4.3.4.2.9.1.1
	Opciones disponibles:
	 DESACTIVADO: La función no se utiliza.
	 FINAL DOSIFICACION: Se activará el relé de vaciado al finalizar cada dosificación, tanto si trabajamos con ciclos o no.
	 FINAL PROCESO: Se activará el relé de vaciado al finalizar la última dosificación de un ciclo de dosificaciones.
	4.3.4.2.9.2 TIEMPO VACIADO

	Aquí programamos el tiempo, en segundos, que permanecerá activo el relé de vaciado cada vez que se active.
	4.3.4.2.10 TIQUET AUTO.

	Este parámetro selecciona si se imprime un ticket automáticamente después de cada proceso de dosificación.
	Independientemente de este parámetro siempre podremos imprimir el ticket de la última dosificación pulsando la tecla .
	4.3.4.2.11 CONFIG. RELES

	En este menú asignamos los relés que se activarán con cada función. Es imprescindible programar el relé de FINO para trabajar con 1 velocidad o el de FINO y  GRUESO para 2 velocidades. En caso contrario el equipo dará un error al intentar dosificar. La utilización del resto de relés es opcional.
	Ejemplo de pantalla de configuración de relés:
	Figura 4.3.4.2.11.1
	La lista de relés dependerá de la función de dosificación seleccionada. A continuación tenemos una tabla con las posibles funciones y los relés asociados:
	    Función
	Relé
	CARGA
	BASICA
	DESCARGA
	BASICA
	1 PROD.-
	CARGA
	1 PROD.-DESCARGA
	CARGA+
	DESCARGA
	CARGA/
	DESCARGA
	CARGA GRUESO
	(
	(
	(
	(
	CARGA FINO
	(
	(
	(
	(
	DESCARGA GRUESO
	(
	(
	(
	(
	DESCARGA FINO
	(
	(
	(
	(
	ERROR
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	ERROR DOSIFICACION
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	ERROR MATERIAL
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	ACTIVADO
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	PAUSA
	(
	(
	(
	(
	VACIADO
	(
	(
	RELE A
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	RELE B
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	RELE C
	(
	(
	(
	(
	RELE D
	(
	(
	(
	(
	Al final de la lista de relés tenemos la opción RESET CONFIG. que se utiliza para borrar la configuración de todos los relés de dosificación:
	Figura 4.3.4.2.11.2
	Al entrar en RESET CONFIG. Tenemos:
	Figura 4.3.4.2.11.3
	Para borrar la configuración de todos los relés seleccionaremos SI y pulsaremos Enter .
	La función de cada relé es la siguiente:
	 CARGA GRUESO: Se activa durante el llenado rápido en la carga a 2 velocidades. Este relé debe controlar la válvula de carga de gran caudal de dosificación.
	 CARGA FINO: Se activa durante el llenado rápido y el lento. Este relé debe controlar la válvula de carga de pequeño caudal de dosificación.
	 DESCARGA GRUESO: Se activa durante la descarga rápida en la descarga a 2 velocidades. Esté relé debe controlar la válvula de descarga de gran caudal.
	 DESCARGA FINO: Se activa durante la descarga rápida y la lenta. Este relé debe controlar la válvula de descarga de pequeño caudal.
	 ERROR: Este relé se activa siempre que aparezca cualquier error durante la dosificación.
	 ERROR DOSIFICACION: Se activa cuando el peso final dosificado queda fuera de los márgenes de error programados. Si no se programan márgenes de error este relé no se activa nunca.
	 ERROR MATERIAL: Se activa cuando se detecta falta de material durante una dosificación. Para ello debe estar activada la detección de falta de material.
	 ACTIVADO: Se activa durante el proceso de dosificación.
	 PAUSA: Se activa cuando la dosificación se interrumpe y se pone en modo pausa. 
	 VACIADO: Se activa cuando se ejecuta la función de vaciado.
	 RELE A: Relé genérico utilizable en las funciones programables por el usuario (función inicial o función final).
	 RELE B: Relé genérico utilizable en las funciones programables por el usuario (función inicial o función final).
	 RELE C: Relé genérico utilizable en las funciones programables por el usuario (función inicial o función final).
	 RELE D: Relé genérico utilizable en las funciones programables por el usuario (función inicial o función final).
	4.3.4.2.12 CONFIG. ENTRADAS

	En este menú configuramos las entradas que se utilizarán durante la dosificación asignándoles una entrada física (módulo y posición). Si una entrada no se configura no se podrá utilizar. 
	Ejemplo de pantalla de configuración de entradas:
	Figura 4.3.4.2.12.1
	La lista de entradas dependerá de la función de dosificación seleccionada. A  continuación tenemos una tabla con las posibles funciones y las entradas asociadas:
	     Función
	Entrada
	CARGA 
	BASICA
	DESCARGA
	BASICA
	1PROD.-
	CARGA
	1 PROD.-
	DESCARGA
	CARGA+
	DESCARGA
	CARGA/
	DESCARGA
	EMPEZAR FUNCION
	(
	(
	(
	(
	(
	EMPEZAR CARGA
	(
	EMPEZAR DESCARGA
	(
	INICIAR PROCESO
	(
	(
	(
	(
	INICIAR CARGA
	(
	(
	(
	INICIAR DESCARGA
	(
	(
	(
	PAUSA
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	CANCELAR
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	CONTINUAR
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	BLOQUEO
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	ENTRADA A
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	ENTRADA B
	(
	(
	(
	(
	(
	(
	ENTRADA C
	(
	(
	(
	(
	ENTRADA D
	(
	(
	(
	(
	Al final de la lista de entradas tenemos la opción RESET CONFIG. que se utiliza para borrar la configuración de todas las entradas de dosificación:
	Figura 4.3.4.2.12.2
	Al entrar en RESET CONFIG. tenemos:
	Figura 4.3.4.2.12.3
	Para borrar la configuración de las entradas seleccionaremos SI y pulsaremos Enter .
	Las funciones de cada entrada son las siguientes:
	 EMPEZAR FUNCION: Esta entrada se utilizará cuando en la opción EMPEZAR FUNCION se selecciona "ENTRADA DIGITAL" o "TECLA o ENTRADA". Al activar esta entrada estando el equipo en reposo arrancará la función de dosificación.
	 EMPEZAR CARGA: Esta entrada se utilizará cuando en la opción EMPEZAR CARGA se selecciona "ENTRADA DIGITAL" o "TECLA o ENTRADA". Al activar esta entrada estando el equipo en reposo arrancará la función de carga. 
	 EMPEZAR DESCARGA: Esta entrada se utilizará cuando en la opción EMPEZAR DESCARGA se selecciona "ENTRADA DIGITAL" o "TECLA o ENTRADA". Al activar esta entrada estando el equipo en reposo arrancará la función de descarga. 
	 INICIAR PROCESO: Esta entrada se utilizará cuando en la opción INICIO PROCESO del menú PROCESO se selecciona ENTRADA o TECLA+ENTRADA. 
	 INICIAR CARGA: Esta entrada se utiliza cuando en la opción INICIO CARGA del menú CARGA se selecciona ENTRADA o TECLA+ENTRADA.
	 INICIAR DESCARGA: Esta entrada se utiliza cuando en la opción INICIO DESCARGA del menú DESCARGA se selecciona ENTRADA o TECLA+ENTRADA.
	 PAUSA: Si se activa esta entrada durante la dosificación esta se detiene pasando a modo PAUSA.
	 CANCELAR: Si se activa esta entrada durante la dosificación esta se cancela.
	 CONTINUAR: Al activar esta entrada se validan entradas de peso, piezas o ciclo, si estamos en modo pausa volvemos al modo activo.
	 BLOQUEO: Si esta entrada está activa mantendrá la dosificación bloqueada hasta que se desactive. Durante el bloqueo puede cancelarse la dosificación con la tecla . 
	 ENTRADA A: Entrada genérica utilizable en las funciones programables por el usuario (función inicial o función final).
	 ENTRADA B: Entrada genérica utilizable en las funciones programables por el usuario (función inicial o función final).
	 ENTRADA C: Entrada genérica utilizable en las funciones programables por el usuario (función inicial o función final).
	 ENTRADA D: Entrada genérica utilizable en las funciones programables por el usuario (función inicial o función final).
	4.3.4.2.13 FUNCIONES INICIALES Y FINALES PROGRAMABLES

	En diferentes puntos de la configuración se pueden seleccionar unas funciones iniciales (a ejecutar antes del inicio del proceso o de la dosificación) y unas funciones finales (a ejecutar al final del proceso o de la dosificación). Cuando se ejecuta alguna de estas funciones el proceso o la dosificación no continúan hasta que la función se ha ejecutado. 
	En este apartado se muestran las posibles funciones seleccionables por el usuario durante la configuración. Las posibles funciones son las mismas tanto para las iniciales como para las finales.
	Un posible ejemplo de pantalla de configuración sería la siguiente:
	Figura 4.3.4.2.13.1
	Al entrar en la configuración de la función tendremos:
	Figura 4.3.4.2.13.2
	Seleccionaremos la función y validaremos con enter.
	Si la función tiene parámetro podremos editarlo:
	Figura 4.3.4.2.13.3
	Entramos el tiempo en segundos que debe durar la ejecución de la función.
	4.3.4.2.13.1 Listado de funciones iniciales o finales

	Hay funciones que tienen como parámetro un tiempo, especificado en segundos. Otras funciones no tienen parámetro, en este caso aparecen guiones en el apartado PARAMETRO.
	Para las funciones CARGA BASICA y DESCARGA BASICA solo están disponibles algunas de las opciones. Se indica en la columna correspondiente.
	Tabla de funciones iniciales o finales:
	Función
	Parámetro
	Disponible
	en funciones básicas
	Comentario
	TARAR
	no
	si
	Equivalente a pulsar .
	DESTARAR
	no
	si
	Equivalente a pulsar 
	TOTALIZAR
	no
	no
	Equivalente a pulsar la tecla 
	FIN TOTALIZAR
	no
	no
	Equivalente a pulsar 
	PAUSA
	si
	no
	Espera el tiempo indicado en el parámetro.
	RELE A
	si
	si
	Espera el tiempo indicado en el parámetro activando el relé A.
	RELE B
	si
	si
	Espera el tiempo indicado en el parámetro activando el relé B.
	RELE C
	si
	no
	Espera el tiempo indicado en el parámetro activando el relé C.
	RELE D
	si
	no
	Espera el tiempo indicado en el parámetro activando el relé D.
	ENTRADA A
	si
	si
	Espera la activación de la entrada A para continuar.
	ENTRADA B
	si
	si
	Espera la activación de la entrada B para continuar.
	ENTRADA C
	si
	no
	Espera la activación de la entrada C para continuar.
	ENTRADA D
	si
	no
	Espera la activación de la entrada D para continuar.
	Para utilizar un relé o una entrada estos se tendrán que configurar en los menús CONFIG. RELES (ver 4.3.4.2.11) o CONFIG. ENTRADAS (ver 4.3.4.2.12).
	5 Configuración y calibración
	5.1 Introducción

	Dentro del este menú encontramos diferentes tipos de parámetros:
	-Los de libre acceso, que siempre podemos leer y modificar.
	-Los de sólo lectura, que nunca podemos modificar (en los esquemas se acompañan con ).
	-Los protegidos, que siempre podemos leer pero que sólo podemos modificar en determinadas condiciones (en los esquemas se acompañan de una ).
	Para entrar dentro del menú de calibración y configuración se debe pulsar la tecla .  Al pulsarla nos solicitará que introduzcamos el código de acceso (PIN):
	Figura 5.1.1
	Si el PIN introducido es correcto accederemos al SETUP en modo UNPROTECTED, lo que nos permitirá modificar los parámetros de la configuración que están protegidos. 
	Entonces accedemos al menú que muestra la siguiente figura:
	Figura 5.1.2
	La posición en la que nos encontramos se muestra con la fuente invertida.
	Para moverse dentro de las distintas opciones del los menús se deben utilizar las teclas . Para acceder a la opción seleccionada pulsar la tecla . Se sale de la opción mediante la tecla . Para modificar un parámetro introducir el valor deseado y pulsar  o . Si se desea salir sin modificar el parámetro pulsar la tecla  o . Para salir del menú de calibración y configuración pulsar la tecla  o .
	Si accedemos al menú INDICATOR veremos una pantalla como la siguiente:
	Figura 5.1.3
	En este menú existen dos niveles diferenciados de calibración y estos disponen de un nivel de protección distinto:
	- Configuración del indicador: la modificación de los parámetros protegidos sólo puede realizarse si se ha accedido en modo UNPROTECTED.
	- Configuración y calibración de la(s) báscula(s): además de  haber accedido en modo UNPROTECTED existe un conmutador en la parte trasera del indicador (ver figura 5.1.4) para cada una de las dos básculas (una segunda báscula es opcional). Se trata de un selector que puede precintarse mecánicamente, y que en posición LOCK impide la modificación de los parámetros protegidos, aunque se haya accedido en modo UNPROTECTED.
	Siempre que modifiquemos un parámetro protegido, quedará registrado un acceso en el parámetro de sólo lectura CAL COUNTER y la fecha de esta última modificación en el parámetro de sólo lectura CAL DATE, que se encuentra en el menú SETUP\SCALE i\CONFIG SCALE (i es 1 si se trata de la báscula 1 y 2 si es la báscula 2).
	Figura 5.1.4 Precinto mecánico
	El esquema general del menú SETUP es el siguiente:
	Figura 5.1.5 Esquema general del menú
	Menú SCALE para báscula tipo analógica:
	Figura 5.1.6 Menú báscula tipo analógica
	Menú SCALE para báscula tipo digital:
	Figura 5.1.7 Menú báscula tipo digital
	5.2 INDICATOR

	Dentro del nivel de configuración del indicador nos encontraremos con las opciones que se muestran en la figura 5.2.1.
	Figura 5.2.1 Configuración INDICATOR
	5.2.1 CONFIG

	En el nivel CONFIG las opciones disponibles se muestran en la figura 5.2.1.1:
	Figura 5.2.1.1
	5.2.1.1 SNR

	Número de serie, no modificable . 
	5.2.1.2 INITIAL SCALE

	Indica la báscula activa en el momento del arrancado del equipo. Sólo se puede modificar en el caso de que existan dos básculas conectadas. Las diferentes opciones son: 
	- Báscula 1 (SCALE1)
	- Báscula 2 (SCALE2)
	- Última báscula activa (LAST)
	5.2.1.3 SCALE1

	Permite ver diferentes parámetros de la báscula 1, tal y como muestra la figura 5.2.1.3.1. Todos estos parámetros son de sólo lectura :
	Figura 5.2.1.3.1
	5.2.1.4 SCALE2

	Al igual que para la báscula 1, permite ver diferentes parámetros de la báscula 2. Todos estos parámetros son de sólo lectura.
	5.2.1.5 DATE

	Muestra la fecha del equipo y permite su modificación.
	5.2.1.6 TIME

	Muestra la hora del equipo y permite su modificación.
	5.2.1.7 AUX.DISPLAY

	Permite configurar lo que se va a mostrar en la parte auxiliar del display. Todas las opciones posibles son:
	1. OFF: No se muestra nada.
	2. WEIGHT NOT ACT.SCALE: Peso neto de la báscula no activa.
	3. WEIGHT SCALE 1: Peso neto de la báscula 1
	4. WEIGHT SCALE 2: Peso neto de la báscula 2
	5. mV/V ACTIVE SCALE: mV/V de la báscula activa
	6. mV/V SCALE 1: mV/V de la báscula 1
	7. mV/V SCALE 2: mV/V de la báscula 2
	8. x10 ACTIVE SCALE: Peso neto x10 de la báscula activa
	9. x10 SCALE1: Peso neto x10 de la báscula 1
	10. x10 SCALE2: Peso neto x10 de la báscula 2
	11. GROSS ACTIVE SCALE: Peso bruto de la báscula activa.
	12. GROSS SCALE 1: Peso bruto de la báscula 1.
	13. GROSS SCALE 2: Peso bruto de la báscula 2.
	14. TARE ACTIVE SCALE: Tara de la báscula activa.
	15. TARE SCALE 1: Tara de la báscula 1.
	16. TARE SCALE 2: Tara de la báscula 2.
	Si se selecciona una báscula no instalada en el equipo entonces se mostraran guiones “------“.
	Si está seleccionada la opción mV/V en una báscula digital se mostrará el texto “digital”.
	5.2.1.8 LCD CONTRAST

	Permite configurar el valor del contraste del display. 
	5.2.1.9 LCD BACKLIGHT

	Permite configurar la iluminación del display. Las opciones son OFF, LOW, MEDIUM y HIGH.
	5.2.1.10 POWER RECOVER

	Permite escoger que hará el equipo una vez se recupere en el caso que se vaya la alimentación. Las diferentes opciones son:
	   Encendido (POWER ON), Apagado (POWER OFF) y Último estado (LAST STATE)
	5.2.1.11 DISPLAY VER.

	Muestra la versión del display .
	5.2.1.12 LANGUAGE

	Permite configurar el idioma de los menús del indicador. Las posibles opciones son:
	ESPAÑOL, PORTUGUES, FRANÇAIS, ENGLISH, CATALA, CZ, DEUTSCH, POLSKI
	5.2.1.13 KEYBOARD

	Permite configurar tipo de teclado de PC. Las posibles opciones son:
	ESPAÑOL, PORTUGUES, FRANÇAIS, CZ, DEUTSCH y ENGLISH.
	5.2.1.14 SW.VERSION

	Muestra la versión y el checksum del software del indicador. El checksum es un número de 16 bits en formato hexadecimal (4 dígitos) que permite comprobar la integridad del software. Este es un parámetro de sólo lectura . 
	Figura 5.2.1.14.1
	5.2.1.15 APPLICATION

	Permite configurar el tipo de aplicación que ejecutará el indicador. Las posibles opciones son TRUCK SCALE y INDUSTRIAL .
	5.2.1.16 PIN

	Permite modificar el valor del PIN. Para poder hacerlo se deberá introducir correctamente dos veces el PIN nuevo .
	5.2.1.17 STARTUP LOGO

	Mediante esta opción se puede configurar el logo que aparece al arrancar el equipo. Las posibles opciones son: OFF, Estándar y Programable, si seleccionamos la opción programable, debemos cargar un bitmap de dimensiones máximas 240x60 píxeles con el programa para PC  LogoWriter.
	5.2.1.18 LOGO DELAY

	Permite configurar el tiempo en segundos que el equipo continuará mostrando el LOGO una vez finalizada la inicialización del equipo. Los valores posibles son de 0 a 15 s.
	5.2.1.19 PUK

	Mediante el código PUK se puede restablecer el valor del PIN.
	Procedimiento:
	Acceder a la opción PUK del menú CONFIG del indicador:
	Figura 5.2.1.19.1
	Introducir el PUK:
	Figura 5.2.1.19.2
	En el caso de introducir el PUK incorrectamente el equipo mostrará la siguiente advertencia y se reiniciará:
	Figura 5.2.1.19.3
	Cuando se introduce el PUK correctamente aparece la opción de entrar el nuevo PIN:
	Figura 5.2.1.19.4
	El proceso finaliza introduciendo el nuevo PIN dos veces:
	Figura 5.2.1.19.5
	5.2.1.20 SW. UPDATE

	Sitúa el equipo en un modo que permite la actualización del software. Para ello es obligatorio volver a introducir correctamente el MASTER PIN . Una vez introducido correctamente aparece la siguiente pantalla:          
	Figura 5.2.1.17.1
	En este modo el equipo espera la conexión con un PC para actualizar el software. En este punto aún se puede cancelar la actualización con  o , o apagando el equipo con .
	En este momento se ha de poner en marcha el programa PC (Bootloader-MatrixII). Una vez establecida la conexión con el PC e iniciado el proceso de actualización del software, no se puede cancelar la operación porque el equipo se quedaría sin programa. 
	Si por alguna causa el equipo no puede completar la carga puede deberse a dos causas: 
	Caso A: Ha fallado la comunicación entre equipo y PC, o el PC ha interrumpido el proceso de carga, pero el equipo sigue en marcha en espera de terminar la actualización.
	Caso B: Ha habido un corte de alimentación y el equipo se ha apagado sin haber completado la actualización. En este caso el equipo no puede arrancar.
	En el caso A se debe reiniciar la actualización volviendo a arrancar el programa del PC y repitiendo el proceso de actualización. En el caso B, desconectar el equipo de la red y enviarlo al servicio técnico, en donde podrán cargar el programa mediante herramientas especiales.
	5.2.2 COM1

	En este nivel se pueden configurar las diferentes opciones del puerto de comunicaciones COM1. Las opciones disponibles se muestran en la figura 5.2.2.1:
	Figura 5.2.2.1
	5.2.2.1 MODE

	Modo de funcionamiento del puerto. Las posibles opciones son:
	OFF, DEMAND, STREAM, TICKET
	OFF
	Puerto desconectado
	STREAM
	Se transmite siempre
	DEMAND
	Se transmite al haber petición externa a través del puerto serie
	TICKET
	Se transmite al haber petición interna (tecla)
	5.2.2.2 SCALE

	Permite seleccionar a cuál de las básculas se asocia el puerto.
	5.2.2.3 DELAY

	Es el tiempo de espera entre los bloques de datos transmitidos en el modo STREAM y el tiempo de espera entre ordenes de impresión del listado de pesadas completas en el modo TICKET.
	Las opciones posibles son: OFF, 100ms, 250ms, 500ms, 1s, 2s, 5s, 10s.
	5.2.2.4 FORMAT

	Formato de los datos transmitidos para DEMAND y STREAM (ver 5.2.2.1).  
	Las opciones posibles son: F1, F2, F3, F4, F5, F6, F7, F8, F9, F10, F11, F12, F13 (ver 2.7)
	5.2.2.5 BAUD

	Velocidad de transmisión en bps.  
	Las opciones posibles son: 4800, 9600, 19200, 38400, 57600, 115200
	5.2.2.6 PARITY

	Selección de número de bits y paridad.
	Las opciones posibles son:
	NONE-8bits
	8 bits datos
	NONE-7bits
	7 bits datos
	EVEN-8bits
	8 bits datos, 1 bit paridad even (par)
	EVEN-7bits
	7 bits datos, 1 bit paridad even (par)
	ODD-8bits
	8 bits datos, 1 bit paridad odd (impar)
	ODD-7bits
	7 bits datos, 1 bit paridad odd (impar)
	5.2.2.7 TERMINATION

	Terminación de los bloques de datos para DEMAND y STREAM (ver 5.2.2.1).  
	Las opciones posibles son: CR+LF, CR, LF, ETX, CR+ETX, NONE 
	5.2.2.8 PROTOCOL

	Si se selecciona NONE se utiliza el protocolo fijado en 2.7.2 y se fuerza el parámetro
	“ADDRESS” automáticamente a “0”.
	5.2.2.9 ADDRESS

	Dirección del aparato en una red RS-485. Para funcionar como puerto RS-232 debe ser “0”.
	5.2.3 COM2

	En este nivel se pueden configurar las diferentes opciones del puerto de comunicaciones COM2. Las opciones disponibles se muestran en la figura 5.2.3.1 y son las mismas que para el puerto COM1:
	Figura 5.2.3.1
	5.2.3.1 MODE

	Ver 5.2.2.1. 
	5.2.3.2 SCALE

	Ver 5.2.2.2.
	5.2.3.3 DELAY

	Ver 5.2.2.3.
	5.2.3.4 FORMAT

	Ver 5.2.2.4.
	5.2.3.5 BAUD

	Ver 5.2.2.5.
	5.2.3.6 PARITY

	Ver 5.2.2.6.
	5.2.3.7 TERMINATION

	Ver 5.2.2.7.
	5.2.3.8 PROTOCOL

	Ver 5.2.2.8.
	5.2.3.9 ADDRESS

	Ver 5.2.2.9.
	5.2.4 COM3

	En este nivel se pueden configurar las diferentes opciones del puerto de comunicaciones COM3. Las opciones disponibles se muestran en la figura 5.2.4.1 y son las mismas que para el puerto COM1:
	Figura 5.2.4.1
	5.2.4.1 MODE

	Modo de funcionamiento del puerto. Las posibles opciones son las de la siguiente figura:
	Figura 5.2.4.1.1
	Y su uso es el siguiente:
	OFF:   Puerto desconectado
	DEMAND: Se transmite al haber petición externa a través del puerto serie
	STREAM:  Se transmite siempre
	TICKET:   Se transmite al haber petición interna (tecla)
	WEIGHT-SERVER:  Servidor de peso para un equipo remoto. Ver 2.9.3.2. WEIGHT-CLIENT:  Cliente de peso. Ver 2.9.3.1.
	EXTERNAL MODULES: Configuración fija para uso con los módulos externos opcionales
	(no se puede seleccionar simultáneamente para COM3 y OPTION BOARD).Ver 5.4.2.5.
	5.2.4.2 SCALE

	Ver 5.2.2.2.
	5.2.4.3 DELAY

	Ver 5.2.2.3.
	5.2.4.4 FORMAT

	Ver 5.2.2.4.
	5.2.4.5 BAUD

	Ver 5.2.2.5.
	5.2.4.6 PARITY

	Ver 5.2.2.6.
	5.2.4.7 TERMINATION

	Ver 5.2.2.7.
	5.2.4.8 PROTOCOL

	Ver 5.2.2.8.
	5.2.4.9 ADDRESS

	Ver 5.2.2.9.
	5.2.5 OPTION BOARD

	Esta opción del menú sólo es accesible si se ha montado una placa opcional. En el arranque el equipo comprueba si la placa está montada. Si no lo está no se puede configurar esta opción. 
	La lista de parámetros puede variar según el modelo del modulo usado.
	5.2.5.1 MODULO TIPO RS

	La lista de parámetros seleccionables para este tipo de módulos es la de la figura 5.2.5.1.1:
	Figura 5.2.5.1.1
	5.2.5.1.1 MODULE

	Tipo de placa opcional que está montada en el equipo y que se determina por hardware en el momento de arrancar el equipo. Si no hay placa montada, el resto de los parámetros quedan inaccesibles
	5.2.5.1.2 MODE

	Ver 5.2.4.1. 
	5.2.5.1.3 SCALE

	Ver 5.2.2.2.
	5.2.5.1.4 DELAY

	Ver 5.2.2.3.
	5.2.5.1.5 FORMAT

	Ver 5.2.2.4.
	5.2.5.1.6 BAUD

	Ver 5.2.2.5.
	5.2.5.1.7 PARITY

	Ver 5.2.2.6.
	5.2.5.1.8 TERMINATION

	Ver 5.2.2.7.
	5.2.5.1.9 PROTOCOL

	Ver 5.2.2.8.
	5.2.5.1.10 ADDRESS

	Ver 5.2.2.9.
	5.2.6 ETHERNET

	Menú solo accesible si el equipo dispone de puerto Ethernet, las opciones son las mostradas en la siguiente figura:
	Figura 5.2.6.1
	Indicación del estado de la conexión Ethernet en la pantalla principal:
	Indicación de estado
	Significado
	“DI”
	Desconectado
	“CO”
	Conectado y funcionando
	“NE”
	Negociando conexión
	“FA”
	Conectado pero ha fallado la negociación
	“  “ (en blanco)
	Ethernet no disponible en esta placa
	Figura 5.2.6.2
	Ubicación de la indicación del estado de la conexión Ethernet en la pantalla principal:
	Figura 5.2.6.3 
	5.2.6.1 IP

	Permite configurar la dirección IP del equipo.
	5.2.6.2 MASK

	Permite configurar la máscara de sub-red.
	5.2.6.3 GATEWAY

	Permite configurar la puerta de enlace.
	5.2.7 PRINTER

	Figura 5.2.7.1
	5.2.7.1 PRINTER

	Define qué tipo de impresora hay conectada y si admite comandos especiales (negrita, expandido, etc.) 
	Las opciones posibles son:
	OFF Opción desactivada (sólo texto. La impresora no admite comandos especiales)
	ESC/P Impresoras que utilicen el lenguaje de comando ESC/P (p.ej. EPSON LX-300)
	SP-X Impresoras de ticket (p.ej. STAR SP-2000 o Samsung SRP-270)
	ESC/POS Impresoras Epson TM-U220 y Samsung SRP-275 
	Si se selecciona la opción “ESC/POS” o “SP-X” se fuerza automáticamente el parámetro “PAGE WIDTH” a 40.
	5.2.7.2 PAGE_L

	(Sólo para impresoras tipo “ESC/P”)
	Longitud de la etiqueta en líneas. La longitud debe ser mayor o igual que la suma del número de líneas de la cabecera, más el número de líneas del pie de página, más el número de líneas del cuerpo del ticket, más tres líneas adicionales que no son aprovechables para la impresión.
	El número de líneas se puede calcular multiplicando por 6 la longitud de la página en pulgadas.
	Ejemplos:
	Longitud Pagina
	Número de líneas
	Longitud Pagina
	Número de líneas
	4”
	24
	11”
	66
	5” ½
	33
	12”
	72
	6”
	36
	5.2.7.3 PAGE_W

	Ancho de página en caracteres.  Las opciones posibles son: 40, 80
	5.2.7.4 ALIGN

	Tipo de alineamiento deseado.  Las opciones posibles son:
	LEFT: A la izquierda; CENTER: Centrado; RIGTH: A la derecha
	5.2.7.5 HEADER_L

	Número de líneas destinadas al encabezamiento.  Las opciones posibles son: 0, 1, 2, 3, 4, 5
	5.2.7.6 H.TEXT1

	Introducción del texto para cada la línea de encabezamiento 1. Sólo se podrá modificar si el valor indicado en HEADER LINES es de 1 a 5.  La línea puede tener un máximo de 40 caracteres. Ver figura 5.2.7.6.1:
	Figura 5.2.7.6.1
	5.2.7.7 H.TEXT2

	Introducción del texto para cada la línea de encabezamiento 2. Sólo se podrá modificar si el valor indicado en HEADER LINES es de 2 a 5.  La línea puede tener un máximo de 40 caracteres.
	5.2.7.8 H.TEXT3

	Introducción del texto para cada la línea de encabezamiento 3. Sólo se podrá modificar si el valor indicado en HEADER LINES es de 3 a 5.  La línea puede tener un máximo de 40 caracteres.
	5.2.7.9 H.TEXT4

	Introducción del texto para cada la línea de encabezamiento 4. Sólo se podrá modificar si el valor indicado en HEADER LINES es de 4 o 5.  La línea puede tener un máximo de 40 caracteres.
	5.2.7.10 H.TEXT5

	Introducción del texto para cada la línea de encabezamiento 5. Sólo se podrá modificar si el valor indicado en HEADER LINES es 5.  La línea puede tener un máximo de 40 caracteres.
	5.2.7.11 FOOT_L

	Número de líneas destinadas al pie de ticket. Las opciones posibles son: 0, 1, 2
	5.2.7.12 F.TEXT1

	Introducción del texto para la línea de pie 1. Sólo se podrá modificar si el valor indicado en HEADER LINES es 1 o 2.  La línea puede tener un máximo de 40 caracteres.
	5.2.7.13 F.TEXT2

	Introducción del texto para la línea de pie 2. Sólo se podrá modificar si el valor indicado en HEADER LINES es 2.  La línea puede tener un máximo de 40 caracteres.
	5.2.7.14 N.LF

	Número de líneas de separación entre tickets. Las opciones posibles son: 0÷99
	5.2.7.15 TICKET_ID

	Número de ticket que se asigna al siguiente ticket que se imprima. Este valor se autoincrementa en una unidad al imprimir cada ticket. Se puede modificar, siendo su valor máximo 65535.
	1......................................40
	1
	................H.TEXT 1.................
	PAGE WIDTH = 40
	2
	................H.TEXT 2.................
	ALIGN = LEFT
	3
	................H.TEXT 3.................
	HEADER LINES = 5
	4
	................H.TEXT 4.................
	FOOT LINES =2
	5
	................H.TEXT 5.................
	N.LF = 1
	6
	7
	TICKET Nº:   5498
	8
	9
	FECHA       HORA
	10
	DD/MM/AA    HH:MM:SS
	11
	12
	Bruto:   150.000 kg
	13
	Tara:    100.000 kg 
	14
	Neto:     50.000 kg
	15
	16
	................F.TEXT 1.................
	17
	................F.TEXT 2.................
	Líneas de cuerpo: 10
	18
	19
	Figura 5.2.7.15.1 Ejemplo ticket de 40 caracteres de ancho
	1.................21.......................................50.....................80
	1
	                   ................H.TEXT 1.................
	2
	                   ................H.TEXT 2.................
	3
	                   ................H.TEXT 3.................
	4
	                   ................H.TEXT 4.................
	5
	                   ................H.TEXT 5.................
	6
	7
	                   TICKET Nº:   5498
	8
	9
	                   FECHA        HORA
	10
	                   31/01/09     12:59:59
	11
	12
	                   Bruto: 150.000 kg
	13
	                   Tara:  100.000 kg
	14
	                   Neto:   50.000 kg
	15
	16
	                   ................F.TEXT 1.................
	17
	                   ................F.TEXT 2.................
	18
	19
	PAGE WIDTH = 80
	ALIGN = CENTER
	HEADER LINES = 5
	FOOT LINES =2
	N.LF = 2                                                                                                                          Líneas de cuerpo: 10
	Figura 5.2.7.15.2 Ejemplo ticket de 80 caracteres de ancho
	5.2.8 TICKET

	Menú en donde se configura el tipo de ticket impreso al pulsar la tecla . Las posibles opciones son:
	Figura 5.2.8.1
	5.3 SCALE 1 (BÁSCULA CON CÉLULAS ANALÓGICAS)

	En este apartado se pueden ver y configurar los parámetros que definen la báscula 1. Las opciones que se muestran dependen de si la báscula está compuesta por células analógicas o digitales. En este apartado sólo se mostrará el caso de báscula con células analógicas, que será igualmente válido cuando la báscula 2 sea con células analógicas. El caso de báscula con células digitales se mostrará para la báscula 2 en el apartado 5.4.
	En la figura 5.3.1 se muestran las opciones que aparecen en el caso de báscula con células analógicas. 
	Figura 5.3.1
	5.3.1 CONFIG SCALE

	En este nivel se muestran los parámetros generales de la báscula, que son los mostrados en la figura 5.3.1.1:
	Figura 5.3.1.1
	5.3.1.1 TYPE

	Parámetro de sólo lectura que muestra el tipo de interfase de la báscula 1 (analógico o digital).
	5.3.1.2 SNR

	Número de serie del interfase. Parámetro de sólo lectura .
	5.3.1.3 CAL COUNTER

	Contador interno de solo lectura del número de calibraciones realizadas . Éste se ve incrementado cada vez que se realice una modificación que afecte por lo menos a un parámetro protegido.
	5.3.1.4 CAL DATE

	Fecha de la última modificación que consta en CAL COUNTER. Sólo lectura .
	5.3.1.5 FILTER

	Nivel de filtrado. Puede elegir entre diferentes niveles o desactivar esta función. Cuanto más alto es el valor seleccionado, más alto es el nivel de filtrado. 
	Las opciones posibles son: OFF, 2, 4, 8, 16, 32, 64
	5.3.1.6 MOTBAND

	Banda de movimiento de la indicación, fuera de la cual no se indica estabilidad. 
	Las opciones posibles son:
	OFF
	Desactivar función
	2div
	Dos divisiones
	1div
	Una división
	3div
	Tres divisiones
	5.3.1.7 AUTOCLEAR TARE

	Permite quitar la tara automáticamente. Parámetro protegido . Se produce cuando el peso bruto vuelve a cero. Las opciones posibles son: OFF, ON
	5.3.1.8 LABEL

	Etiqueta de la báscula para la impresión de tícket.
	5.3.1.9 LOCK

	Permite bloquear determinadas funciones protegidas :
	KEYBOARD
	Bloqueo de las funciones PRINT, ZERO, TARE, C. TARE y TARA PROGRAMADA
	TARE 
	Bloqueo de tara
	PRINT 
	Bloqueo de impresión
	ZERO
	Bloqueo de cero
	Cada función puede tomar el valor LOCKED quedando bloqueada, o UNLOCKED quedando desbloqueada.
	5.3.2 SCALE DEF

	Menú que permite la definición de la báscula. Las opciones son las siguientes:
	Figura 5.3.2.1
	Este menú cuando el valor de M_USE es ON en vez de mostrar a continuación MAX y DIV, muestra las opciones para multirango MAX1, DIV1, MAX2 y DIV2.
	5.3.2.1 M_USE

	Activa la función multirango. En posición ON, el menú deja acceder a los parámetros MAX1, DIV1, MAX2 y DIV2, y desaparecen del menú los parámetros MAX y DIV. Parámetro protegido .
	5.3.2.2 MAX, MAX1, MAX2

	MAX es la capacidad máxima de la báscula en un sistema monorango.
	MAX1 es la capacidad del primer rango y MAX2 es la capacidad del segundo rango, en un sistema multirango. Parámetro protegido .
	5.3.2.3 DIV, DIV1, DIV2

	DIV es el escalón de la báscula en un sistema monorango.
	DIV1 es el escalón del primer rango y DIV2 es el escalón del segundo rango, en un sistema multirango. Parámetro protegido .
	5.3.2.4 UNIT

	Unidad de peso de la báscula. Parámetro protegido .
	Las opciones posibles son:
	kg
	Kilogramos
	t
	Toneladas
	oz
	Onzas
	lb
	Libras
	g
	Gramos
	none
	Ninguna
	5.3.2.5 ZERO_TRACK

	Banda a la que funciona el seguidor de cero. Se hará un cero automático si el peso está dentro de la banda seleccionada. Parámetro protegido .
	Las opciones posibles son:
	OFF
	Función desactivada
	1div
	( 1 división
	0,5div
	( 0.5 divisiones
	2div
	( 2 divisiones
	5.3.2.6 ZERO_RANGE

	El límite permitido para las funciones de cero (tecla  y seguidor de cero). Parámetro protegido .
	Las opciones posibles son:
	1,9%: La puesta a cero se puede mover un 1,9% del valor de cero inicial.
	100%: La puesta a cero se puede mover un 100% del valor de cero inicial.
	3%: La puesta a cero se puede mover un 3% del valor de cero inicial.
	5%: La puesta a cero se puede mover un 5% del valor de cero inicial.
	5.3.2.7 ZEROSTART

	El indicador hace un auto cero al arrancar. Parámetro protegido .
	Las opciones posibles son:  ON - Función activada; OFF - Función desactivada
	5.3.2.8 ZERO-NEG

	Las opciones posibles son:  ON - Función activada; OFF - Función desactivada
	El indicador hace un cero automáticamente si el peso es negativo, estable durante 5 segundos y dentro del porcentaje de ZERO_RANGE del cero de calibración o cero de inicio. 
	5.3.2.9 OVLIMIT

	Máximo peso admitido en la báscula antes de indicar “OVERLOAD”. 
	Las opciones posibles son:
	MAX:   Valor máximo de la báscula
	MAX+1div:  Valor máximo de la báscula más una división
	MAX+9div:  Valor máximo de la báscula más nueve divisiones
	MAX+2%:  Valor máximo de la báscula más el 2%
	5.3.2.10 UNLIMIT

	Permite configurar el peso a partir del cual se indicará “UNDERFLOW”.
	Las posibles opciones son:
	-OVLIMIT: El mismo valor que OVLIMIT en negativo
	-20div:  -20 divisiones de display
	El valor por defecto es -OVLIMIT. 
	5.3.2.11 PRINT MIN

	Peso mínimo para poder imprimir. El error que se mostrará en el display si no se puede imprimir será “Peso no válido”. Puede tomar los valores: 0÷255 div
	5.3.3 CAL MASS

	Dentro del nivel de la calibración con masas, podemos encontrar los parámetros que se ven en la figura 5.3.3.1.
	Figura 5.3.3.1
	5.3.3.1 ZERO

	Muestra y permite el ajuste del cero de la báscula. Para realizar el ajuste del cero pulsar la tecla . Aparecerá el menú de ajuste de cero con las opciones que muestra la siguiente figura
	:
	Figura 5.3.3.1.1
	5.3.3.1.1 ZERO CALIB 

	Esta opción permite acceder  al menú en donde se puede tomar como cero de la báscula el peso actual de la misma. Parámetro protegido . Para ello se deben retirar todos los pesos de la báscula, pulsar la tecla  para acceder al menú que se muestra en la figura 5.3.3.1.1.1:
	Figura 5.3.3.1.1.1
	Para confirmar el valor mostrado en el campo ZERO como el cero actual de la báscula pulsar la tecla  o . Para salir sin confirmar pulsar la tecla  o . Al confirmar el sistema mostrará en el display el proceso de calibración:
	Figura 5.3.3.1.1.2
	Una vez finalizado el proceso volverá al menú CAL MASS mostrando el valor del coeficiente de cero memorizado.
	5.3.3.1.2 ZERO COEFF

	Permite introducir manualmente el valor del cero de la báscula. Parámetro protegido . Para ello pulsar la tecla  para acceder al menú que se muestra en la figura 5.3.3.1.2.1:
	Figura 5.3.3.1.2.1
	A continuación se introduce el valor del cero, y se valida con la tecla  o . Para salir sin validar pulsar la tecla  o .
	5.3.3.2 SPAN

	Muestra y permite el ajuste de la ganancia de la báscula. Para realizar el ajuste de la ganancia pulsar la tecla . Aparecerá el menú de ajuste de ganancia con las opciones que muestra la siguiente figura:
	Figura 5.3.3.2.1
	5.3.3.2.1 SPAN CALIB

	Esta opción permite acceder  al menú en donde se calibra la ganancia de la báscula mediante el uso de una cantidad conocida de masa situada en la báscula. Parámetro protegido . Para ello situar la cantidad de masa en la báscula y pulsar la tecla ; se accederá al siguiente menú:
	Figura 5.3.3.2.1.1
	En este menú se introduce el valor de la cantidad de masa situada en la báscula –en las unidades de masa definidas en UNIT (ver 5.3.2.4) –, que por defecto es el valor de MAX de la báscula (ver 5.3.2.2). Se valida este valor con la tecla  o . Para salir sin validar pulsar la tecla  o . Al confirmar el sistema mostrará en el display el proceso de calibración:
	 Figura 5.3.3.2.1.2
	Una vez finalizado el proceso volverá al menú CAL MASS mostrando el valor del coeficiente de ganancia memorizado.
	5.3.3.2.2 SPAN COEFF

	Permite introducir manualmente el valor de la ganancia de la báscula. Parámetro protegido . Para ello pulsar la tecla  para acceder al menú que se muestra en la figura 5.3.3.2.2.1:
	Figura 5.3.3.2.2.1
	A continuación se introduce el valor de la ganancia, y se valida con la tecla  o . Para salir sin validar pulsar la tecla  o .
	5.3.3.3 TW SPAN

	Ajuste fino de la ganancia. Parámetro protegido . Para ello pulsar la tecla  para acceder al menú: 
	Figura 5.3.3.3.1
	En este menú se muestra el peso con una resolución aumentada (x10). Mediante las teclas  y  se incrementa o disminuye este valor. Se valida con la tecla  o . Para salir sin validar pulsar la tecla  o .
	5.3.3.4 LIN_ADJ

	Funcionalidad de ajuste de linealidad. Parámetro protegido .
	Figura 5.3.3.4.1
	Función ajuste linealidad LIN:   
	Figura 5.3.3.4.2
	Las opciones posibles son:
	OFF: Ajuste linealidad desactivada
	ON: Ajuste linealidad activada
	RESET: Ajuste linealidad desactivada y limpieza de parámetros de ajuste linealidad
	LIN_M: Carga aplicada (valor conocido de la masa escogida para la corrección).
	Figura 5.3.3.4.3
	LIN_I: Indicación en el visor de la carga aplicada. Una vez introducido activa la linealidad en el caso de no haberlo hecho previamente.
	Figura 5.3.3.4.4
	Mediante estos parámetros es posible corregir una posible no linealidad del sistema de pesaje.
	Este ajuste se realiza en un punto a elección entre los valores de 0 y MAX.
	Una vez ajustada la báscula (cero y ganancia), si detectamos una falta de linealidad del sistema, debido a una discrepancia entre la carga aplicada y la indicación del sistema, podemos escoger un punto donde la discrepancia sea más significativa y realizar un ajuste de linealidad.
	Este ajuste, en sistemas repetitivos, hará que la falta de linealidad del sistema desaparezca en ese punto y la reducirá sustancialmente en el resto de puntos (ver figura 5.3.3.4.5).
	Figura 5.3.3.4.5 Comportamiento del ajuste de la linealidad, antes y después, respectivamente.
	El procedimiento es el siguiente:
	1-Seleccionamos la opción reset del parámetro LIN para poder valorar la linealidad del sistema sin ninguna corrección preexistente. Esto desactivará el parámetro LIN y borrará cualquier corrección anterior.
	2-Colocamos una carga conocida en un punto del rango donde el error de linealidad sea significativo. Anotamos el valor de la indicación.
	3-Seleccionamos la opción ON del parámetro LIN.
	4-Introducimos el valor de la carga en el parámetro LIN_M.
	5-Introducimos el valor de la indicación en el parámetro LIN_I.
	6-La corrección se ha realizado.
	7-Podemos iterar este procedimiento sin borrar la corrección anterior (continuar a partir del punto 2).
	Este ajuste calcula un algoritmo interno que se aplicará siempre que el parámetro LIN esté en la posición ON. Si realizamos un ajuste de ganancia (parámetro SPAN) el indicador mostrará una ventana avisando que la linealización ha sido desactivada.
	5.3.4 CAL mV

	Si no se dispone de peso de referencia, es posible hacer una calibración teórica utilizando los valores de capacidad y sensibilidad (mV/V) de las células de carga utilizadas.
	Para una calibración de máxima precisión siempre se habrá de utilizar la calibración con masas.
	Dentro del nivel de la calibración teórica, podemos encontrar los parámetros que se ven en la figura 5.3.4.1.
	Figura 5.3.4.1
	5.3.4.1 LCAP

	Capacidad nominal (Emax) de una de las células que componen la báscula, expresada en las mismas unidades que se hayan utilizado en MAX y DIV (ver definición de báscula 5.3.2.2 y 5.3.2.3). Parámetro protegido .
	5.3.4.2 LNUM

	Números de apoyos del receptor de carga. Deben contabilizarse tanto los apoyos que descansan sobre células de carga como los que no. Parámetro protegido .
	5.3.4.3 LSn

	Sensibilidad nominal en mV/V de las células de carga utilizadas (si los valores no son iguales, calcular su promedio). Parámetro protegido .
	5.3.4.4 ZERO

	Ajuste del cero de la báscula. El proceso es el mismo que el mostrado en el apartado 5.3.3.1. Parámetro protegido .
	5.3.4.5 P RESET

	Reinicia todos los parámetros a sus valores por defecto. Parámetro protegido .
	ATENCIÓN
	Se perderán todas las configuraciones y calibraciones que se hayan realizado anteriormente en el equipo.
	5.4 SCALE 2 (BÁSCULA CON CÉLULAS DIGITALES)

	En este apartado se pueden ver y configurar los parámetros que definen la báscula 2. Las opciones que se muestran dependen de si la báscula está compuesta por células analógicas o digitales. En este apartado sólo se mostrará el caso de báscula con células digitales, que será igualmente válido cuando la báscula 1 sea con células digitales. El caso de báscula con células analógicas se muestra para la báscula 1 en el apartado 5.3.
	La figura 5.4.1 muestra las opciones que aparecen en el caso de báscula con células digitales. 
	Figura 5.4.1
	5.4.1 INSTALACIÓN GUIADA

	En la instalación guiada disponemos de tres opciones en el menú: instalar una báscula nueva, sustituir una célula de una báscula existente ya instalada o montar un indicador nuevo en una báscula ya configurada. Las tres opciones requieren la entrada del PIN y afectan al contador de calibraciones.
	Figura 5.4.1.1
	5.4.1.1 BÁSCULA NUEVA

	Esta opción del menú sirve para realizar la instalación de una báscula nueva. La instalación de las células se ha de hacer de una en una, empezando por la número 1 y finalizando por la número n, siendo n, el número de células de la báscula.
	Al acceder a esta opción del menú nos aparece la siguiente advertencia:
	Figura 5.4.1.1.1
	ATENCIÓN
	Al realizar la instalación de una báscula nueva mediante este asistente se pierde cualquier ajuste previo de la báscula. También se reseteará cualquier ajuste de corrección de esquinas que hubiera.
	Una vez se acepta empezar el proceso, aparece la siguiente pantalla, donde podemos modificar, si es necesario, el valor de MAX y DIV de la báscula:
	Figura 5.4.1.1.2
	A continuación seleccionamos la opción CONECTAR CELULAS e introducimos el número de células que componen la báscula:
	Figura 5.4.1.1.3
	Al entrar el número de células, el equipo inicializa el asistente y empieza el proceso de instalación de las células de carga de una en una, empezando por la célula número 1:
	Figura 5.4.1.1.4
	Al pulsar sobre la opción CONTINUAR el equipo reconocerá la célula conectada y la configurará como la número 1. Una vez realizado, nos pedirá que conectemos la siguiente célula de carga.
	Figura 5.4.1.1.5
	Este proceso se repetirá para todas las células de la báscula. Una vez se hayan instalado todas las células, el equipo realizará un ajuste del SPAN teórico con la información recopilada de las células y seguidamente nos ofrecerá la posibilidad de realizar un cero de la báscula:
	Figura 5.4.1.1.6
	A continuación realizará el cero de la báscula:
	Figura 5.4.1.1.7
	En caso de no poder realizar el cero en este momento por alguna razón, siempre podemos realizarlo posteriormente entrando en la opción ZERO del menú (ver apartado 5.4.2.4.3 para las básculas con células digitales).
	Si fuera necesario podríamos realizar un ajuste de esquinas mediante el menú correspondiente (ver apartado 5.4.2.4.5) y una calibración con masas de la báscula (ver apartado 5.4.2.5).
	5.4.1.2 CAMBIAR UNA CÉLULA

	Esta opción del menú permite cambiar una célula en una báscula ya instalada:
	Figura 5.4.1.2.1
	Debemos desconectar la célula a sustituir y conectar la nueva. A continuación entraremos en el menú y le indicaremos al equipo el número de célula a sustituir:
	Figura 5.4.1.2.2
	El equipo instalará la nueva célula y la configurará con el ajuste de esquinas que tuviese la célula sustituida. Esta sustitución no modifica ni el ajuste de esquinas ni el de ganancia de la báscula. Puede ser necesario comprobar la calibración de la báscula con la nueva célula instalada.
	Si se tuviera que sustituir más de una célula tendríamos que repetir este proceso para cada célula.
	ATENCIÓN
	Durante el proceso de cambio de una célula no apagar ni desconectar el equipo para evitar desconfigurar la báscula.
	5.4.1.3 INDICADOR NUEVO

	Esta opción del menú se utiliza para sustituir el indicador de una báscula ya instalada, donde todas las células funcionen correctamente y se desee cambiar el indicador por uno nuevo:
	Figura 5.4.1.3.1
	Entraremos en el menú, cambiaremos, si es necesario, el MAX y el DIV y seleccionaremos la opción CONECTAR BASCULA.
	Figura 5.4.1.3.2
	Aquí el equipo nos pedirá el número de células y seguidamente las instalará automáticamente.
	Figura 5.4.1.3.3
	Después de reconocer e instalar las células el equipo nos ofrece la posibilidad de realizar un cero de la báscula:
	Figura 5.4.1.3.4
	En caso de no poder realizar el cero en este momento por alguna razón, siempre podemos realizarlo posteriormente entrando en la opción ZERO del menú (ver apartado 5.4.2.4.3 para las básculas con células digitales).
	Si con el equipo anterior se había realizado un ajuste de esquinas, éste no se perderá al realizar este proceso.
	Si con el equipo anterior se había hecho un ajuste con masas, éste ajuste se perderá. Sólo en el caso de disponer del coeficiente de ganancia (SPAN) del indicador anterior (ver apartado 5.3.3.2.1) podremos entrar manualmente este coeficiente al nuevo indicador mediante la opción correspondiente del menú (ver apartado 5.3.3.2.2).
	5.4.2 CONFIGURACIÓN COMPLETA

	Éste apartado del menú permite realizar todos los cambios de configuración que admite el indicador. Las opciones generales de este menú son las siguientes:  
	Figura 5.4.2.1
	5.4.2.1 CONFIG SCALE

	En este nivel se muestran los parámetros generales de la báscula, que son los mostrados en la figura 5.4.2.1.1:
	Figura 5.4.2.1.1
	5.4.2.1.1 TYPE

	Parámetro de sólo lectura que muestra el tipo de interfase de la báscula 1 (analógico o digital) .
	5.4.2.1.2 SNR

	Número de serie del interfase. Parámetro de sólo lectura .
	5.4.2.1.3 CAL COUNTER

	Contador interno de solo lectura del número de calibraciones realizadas . Éste se ve incrementado cada vez que se realice una modificación que afecte por lo menos a un parámetro protegido.
	5.4.2.1.4 CAL DATE

	Fecha de la última modificación que consta en CAL COUNTER. Sólo lectura .
	5.4.2.1.5 FILTER

	Nivel de filtrado. Puede elegir entre diferentes niveles o desactivar esta función. Cuanto más alto es el valor seleccionado, más alto es el nivel de filtrado.
	Las opciones posibles son: OFF, 2, 4, 8, 16, 32, 64
	5.4.2.1.6 MOTBAND

	Banda de movimiento de la indicación, fuera de la cual no se indica estabilidad. 
	Las opciones posibles son:
	OFF
	Desactivar función
	2div
	Dos divisiones
	1div
	Una división
	3div
	Tres divisiones
	5.4.2.1.7 AUTOCLEAR TARE

	Permite quitar la tara automáticamente. Parámetro protegido . Se produce cuando el peso bruto vuelve a cero. Las opciones posibles son: OFF, ON
	5.4.2.1.8 LABEL

	Etiqueta de la báscula para la impresión de tícket.
	5.4.2.1.9 LOCK

	Permite bloquear determinadas funciones protegidas. Parámetro protegido :
	KEYBOARD
	Bloqueo total del teclado del equipo y de PC. Únicamente se puede entrar en el menú SETUP del equipo
	TARE 
	Bloqueo de tara
	PRINT 
	Bloqueo de impresión
	ZERO
	Bloqueo de cero
	Cada función puede tomar el valor LOCKED quedando bloqueada o UNLOCKED quedando desbloqueada.
	5.4.2.2 SCALE DEF

	Menú que permite la definición de la báscula. Las opciones son las siguientes:
	Figura 5.4.2.2.1
	Este menú cuando el valor de M_USE es ON en vez de mostrar a continuación MAX y DIV, muestra las opciones para multirango MAX1, DIV1, MAX2 y DIV2.
	5.4.2.2.1 M_USE

	Activa la función multirango. En posición ON, el menú deja acceder a los parámetros MAX1, DIV1, MAX2 y DIV2, y desaparecen del menú los parámetros MAX y DIV. Parámetro protegido .
	5.4.2.2.2 MAX, MAX1, MAX2

	MAX es la capacidad máxima de la báscula en un sistema monorango.
	MAX1 es la capacidad del primer rango y MAX2 es la capacidad del segundo rango, en un sistema multirango. Parámetro protegido .
	5.4.2.2.3 DIV, DIV1, DIV2

	DIV es el escalón de la báscula en un sistema monorango.
	DIV1 es el escalón del primer rango y DIV2 es el escalón del segundo rango, en un sistema multirango. Parámetro protegido .
	5.4.2.2.4 UNIT

	Unidad de peso de la báscula. Parámetro protegido .
	Las opciones posibles son:
	kg
	Kilogramos
	t
	Toneladas
	oz
	Onzas
	lb
	Libras
	g
	Gramos
	none
	Ninguna
	5.4.2.2.5 ZERO_TRACK

	Banda a la que funciona el seguidor de cero. Se hará un cero automático si el peso está dentro de la banda seleccionada. Parámetro protegido .
	Las opciones posibles son:
	OFF
	Función desactivada
	1div
	( 1 división
	0,5div
	( 0.5 divisiones
	2div
	( 2 divisiones
	5.4.2.2.6 ZERO_RANGE

	El límite permitido para las funciones de cero (tecla  y seguidor de cero). Parámetro protegido .
	Las opciones posibles son:
	1,9%: La puesta a cero se puede mover un 1,9% del valor de cero inicial.
	100%: La puesta a cero se puede mover un 100% del valor de cero inicial.
	3%: La puesta a cero se puede mover un 3% del valor de cero inicial.
	5%: La puesta a cero se puede mover un 5% del valor de cero inicial.
	5.4.2.2.7 ZEROSTART

	El indicador hace un auto cero al arrancar. Parámetro protegido .
	Las opciones posibles son:  ON - Función activada; OFF - Función desactivada
	5.4.2.3 ZERO-NEG

	Las opciones posibles son:  ON - Función activada; OFF - Función desactivada
	El indicador hace un cero automáticamente si el peso es negativo, estable durante 5 segundos y dentro del porcentaje de ZERO_RANGE del cero de calibración o cero de inicio. 
	5.4.2.3.1 OVLIMIT

	Máximo peso admitido en la báscula antes de indicar “OVERLOAD”. 
	Las opciones posibles son:
	MAX:   Valor máximo de la báscula
	MAX+1div:  Valor máximo de la báscula más una división
	MAX+9div:  Valor máximo de la báscula más nueve divisiones
	MAX+2%:  Valor máximo de la báscula más el 2%
	5.4.2.3.2 UNLIMIT

	Permite configurar el peso a partir del cual se indicará “UNDERFLOW”.
	Las posibles opciones son:
	-OVLIMIT: El mismo valor que OVLIMIT en negativo
	-20div:  -20 divisiones de display
	El valor por defecto es -20div. 
	5.4.2.3.3 PRINT MIN

	Peso mínimo para poder imprimir. El error que se mostrará en el display si no se puede imprimir será “Weight not valid”. Puede tomar los valores: 0÷255 div
	5.4.2.4 CONFIG DCELL

	Mediante este menú se configura las características de la báscula digital y determinados ajustes. Las opciones disponibles son las siguientes:
	Figura 5.4.2.4.1
	5.4.2.4.1 NUMCELL

	Programa el número de células de la báscula. Parámetro protegido .
	Los valores posibles son: 1÷16
	5.4.2.4.2 DCELL

	Introducción en el sistema de las células de carga y visualización de sus parámetros. Parámetro protegido . Se accede pulsando la tecla  y entonces se muestra un menú como el de la figura 5.4.2.4.2.1:
	Figura 5.4.2.4.2.1
	En este menú aparecen tantas células como las que se hayan programado en NUMCELL (ver apartado 5.4.2.4.1).
	Con las teclas  y  seleccionamos la célula que deseamos introducir en el sistema. Accedemos a la célula seleccionada –en este caso la célula 1–  pulsando la tecla . Entonces aparece un menú como el mostrado en la figura 5.4.2.4.2.2:
	Figura 5.4.2.4.2.2
	Pulsando la tecla  el sistema busca por una célula de carga con la dirección correspondiente al número de célula que estamos instalando. Si se encuentra una célula con un número de serie diferente al que está grabado en el equipo o el equipo ni tiene ninguna célula instalada, mostrará el mensaje , para luego mostrar el número de serie de la célula encontrada, tal y como muestra la figura 5.4.2.4.2.3.
	Si al pulsar la tecla  el sistema no encuentra ninguna célula el equipo pasará a pedir el número de serie de la célula a instalar. Si el número de serie de la célula encontrada coincide con la ya instalada se mostrará el siguiente error: 0026: LA CELULA YA ESTA INSTALADA. Este error indica que no es necesaria la instalación de la célula porque ya está instalada
	Figura 5.4.2.4.2.3
	Si se desea confirmar este número de serie para que quede instalado como célula número 1 en el sistema pulsar la tecla  o . Si se quiere introducir a mano el número de serie, realizarlo y luego pulsar la tecla  o . Para salir sin confirmar pulsar la tecla  o .
	Este proceso se ha de realizar para todas las células de la báscula. Una vez realizado, en el display aparecerán todas las células instaladas tal y como muestra la siguiente figura:
	Figura 5.4.2.4.2.4
	Una vez instalada una célula de carga se puede editar el parámetro GAIN. Parámetro protegido . 
	Para modificar el valor de GAIN con las teclas  y  seleccionamos la célula que deseamos editar. Accedemos a la misma pulsando la tecla . Entonces aparece el menú con los parámetros de la célula seleccionada.
	Figura 5.4.2.4.2.5
	Con las teclas  y  seleccionamos la opción GAIN, accediendo a la misma pulsando la tecla . Aparecerá el siguiente menú en que podremos modificar el valor de GAIN.
	Figura 5.4.2.4.2.6
	Si se desea confirmar el valor de GAIN introducido, pulsar la tecla  o . Para salir sin confirmar pulsar la tecla  o .
	Si la versión del software de la célula es igual o inferior a V1.006, entonces también se puede editar la capacidad de la célula. Parámetro protegido .
	5.4.2.4.3 ZERO

	Muestra y permite el ajuste del cero de la báscula. Para realizar el ajuste del cero pulsar la tecla . Aparecerá el menú de ajuste de cero con las opciones que muestra la siguiente figura:
	Figura 5.4.2.4.3.1
	5.4.2.4.3.1 ZERO CALIB 

	Esta opción permite acceder  al menú en donde se puede tomar como cero de la báscula el peso actual de la misma. Parámetro protegido . Para ello se deben retirar todos los pesos de la báscula, pulsar la tecla  para acceder al menú que se muestra en la figura 5.4.2.4.3.1.1:
	Figura 5.4.2.4.3.1.1
	Para confirmar el valor mostrado en el campo ZERO como el cero actual de la báscula pulsar la tecla  o . Para salir sin confirmar pulsar la tecla  o . Al confirmar el sistema mostrará en el display el proceso de calibración:
	Figura 5.4.2.4.3.1.2
	Una vez finalizado el proceso volverá al menú D CELL mostrando el valor del coeficiente de cero memorizado.
	5.4.2.4.3.2 ZERO COEFF

	Permite introducir manualmente el valor del cero de la báscula. Parámetro protegido . Para ello pulsar la tecla  para acceder al menú que se muestra en la figura 5.4.2.4.3.2.1:
	Figura 5.4.2.4.3.2.1
	A continuación se introduce el valor del cero, y se valida con la tecla  o . Para salir sin validar pulsar la tecla  o .
	5.4.2.4.4 SPAN

	Esta opción permite realizar un ajuste teórico de SPAN. Parámetro protegido . Para ello acceder al menú pulsando la tecla . Aparecerá el siguiente menú:
	Figura 5.4.2.4.4.1
	Si se selecciona la opción CANCEL el equipo vuelve a la pantalla anterior sin realizar ningún cambio. En cambio si se selecciona YES, CALC. SPAN y pulsamos , el equipo calculará teóricamente el valor del SPAN de la báscula. Una vez finalizado el proceso volverá a la pantalla CONFIG DCELL.
	5.4.2.4.5 CORNER ADJUST

	Opción en la que se accede a un menú en el que se puede realizar un ajuste de esquinas de la báscula. Las opciones disponibles en este menú son:
	Figura 5.4.2.4.5.1
	5.4.2.4.5.1 AUTOMATIC

	Esta opción permite la realización de un ajuste automático de esquinas. Este ajuste automático se realiza tomando lecturas de todas las esquinas con un mismo peso. Al final de las lecturas se realiza automáticamente el cálculo de la corrección de ajuste de la ganancia de cada célula para así igualar las lecturas de todas las esquinas. Parámetro protegido .
	Se entra en el menú pulsando la tecla . Con las teclas  y  seleccionamos el número de la célula en la esquina de la cual hemos situado el peso y pulsamos  o . 
	Figura 5.4.2.4.5.1.1
	Una vez realizada correctamente la lectura en el display se mostrará Ok. Este proceso lo realizaremos para todas las células de la báscula. Una vez realizado este proceso para todas las células pulsar el botón .
	En el caso que el indicador detecte que se desea leer un número de célula cuya señal no es la mayor de todas, el sistema mostrará el mensaje de error VERIFY CORNER !! POSSIBLE ERROR y sólo la realizará si se vuelve a pedir que se realice la lectura.
	5.4.2.4.5.2 MANUAL

	Menú en el que se puede ver y modificar la ganancia individual de cada una de las células de carga. Parámetro protegido . Se entra en el menú pulsando la tecla . Con las teclas  y  seleccionamos el número de la célula de la que queremos modificar la ganancia y volvemos a pulsar . En este momento la pantalla aparece como muestra la figura 5.4.2.4.5.2.1:
	Figura 5.4.2.4.5.2.1
	Si deseamos incrementar el valor pulsamos  y para disminuirlo pulsamos . Para que el incremento sea más rápido pulsamos , y para que lo sea la disminución pulsamos . Se confirma el cambio de ganancia pulsando  o . Para salir sin modificar la ganancia pulsar  o .
	5.4.2.4.5.3 CLR. CORNER ADJ.

	Mediante esta opción se puede borrar el ajuste de esquinas. Parámetro protegido . Una vez se accede al menú mediante la tecla  aparece la pantalla mostrada en la figura 5.4.2.4.5.3.1:
	Figura 5.4.2.4.5.3.1
	Si se selecciona la opción CANCEL el equipo vuelve a la pantalla anterior sin realizar ningún cambio. En cambio si se selecciona CLEAR CORNER ADJUST y pulsamos , el equipo borrará cualquier ajuste de esquinas previamente realizado (pondrá los valores de la ganancia de todas las células a 1.000000).
	5.4.2.4.6 DIAG. DCELLS

	Menú con diversas funciones de diagnóstico de las células de carga. Sólo lectura . 
	5.4.2.4.6.1 COUNTS

	La primera pantalla mostrada al acceder al menú DIAG.DCELLS es la que muestra los puntos de cada célula seguido del porcentaje que representa sobre el total de la báscula; a la derecha los puntos totales y el peso bruto. El formato de la pantalla es el siguiente:
	Figura 5.4.2.4.6.1.1
	La célula de carga que proporciona una señal mayor queda resaltada.
	Para mostrar la pantalla con la siguiente función de diagnóstico pulsamos  y para ir a la anterior pulsamos  . Pulsando  volvemos al menú anterior. Pulsando  salimos completamente del menú SETUP.
	5.4.2.4.6.2 STATUS

	En esta pantalla se muestra el estatus de cada célula. Si todo es correcto aparece “OK”. Si hay uno o más errores se muestran resaltados con el fondo invertido los siguientes textos:
	Texto
	Error
	“SN”
	El número de serie no coincide con el valor de NVM (valor de ajuste).
	“GA”
	La ganancia no coincide con el valor de NVM (valor de ajuste).
	“CA”
	La capacidad de la célula no coincide con el valor de NVM (valor de ajuste).
	“NO”
	La salida nominal de la célula no coincide con el valor de NVM (valor de ajuste).
	“ST”
	El status de la célula indica algún error.
	"NOT CONNECTED"
	No hay comunicación con la célula.
	"?????"
	No se puede determinar el estatus debido a errores en las comunicaciones.
	Si hay más de un error se indican separados por guiones. Por ejemplo error de número de serie y error de ganancia: “SN-GA”. Cuando aparece "?????" puede ser causado a colisiones en las comunicaciones, debidas, al haber conectado más de una célula con el mismo número.
	El formato de la pantalla es el siguiente:
	Figura 5.4.2.4.6.2.1
	5.4.2.4.6.3 ERR.INDEX

	Índice de errores de comunicación:
	Figura 5.4.2.4.6.3.1
	En esta pantalla se indica el porcentaje de errores de comunicación de cada célula. Si no hay errores si indica “0.000”.  Cuando hay algún error se añade las letras “T” para error de time-out y “F” para error de formato. Cuando hay algún error éste se indica resaltado con el fondo invertido. También se muestra un contador con la suma del total de peticiones de peso individuales realizadas a cada una de las células.
	5.4.2.4.7 DIAG. INTERFACE

	Menú con diversas funciones de diagnóstico de la interfase. La pantalla es como la mostrada en la figura 5.4.2.4.7.1:
	Figura 5.4.2.4.7.1
	NVM STATUS: Muestra el “status” en el que se encuentra la memoria no volátil (NVM) del interfaz de comunicación con las células de carga. Mostrará “OK” si todo es correcto y “CORRUPTED” en caso contrario. Parámetro de sólo lectura .
	POWER DCELLS: Muestra el “status” en el que se encuentra la alimentación de las células de carga. Mostrará “OK” si todo es correcto, “OFF” si está apagada y “FAIL” si hay algún fallo de alimentación (ejemplo: cortocircuito en la alimentación de las células). Parámetro de sólo lectura .
	SW.VERSION: Muestra la versión del software del interfaz de comunicación. Parámetro de sólo lectura .
	TEST COM.: Entra en el modo test del puerto de comunicaciones.
	5.4.2.4.7.1 TEST COM

	En esta pantalla se realiza un test  del puerto de comunicaciones RS485 del interface para plataforma digital. En la pantalla se indica el estado de la prueba. Para ejecutar el test hay que poner en el conector de célula digital un conector de prueba que conecte la transmisión con la recepción.
	El resultado de la prueba muestra cuatro contadores cuyo significado es el siguiente:
	MESSAGES: Contador de mensajes de test enviados.
	OK: Contador de mensajes recibidos correctamente.
	TIMEOUT: Contador de timeouts. Cada mensaje de test enviado y que no ha sido recibido correctamente a tiempo, incrementa este contador. Si esto se produce pueda ser posiblemente porque el conector de prueba no esté puesto.
	ERROR: Contador de mensajes con error. El mensaje recibido no coincide con el enviado. Posible fallo del driver RS485 o de la conexión entre transmisión y recepción.
	Si el conector de prueba está colocado sólo deben avanzar los contadores de MESSAGES y OK.
	Conector de prueba:
	Para unir la transmisión con la recepción en el conector de célula digital se utilizará un conector sub-d macho de 9 vías. Se deberán unir los pines 4 con 8 y 2 con 7, tal como indica la siguiente figura:
	Conector sub-d macho lado soldaduras
	Figura 5.4.2.4.7.1.1
	5.4.2.4.8 PARAM RESET

	Figura 5.4.2.4.8
	Si se selecciona la opción CANCEL el equipo vuelve a la pantalla anterior sin realizar ningún cambio. En cambio si se selecciona YES, RESET PARAMETERS y pulsamos , el equipo hace una inicialización de los parámetros del interface a los valores por defecto.
	Este borrado no afecta ni a la numeración de las células ni al “user gain” que tienen estas programadas. Estos valores se borran en el menú DCELL CLEAR (ver 5.4.2.4.9).
	ATENCIÓN
	Se perderán todas las configuraciones y calibraciones que se hayan realizado anteriormente en el equipo.
	5.4.2.4.9 DCELL CLEAR

	Devuelve una o varias células de carga a su estado de fábrica: “user gain” igual a 1, dirección de célula 0 y 19200 bps de velocidad de comunicación. Parámetro protegido . Este proceso puede realizarse a una célula de carga concreta, o a todas las que estén conectadas al equipo. 
	Este borrado sólo afecta a las células y no a los parámetros configurados en el indicador. Con las teclas  y  se selecciona la opción deseada y con  o  se confirma. 
	Las opciones posibles son:
	NO:  Regresa al menú anterior sin hacer nada. 
	ALL:  Borra todas las células conectadas al indicador.
	1,2...16:  Borra la célula cuyo número se ha seleccionado.
	5.4.2.5 CAL MASS

	Dentro del nivel de la calibración con masas, podemos encontrar los parámetros que se ven en la figura 5.4.2.5.1.
	Figura 5.4.2.5.1
	5.4.2.5.1 ZERO

	Muestra y permite el ajuste del cero de la báscula. Para realizar el ajuste del cero pulsar la tecla . Aparecerá el menú de ajuste de cero con las opciones que muestra la siguiente figura:
	Figura 5.4.2.5.1.1
	5.4.2.5.1.1 ZERO CALIB 

	Esta opción permite acceder  al menú en donde se puede tomar como cero de la báscula el peso actual de la misma. Parámetro protegido .Para ello se deben retirar todos los pesos de la báscula, pulsar la tecla  para acceder al menú que se muestra en la figura 5.4.2.5.1.1.1:
	Figura 5.4.2.5.1.1.1
	Para confirmar el valor mostrado en el campo ZERO como el cero actual de la báscula pulsar la tecla  o . Para salir sin confirmar pulsar la tecla  o . Al confirmar el sistema mostrará en el display el proceso de calibración:
	Figura 5.4.2.5.1.1.2
	Una vez finalizado el proceso volverá al menú CAL MASS mostrando el valor del coeficiente de cero memorizado.
	5.4.2.5.1.2 ZERO COEFF

	Permite introducir manualmente el valor del cero de la báscula. Parámetro protegido . Para ello pulsar la tecla  para acceder al menú que se muestra en la figura 5.4.2.5.1.2.1:
	Figura 5.4.2.5.1.2.1
	A continuación se introduce el valor del cero, y se valida con la tecla  o . Para salir sin validar pulsar la tecla  o .
	5.4.2.5.2 SPAN

	Muestra y permite el ajuste de la ganancia de la báscula. Para realizar el ajuste de la ganancia pulsar la tecla . Aparecerá el menú de ajuste de ganancia con las opciones que muestra la siguiente figura:
	Figura 5.4.2.5.2.1
	5.4.2.5.2.1 SPAN CALIB

	Esta opción permite acceder  al menú en donde se calibra la ganancia de la báscula mediante el uso de una cantidad conocida de masa situada en la báscula. Parámetro protegido . Para ello situar la cantidad de masa en la báscula y pulsar la tecla ; se accederá al siguiente menú:
	Figura 5.4.2.5.2.1.1
	En este menú se introduce el valor de la cantidad de masa situada en la báscula –en las unidades de masa definidas en UNIT (ver 5.3.2.4)–, que por defecto es el valor de MAX de la báscula (ver 5.3.2.2). Se valida este valor con la tecla  o . Para salir sin validar pulsar la tecla  o . Al confirmar el sistema mostrará en el display el proceso de calibración:
	 Figura 5.3.3.2.1.2
	Una vez finalizado el proceso volverá al menú CAL MASS mostrando el valor del coeficiente de ganancia memorizado.
	5.4.2.5.2.2 SPAN COEFF

	Permite introducir manualmente el valor de la ganancia de la báscula. Parámetro protegido . Para ello pulsar la tecla  para acceder al menú que se muestra en la figura 5.4.2.5.2.2.1:
	Figura 5.4.2.5.2.2.1
	A continuación se introduce el valor de la ganancia, y se valida con la tecla  o . Para salir sin validar pulsar la tecla  o .
	5.4.2.5.3 TW SPAN

	Ajuste fino de la ganancia. Parámetro protegido . Para ello pulsar la tecla  para acceder al menú: 
	Figura 5.4.2.5.3.1
	En este menú se muestra el peso con una resolución aumentada (x10). Mediante las teclas  y  se incrementa o disminuye este valor. Se valida con la tecla  o . Para salir sin validar pulsar la tecla  o .
	5.4.2.5.4 LIN_ADJ

	Funcionalidad de ajuste de linealidad equivalente a la que se describe en el apartado 5.3.3.4. Parámetro protegido .
	5.4.3 DIAGNÓSTICOS

	Menú en el que se agrupan los distintos tests disponibles para las básculas con células digitales.
	Figura 5.4.3.1
	5.4.3.1 DIAGNÓSTICO BÁSCULA

	Este menú es el mismo que tenemos en el apartado 5.4.2.4.6.
	5.4.3.2 DIAGNÓSTICO INTERFASE

	Este menú es el mismo que tenemos en el apartado 5.4.2.4.7.
	5.4.3.3 TESTER CÉLULA DIGITAL

	Este, es un menú especial de ayuda, que permite diagnosticar células digitales individualmente. 
	Aunque esta opción no afecta al contador de calibraciones es necesario haber introducido el PIN correctamente para acceder a las opciones disponibles. Esto, es necesario para proteger la instalación y evitar desconfiguraciones accidentales o la manipulación por personal no autorizado.
	Es necesario que la célula a verificar esté conectada antes de pulsar CONTINUAR puesto que tal y como accedemos el equipo busca la célula que esté conectada en el bus de comunicaciones. Además, para evitar posible información errónea y/o equívoca debido a colisiones de comunicaciones, no puede haber más de una célula conectada al bus en el momento de acceso. 
	Figura 5.4.3.3.1
	Al acceder a esta opción, en la pantalla aparecen los parámetros principales, así como la señal que entrega, tanto en puntos como en peso. 
	Ejemplo de pantalla:
	Figura 5.4.3.3.2
	En la pantalla aparecen los siguientes parámetros:
	- CELL:   Número de célula (en el bus)
	- SNR:   Número de serie de la célula
	- CAP:  Capacidad
	- GAIN:  Coeficiente de ganancia (ver 5.4.2.4.4)
	- SW. VER:  Versión del software de la célula
	- BAUD.:  Baudrate configurado para el bus de comunicaciones
	- POWER:  Tensión de alimentación (opciones OK/FAIL)
	- STATUS:  Status interno de la célula (opciones OK/FAIL/NO COMM.)
	- COUNTS:  Cuentas internas que entrega la célula
	- WEIGHT:  Peso equivalente a las cuentas internas
	- COM.MSG.: Contador de mensajes
	- COM.ERR.: Contador de errores de comunicación
	Con la tecla  ponemos a cero los contadores de mensajes y de errores de comunicación.
	Con la tecla  devolvemos a la célula a sus valores de fábrica, borramos la corrección de esquinas –si la tuviera–, y salimos del menú tester.
	5.5 MÓDULOS EXTERNOS
	5.5.1 Introducción


	El indicador MATRIX II permite la utilización de módulos externos formato carril DIN para la conexión con sistemas externos. Actualmente hay dos tipos de módulos: 
	1. Módulo entradas/salidas digitales: 8 entradas, 8 salidas (relés). 
	2. Módulo salida analógica: configurable 0...20mA, 4...20mA, 0...10V o 0...5V
	La conexión entre los módulos y el equipo se realiza a través de un canal RS-485. Podemos utilizar tanto el COM3, presente en todos los equipos, como el COM4 si tenemos instalada la placa opcional con salida RS-485. Esta placa opcional tiene la ventaja de estar galvánicamente aislada, con lo que puede ser interesante en entornos industriales. Los módulos deben alimentarse a 24 VDC. 
	Ejemplo de conexión de dos módulos  de entradas/salidas digitales y un módulo de salida analógica con el MATRIX II:
	Figura 5.5.1.1
	El bus de comunicaciones RS-485 está formado por un par de cables que conectan en paralelo todos los módulos existentes con el MATRIX II. Para poder distinguir cada módulo en el bus éstos tienen una dirección –diferente para cada módulo- que se configura mediante cuatro interruptores formato DIP. Las direcciones posibles van de la 1 a la 15 (la cero está reservada).  
	La configuración de los módulos se realiza en el menú SETUP:
	Figura 5.5.1.2
	Al entrar en el menú "EXTERNAL MODULES" nos aparecen las siguientes opciones:
	Figura 5.5.1.3
	La funcionalidad de las opciones es la siguiente:
	CONFIGURE:  Configuración de las salidas y entradas digitales, y de las salidas analógicas.
	TEST:  Comprobación e información de los módulos externos.
	INSTALLATION:  Instalación de los módulos en el sistema (necesario para su funcionamiento).
	La utilización de los módulos externos comprende dos partes bien diferenciadas: 
	1) La instalación de los módulos en el sistema (menú INSTALLATION)
	2) La configuración de entradas y salidas (menú CONFIGURE)
	Si conectamos un módulo al sistema pero no lo instalamos, este no será accesible aunque su dirección sea correcta y la tengamos programada en alguna entrada o salida.
	5.5.2 Configuraciones previas
	5.5.2.1 Configuración del puerto serie


	La comunicación con los módulos externos se realiza a través del COM3 -o del COM4 si está disponible- del MATRIX II. Para configurarlo acceder al menú de configuración del puerto correspondiente y en el parámetro MODE seleccionar "EXTERNAL MODULES":
	Figura 5.5.2.1.1
	Una vez validado nos desaparecerán el resto de parámetros serie porque se utiliza una configuración fija con los módulos externos:
	Figura 5.5.2.1.2
	La opción "EXTERNAL MODULES" no se puede seleccionar simultáneamente en los puertos COM3 y COM4, mostrando el error "VALOR NO VALIDO" si fuera el caso.  
	5.5.2.2 Numeración de los módulos externos

	Los módulos externos incorporan cuatro interruptores DIP para configurar su dirección. Ésta puede ser de la 1 a la 15, siendo necesario que el valor de cada módulo sea distinto. Si se cambia la dirección de un módulo estando éste en funcionamiento, el cambio no tendrá efecto hasta que se apague y vuelva a encender el módulo.
	En la siguiente figura se muestra la correspondencia entre la posición de los interruptores DIP y la dirección:
	Figura 5.5.2.2.1
	5.5.3 Instalación de los módulos

	El proceso de instalación se realiza desde el apartado "INSTALLATION" del menú "EXTERNAL MODULES":
	Figura 5.5.3.1
	Tenemos las siguientes opciones:
	a) AUTO-SEARCH: Busca de manera automática los módulos conectados al bus. Se puede utilizar esta opción para configurar por primera vez los módulos o para añadir un módulo nuevo de manera automática.
	b) MANUAL: Menú para añadir o quitar módulos manualmente. No requiere comunicación con los módulos, que se pueden conectar posteriormente.
	c) CLEAR: Elimina todos los módulos de la configuración.
	5.5.3.1 AUTO-SEARCH

	La instalación con el modo "AUTO-SEARCH" (búsqueda automática) requiere que los módulos estén conectados, alimentados y su dirección configurada. También se tiene que asegurar que el puerto serie esté configurado correctamente (ver apartado 5.5.2.1). En el caso de no estar configurado aparecerá el siguiente error: "0038:NO HAY PUERTO SERIE CONFIGURADO PARA MODULOS EXTERNOS".
	Podemos utilizar la opción "AUTO-SEARCH" para empezar una instalación de cero o para añadir uno o más módulos a una instalación ya configurada.
	Entrando en el menú aparecerá la siguiente pantalla:
	Figura 5.5.3.1.1
	Al pulsar  empezará la búsqueda de los módulos. Cada vez que se detecte un módulo no instalado se indicará con un mensaje y se añadirá a la configuración del equipo:
	Figura 5.5.3.1.2
	5.5.3.2 MANUAL

	Al entrar en la opción "MANUAL" tendremos una pantalla como la de la figura 5.5.3.2.1:
	Figura 5.5.3.2.1
	En este caso ya hay tres módulos instalados que aparecen ordenados por dirección. A la izquierda se numeran los módulos que van del 1 al 15. En el centro aparece la dirección dentro del bus a la que está asignado el módulo y a la derecha se indica el tipo. 
	Con las teclas de cursor  nos desplazamos por la lista.
	Con la tecla  volvemos al menú anterior.
	Con  volvemos al modo peso.
	Con  eliminamos el módulo seleccionado de la instalación previa confirmación.
	Con  añadimos un módulo a la instalación. Al añadir un módulo primero nos pide la dirección:
	Figura 5.5.3.2.2
	Entramos la dirección y validamos con . Ahora el equipo nos pedirá el tipo de módulo:
	Figura 5.5.3.2.3
	Con las teclas de cursor  seleccionaremos el tipo deseado y con  validamos. Si al introducir la dirección ésta ya está siendo utilizada aparecerá una advertencia que nos permitirá decidir si se reemplaza el módulo ya instalado o no.
	Figura 5.5.3.2.4
	Con las teclas de cursor  seleccionamos la opción deseada. Si elegimos "NO" cancelamos la operación y si elegimos "SI" nos pedirá el tipo.
	5.5.3.3 CLEAR

	La opción "CLEAR" permite eliminar todos los módulos de la configuración del equipo.
	Figura 5.5.3.3.1
	Para confirmar el borrado seleccionar  y pulsar .
	NOTA: Este borrado no afecta a la configuración de las entradas y salidas digitales ni de la salida analógica (menú "CONFIGURE").
	5.5.4 Configuración de las entradas y salidas

	Para acceder a la configuración entrar en la opción "CONFIGURE" de la pantalla inicial de los módulos externos. Tendremos la siguiente pantalla:
	Figura 5.5.4.1
	Con las teclas  seleccionamos el apartado a configurar y con  entramos en el menú.
	5.5.4.1 Configuración salidas digitales (DIGITAL OUTPUTS)

	Al entrar en la configuración tendremos la siguiente pantalla:
	Figura 5.5.4.1.1
	Nos aparece una lista con los 16 salidas lógicas  posibles numeradas del 1 al 16. Con las teclas de cursor  nos desplazamos por la lista y con la tecla  entramos en la configuración de la salida.
	La lista está formada por tres columnas: 
	Izquierda: Número de la salida.
	Centro:  Función programada para esta salida.
	Derecha:  Relé asociado a la salida.
	Al entrar en una salida con la tecla  tendremos la siguiente pantalla:
	Figura 5.5.4.1.2
	Los parámetros a configurar y sus valores posibles son los siguientes:
	TYPE: 
	Función que activa la salida. Posibles valores: 
	OFF:  Desactivada.
	GROSS: Referencia al peso bruto.
	NET:  Referencia al peso neto.
	ZERO: La salida actúa si el indicador de cero está encendido.
	ZERO NET: La salida actúa si hay una tara y el peso de display vale cero.
	STABLE: La salida se activa si el peso es estable.
	WEIGHT OK:  Se activa siempre que el peso está dentro de los márgenes de configuración de la báscula y no hay ningún error en la plataforma.
	NEG:  La salida se activa si el display indica peso negativo ya sea por la presencia de una tara o porque estamos por debajo del cero de la plataforma.
	TARE IN: La salida actúa si hay una tara en el sistema.
	PRINT: La salida actúa cuando se hace una impresión.
	TOTALIZE: La salida actúa cuando hay una totalización abierta en la aplicación industrial.
	REMOTE: Salida controlada por puerto serie.
	SCALE SELECTED: La salida se activa cuando la plataforma activa es la seleccionada en el parámetro SCALE.
	SCALE: 
	Indica la báscula asociada a la función que controla la salida. Posibles valores:
	SCALE 1: La función se refiere a la báscula 1
	SCALE 2: La función se refiere a la báscula 2
	REMOTE SCALE: La función se refiere a la báscula Remota
	ACTIVE SCALE: La función se refiere a la báscula activa.
	VALUE: 
	Peso de actuación cuando la salida actúa como un setpoint. Sólo disponible para las funciones GROSS y NET.
	HYSTERESIS: 
	Margen de peso que se da para que un relé vuelva a su estado anterior. Se utiliza para evitar que el relé este cambiando de estado repetidamente cuando el peso se encuentra justo alrededor del punto de actuación (VALUE). Sólo disponible para las funciones GROSS y NET.
	TRIP: 
	Parámetro para seleccionar la lógica de actuación de la salida cuando trabaja en modo setpoint (funciones GROSS y NET). Valores posibles: HIGH (valor por defecto) y LOW. El funcionamiento es el siguiente:
	HIGH: 
	El relé se activa cuando peso >= VALUE
	El relé de desactiva cuando peso < (VALUE - HYSTERESIS)
	LOW:
	El relé se desactiva cuando peso >= (VALUE + HYSTERESIS)
	El relé se activa cuando peso < VALUE
	RELAY: 
	Indica el relé asociado a la salida. El formato en que se representa es el siguiente: [MM:S] donde 'MM': Es la dirección del módulo (1...15) y 'S' es la salida dentro del módulo (1...8). Cuando no está definida la salida física (dirección = 0) se muestran guiones: [--:-]. 
	Si el módulo seleccionado no está instalado o no es del tipo adecuado aparecerá un interrogante al lado del relé: .
	Se indicará error mediante el símbolo '*'  al lado del relé  cuando: 
	a) Un relé utilizado por la aplicación pesa camiones o industrial también lo utiliza una salida estándar.
	b) Un relé está configurado en dos funciones de distintas básculas.
	Este tipo de error no permite el funcionamiento del equipo.
	NOTA: No se puede seleccionar una misma salida física para más de una salida lógica. Se producirá un error si introducimos el mismo relé en más de una salida.
	Ejemplo con salidas configuradas:
	Figura 5.5.4.1.3
	En este ejemplo vemos 4 salidas configuradas.  El '?' que aparece a la derecha del relé para la salida 4 indica que ese módulo no está instalado en el sistema o que no es un módulo de salidas digitales. 
	5.5.4.2 Configuración entradas digitales (DIGITAL INPUTS)

	Al entrar en "DIGITAL INPUTS" tenemos la siguiente pantalla:
	Figura 5.5.4.2.1
	Nos aparece una lista con las 16 entradas lógicas posibles. Con las teclas de cursor  nos desplazamos por la lista y con la tecla  entramos en la configuración de la entrada.
	La lista está formada por tres columnas: 
	Izquierda: Número de la entrada lógica.
	Centro:  Función asociada a la entrada.
	Derecha:  Entrada física asociada a la entrada lógica.
	Al entrar en una salida con la tecla  tendremos la siguiente pantalla:
	Figura 5.5.4.2.2
	Los parámetros a configurar y sus valores posibles son los siguientes:
	TYPE: Función asociada a la entrada. Posibles valores: 
	La función REMOTE está incluida para permitir usar una entrada exclusivamente para ser leída desde el puerto serie. Con la función REMOTE la entrada no tiene ningún efecto sobre la operativa del programa. Las entradas configuradas con cualquier otra función distinta de OFF también pueden ser leídas desde el puerto serie.  
	SCALE: Indica la plataforma asociada a la función de la entrada (seleccionada en TYPE). Opciones posibles: 
	LEVEL: Indica la polaridad con que actúa la entrada. Posibles valores: 
	MODULE INPUT: Aquí se programa la entrada física asociada a la entrada. El formato en que se representa es el siguiente: [MM:E] donde 'MM' es la dirección del módulo (1...15) y 'E' es el número de entrada dentro del módulo (1...8). Cuando no está definida la entrada física (dirección = 0) se muestran guiones: [--:-].
	Cuando la entrada física seleccionada pertenece a un módulo que no está instalado o no es un módulo de entradas-salidas digitales aparece un '?' a la derecha de la entrada. 
	NOTA: Podemos asociar una entrada física a más de una entrada lógica. Es responsabilidad del usuario que la configuración tenga sentido. Cuando una entrada se usa en más de una entrada lógica aparecerá un signo de admiración '!' a la derecha de la entrada como aviso del posible error.
	Además del error '!' podemos obtener el error '*'  cuando:
	a) Una entrada se utiliza en la aplicación pesa camiones o industrial y también en una entrada estándar.
	b) Una entrada está configurada en dos funciones de distintas básculas.
	Este tipo de error no permite el funcionamiento del equipo.
	5.5.4.3 Configuración salida analógica (ANALOG OUTPUTS)

	En este menú configuramos las salidas analógicas. El equipo permite la utilización de una salida analógica por báscula y cada salida analógica es un módulo con una dirección determinada. Estos módulos darán una indicación analógica proporcional al peso recibido por la báscula.
	En equipos bibáscula las salidas analógicas funcionan simultáneamente independientemente de qué báscula es la activa.
	Al entrar en el menú por primera vez tendremos la siguiente pantalla:
	Figura 5.5.4.3.1
	Aparecen dos opciones: la primera para configurar la salida analógica para la báscula 1 y la segunda para la 2.
	Entrando en la opción deseada tendremos la siguiente pantalla:
	Figura 5.5.4.3.2
	Los parámetros a configurar y sus valores posibles son los siguientes:
	TYPE: Indica la funcionalidad de la salida analógica. Posibles valores:
	OFF:   Salida desconectada.
	GROSS: La referencia es el peso bruto.
	NET:  La referencia es el peso neto. 
	OUTPUT: Configura la señal que entrega el módulo:
	0...20mA; 4...20mA; 0...10V; 0...5V
	ERROR: Indicamos la señal que entregará el módulo en caso de error en la báscula.
	FULL: Salida = FULL
	HOLD: La salida no cambia.
	ZERO: Salida = MIN
	MIN.: Peso para la salida mínima.
	FULL: Peso para la salida máxima.
	TW MIN: Ajuste fino de la salida analógica mínima. Actuando sobre los cursores se modifica el nivel de señal analógica.
	TW FULL: Ajuste fino de la salida analógica máxima. Actuando sobre los cursores se modifica el nivel de señal analógica.
	TEST: La salida analógica configurada (tensión o corriente) sacará el valor mínimo o máximo ajustado en los menús TW MIN y TW FULL según seleccionemos la opción MIN o FULL. La  selección se hace con los cursores.
	MODULE ADDRESS: Dirección del módulo analógico en el bus RS-485. Valores posibles: 1...15. Si programamos la dirección 0 equivale a desconectar el módulo.
	STATUS: Este parámetro es de solo lectura y nos da una indicación de la configuración del módulo. Posibles valores:
	"OK": Configuración correcta y módulo funciona bien.
	"ADR. CONFLICT": Conflicto de direcciones de bus con la otra salida analógica.
	"NOT INSTALLED": El módulo analógico no está instalado en el sistema.
	"NOT COMPATIBLE": El módulo seleccionado en el apartado MODULE ADDRESS no es una salida analógica.
	"NOT USED": La plataforma asociada no está instalada en el equipo.
	"FAIL": Falla la comunicación con el módulo.
	"NO MODULE SELECTED": No se ha programado la dirección del módulo.
	5.5.4.4 Borrado de la configuración (CLEAR I/O CONF.)

	Esta opción nos permite devolver la configuración de las entradas y salidas a su valor de fábrica. Al ejecutar esta opción las entradas y salidas digitales y las salidas analógicas se ponen a OFF. Al entrar en la opción tendremos la siguiente pantalla:
	Figura 5.5.4.4.1
	Seleccionando  se realiza el borrado.
	NOTA: Este borrado no afecta a la instalación de los módulos en el sistema (menú INSTALLATION). 
	5.5.5 TEST Módulos externos

	Estando en el menú principal para módulos externos:
	Figura 5.5.5.1
	Seleccionaremos "TEST" y pulsaremos . Tendremos una pantalla parecida a esta:
	Figura 5.5.5.2
	En este caso se muestra un ejemplo con un módulo de salida analógica y dos módulos de entradas/salidas digitales.
	En la columna de la izquierda aparece la dirección del módulo, en la columna central se indica el tipo de módulo y en la columna de la derecha el estado del módulo.
	Los valores posibles de STATUS  son los siguientes:
	STATUS
	Significado
	OK
	Todo correcto
	OK:OPEN-LOOP
	Solo aparece en módulos de salida analógica funcionando en salida de corriente. Indica que la salida de corriente está abierta o tiene una impedancia demasiado alta.
	ERROR
	Falla la comunicación con el módulo.
	UNMATCHED
	El tipo del módulo instalado no coincide con el detectado en el bus.
	TEMPERATURE!
	Solo aparece en módulos de salida analógica. Indica que el DAC interno está demasiado caliente. Hay un problema en el hardware.
	NO COM.
	No hay puerto serie configurado para comunicarse con los módulos. No se puede hacer el test. Configurar un puerto serie (COM3 o COM4) para la conexión con los módulos.
	Desde esta pantalla podemos acceder a los módulos si están con el status OK. 
	Situándonos en el módulo deseado y pulsando  entraremos en el menú de información del módulo. Si el módulo es I/O digital aparecerá una pantalla como la de la figura 5.5.5.3. Si es un módulo de salida analógica será como la figura 5.5.5.4:
	Figura 5.5.5.3
	Figura 5.5.5.4
	En las pantallas nos aparece información sobre la versión de software que incorporan los módulos y sobre su número de serie. También nos permite acceder a un test de los módulos con la tecla . Los test son los siguientes: 
	Para módulos  I/O digital tenemos un test de entradas y salidas.
	Para los módulos salida analógica tenemos los test de la salida tensión 0...10 V y de la salida de corriente 4...20 mA. Para realizar este test podremos seleccionar la salida desde el 0% hasta el 100%.
	A continuación se muestran las pantallas correspondientes:
	Test módulo 8 salidas/8 entradas digitales:
	Figura 5.5.5.5
	En la parte izquierda se muestra el estado de las salidas y en la parte derecha el de las entradas. Si actuamos sobre cualquier entrada lo veremos reflejado en la pantalla.
	Podemos modificar una  salida seleccionándola con  y  pulsando en  para ir cambiando de estado alternativamente.
	Si fallan las comunicaciones durante el test aparecerá el texto "Error" en lugar del estado de la entrada o salida.
	NOTA: Durante el test de los módulos se desactiva la funcionalidad estándar de los mismos. Al salir del modo test ésta se recupera.
	ATENCIÓN
	Actuar sobre los relés de salida puede causar daños o lesiones personales. Asegúrese de que conoce la funcionalidad de los dispositivos conectados a los relés antes de activarlos. Realizar si fuera necesaria una inspección previa a este test.
	5.5.6 Mensajes de error en el arranque

	Si tenemos configurada la utilización de módulos externos, al arrancar el equipo siempre se hace una comprobación de los mismos. Si algún módulo no se detecta se indicará un mensaje de error parecido al de la pantalla:
	Figura 5.5.5.6
	Si no se ha configurado ningún puerto serie para el control de los módulos externos no se puede hacer esta comprobación. En este caso aparecerá el siguiente mensaje de error:
	Figura 5.5.5.7
	5.5.7 Mensajes de error en la programación de los relés o entradas
	5.5.7.1 Uso de un módulo no instalado


	El programa permite realizar la instalación en ese momento.
	Figura 5.5.7.1.1
	Opciones:NO: se asigna el relé o la entrada y deja pendiente la instalación para más adelante
	SI: el módulo se instalaCANCELAR: regresa a la pantalla de edición 
	5.5.7.2 No hay un puerto serie asignado para el control de módulos

	Figura 5.5.7.2.1
	Opciones:
	NO CONFIGURAR – dejarlo pendiente para más adelanteCOM 3 – asigna a COM3 al control de los módulos externosCOM 4 – asigna a COM4 (sólo si está instalado)
	5.5.8 Comandos serie relacionados con los módulos externos

	Hay una serie de comandos de comunicaciones serie relacionados con los módulos externos. 
	- Actuar salida modo REMOTE:
	Actuar:                         
	X
	O
	I
	x
	<CR>
	(Comando compatible con MATRIX)
	i: número de salida digital (1...8)
	x: estado de la salida 0=OFF; 1=ON
	<CR> : Carácter CARRIAGE RETURN  (0x0d)
	Este comando actúa sólo sobre una salida configurada en modo REMOTE.
	Actuar:                         
	X
	2
	O
	i
	i
	x
	<CR>
	(Nuevo comando MATRIX II)
	ii: número de salida digital (1...16)
	x: estado de la salida 0=OFF; 1=ON
	<CR> : Carácter CARRIAGE RETURN  (0x0d)
	Este comando actúa solo sobre una salida configurada en modo REMOTE.
	- Leer salidas:
	Consultar:    
	X
	O
	?
	<CR>
	(Comando compatible con MATRIX)
	<CR> : Carácter CARRIAGE RETURN  (0x0d)
	Respuesta:                         
	X
	O
	o8
	o7
	o6
	o5
	o4
	o3
	o2
	o1
	on es el estado de la salida lógica n. Este comando sólo devuelve el estado de las 8 primeras salidas y está para mantener la compatibilidad con programas escritos para el MATRIX o el SMART.
	Consultar:    
	X
	2
	O
	?
	<CR>
	<CR> : Carácter CARRIAGE RETURN  (0x0d)
	Respuesta:
	X
	2
	O
	o1
	o2
	o3
	o4
	o5
	o6
	o7
	o8
	o9
	o10
	o11
	o12
	o13
	o14
	o15
	o16
	on es el estado de la salida  n. 
	- Leer estado entradas:
	La lectura de las entradas permite conocer el estado actual de una entrada. Hay que recordar que se trata de entradas lógicas, 16 en el MATRIX II. Estas entradas se configuran  con una entrada física mediante la asignación de la dirección del módulo externo y el número de entrada. Si la opción TYPE de una entrada digital está en OFF  leeremos siempre cero con estos comandos. El parámetro LEVEL de la configuración de una entrada no tiene efecto sobre la lectura hecha con estos comandos. Siempre leeremos "0" cuando la entrada está abierta y "1" cuando cerramos el contacto a masa (COM).
	Consultar:    
	X
	I
	?
	<CR>
	(Comando compatible con MATRIX)
	<CR> : Carácter CARRIAGE RETURN  (0x0d)
	Respuesta:                         
	X
	I
	x8
	x7
	x6
	x5
	x4
	x3
	x2
	x1
	xn es el estado de la entrada n. Este comando sólo devuelve el estado de las 8 primeras entradas para mantener la compatibilidad con programas para MATRIX o SMART.
	Consultar:    
	X
	2
	I
	?
	<CR>
	<CR> : Carácter CARRIAGE RETURN  (0x0d)
	Respuesta:
	X
	2
	I
	X1
	X2
	X3
	X4
	X5
	X6
	X7
	X8
	X9
	X10
	X11
	X12
	X13
	X14
	X15
	X16
	xn es el estado de la entrada n. Este comando devuelve el estado de las 16 entradas lógicas disponibles en el MATRIX II.
	5.6 PRINT CONFIG

	Mediante esta opción se imprime la configuración del equipo. La pantalla es como la mostrada en la figura 5.6.1:
	Figura 5.6.1
	Al acceder a esta opción aparecen los submenús mostrados en la figura 5.6.2. Éstos permiten imprimir la configuración del equipo al puerto COM1 o COM2, o bien cancelar la operación. Con las teclas  y  se selecciona la opción deseada y con  o  se confirma: 
	Figura 5.6.2
	El equipo muestra en la pantalla la evolución de la operación.
	Figura 5.6.3
	6 Descripción de los conectores
	Figura 6.1 Conectores
	6.1 Conector de célula
	6.1.1 Célula analógica


	Para conectar la célula de carga al indicador debe utilizarse un conector SUBD-9 macho aéreo. En ese conector se soldarán los cables de la célula según tablas adjuntas. Para la conexión en 6 hilos se recomienda puentear los pins 1-6 y 5-9 con el fin de doblar la superficie de contacto de los hilos de alimentación.
	Conector SUB-D 9
	Macho aéreo
	Asignación de pins 
	Vista lado soldadura
	PIN
	SEÑAL
	Código célula UTILCELL
	1
	EXC +
	Verde
	6
	2
	Sense +
	Azul
	7
	SIG +
	Rojo
	3
	Malla
	-
	8
	SIG-
	Blanco
	4
	Sense -
	Amarillo
	5
	EXC -
	Negro
	9
	Conector SUB-D 9
	Macho aéreo
	Asignación de pins 
	Vista lado soldadura
	PIN
	SEÑAL
	Código célula UTILCELL
	1
	EXC +
	Verde
	6
	2
	7
	SIG +
	Rojo
	3
	Malla
	-
	8
	SIG-
	Blanco
	4
	EXC -
	Negro
	5
	9
	6.1.2 Célula digital

	Conector SUB-D 9
	Macho aéreo
	Asignación de pins 
	Vista lado soldadura
	PIN
	SEÑAL
	Código célula UTILCELL
	1
	GND
	NEGRO
	6
	2
	RxD+
	VERDE
	4
	RxD-
	AZUL
	3
	MALLA
	7
	TxD+
	AMARILLO
	8
	TxD-
	BLANCO
	5
	V+
	ROJO
	9
	Longitud máxima de cable
	Número de células de carga conectadas
	Sección del cable**
	1
	4
	6
	8
	10
	0.22 mm2
	715 m
	180 m
	120 m
	90 m
	70 m
	0.25 mm2
	748 m
	185 m
	125 m
	95 m
	75 m
	0.35 mm2
	> 1200 m *
	280 m
	185 m
	140 m
	110 m
	0.50 mm2
	> 1200 m *
	390 m
	260 m
	195 m
	155 m
	0.75 mm2
	> 1200 m *
	630 m
	420 m
	315 m
	250 m
	1.00 mm2
	> 1200 m *
	780 m
	520 m
	390 m
	310 m
	2.50 mm2
	> 1200 m *
	> 1200 m *
	> 1200 m *
	950 m
	760 m
	* Las especificaciones del bus RS-485 limitan su longitud máxima a 1200 m
	** Sección del cable de alimentación. La sección de cable mínima para RS-485 es de 0.22 mm2
	Tabla 6.1.2.2 Características del cable de conexión
	6.1.2.1 Alimentación báscula digital

	Cuando se utilizan células de carga digitales es necesario conectar la fuente de alimentación externa a la toma de la alimentación báscula salida digital.
	ATENCIÓN
	Si no se conecta la alimentación externa la báscula NO funcionará.
	6.1.3 Precintado del conector de célula

	El precintado del conector de la célula de carga se realiza mediante una etiqueta adhesiva autodestruible al arrancado para cada conector de célula de carga tal y como muestra la figura 6.1.3.1.
	Figura 6.1.3.1 Precintado de los conectores de célula de carga 
	6.2 Conector teclado PC

	Conexión de teclado PC estándar con conector PS/2.
	ATENCIÓN
	Nunca conecte o desconecte el teclado con el equipo en marcha
	6.3 Conectores de comunicaciones
	6.3.1 Conector RS-232 COM1/COM2


	El conector del indicador es un SUB-D 9 Macho. 
	Conector SUB-D 9
	Hembra aéreo
	Asignación de pins
	Vista lado soldadura
	PIN
	SEÑAL
	1
	-
	2
	RxD
	3
	TxD
	4
	-
	5
	GND
	6
	-
	7
	RTS
	8
	CTS
	9
	-
	Tabla 6.3.1.1 Asignación del conector RS-232
	6.3.2 Conector RS-485 (COM3)

	Conector SUB-D 9
	Hembra aéreo
	Asignación de pins
	Vista lado soldadura
	PIN
	SEÑAL
	1
	A (DATA+)
	2
	-
	3
	-
	4
	-
	5
	GND
	6
	B (DATA-)
	7
	-
	8
	-
	9
	-
	Tabla 6.3.2.1 Asignación del conector RS-485
	6.3.3 Conector puerto de expansión (COM4)
	6.3.3.1 Conexionado accesorio ampliación de puerto RS-232 opto-aislado (89404) 


	El conector del accesorio  es un SUB-D 9 macho.
	Conector SUB-D 9
	Hembra aéreo
	Asignación de pins
	Vista lado soldadura
	PIN
	SEÑAL
	1
	-
	2
	RxD
	3
	TxD
	4
	-
	5
	GND
	6
	-
	7
	-
	8
	-
	9
	-
	Tabla 6.3.3.1.1 Asignación del conector RS-232
	6.3.3.2 Conexionado accesorio de ampliación de puerto RS-485 opto-aislado (89405). 

	El conector del accesorio  es un SUB-D 9 macho.
	Conector SUB-D 9
	Hembra aéreo
	Asignación de pins
	Vista lado soldadura
	PIN
	SEÑAL
	1
	A (DATA+)
	2
	-
	3
	-
	4
	-
	5
	GND
	6
	B (DATA-)
	7
	-
	8
	-
	9
	-
	Tabla 6.3.3.2.1 Asignación del conector RS-485
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